1.11 Instrukcja obstugi i instalaciji

1. SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS POLACZENIA HYDRAULICZNEGO

Sprawdz, czy typ elektrozaworu jest odpowiednio dobrany do aplikacji. Nie przekraczaj
warto$ci wskazanych w tabeli danych technicznych. Sprawdz, czy kierunek przeptywu
cieczy jest zgodny ze strzatkg umieszczong na korpusie zaworu i czy przeptyw rur
potgczeniowych jest zgodny z przeptywem nominalnym zaworu.

Sprawdz, czy rury doprowadzajgce medium sg czyste i gdy to mozliwe, zamontu; filtr
przed zaworem. Podczas montazu zaworu usun ciata obce i materiaty uszczelniajgce,
takie jak tasma lub pasta, ze srodka zaworu, ktére mogtyby zatka¢ otwér i uniemozliwié
zadziatanie pilota. Podczas dokrecania zaworu kluczem unikaj obszaru w okolicach
cewki.

Elektrozawory moga pracowac¢ w kazdej pozyciji, ale w celu unikniecia osadzania sie
zanieczyszczen w trzpieniu zalecane jest, jesli to mozliwe, aby cewka byla
umieszczona powyzej poziomu rur. Gdy potgczenie realizowane jest poprzez
elastyczny przewdd zaleca sie mocowanie elektrozaworéw za pomocg otworéw
montazowych (G 1/8” i G ¥4”).

2. SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PODLACZANIA CZESCI ELEKTRYCZNEJ
Sprawdz, czy napiecie zasilania i inne parametry elektryczne sg zgodne z podanymi na
cewce. Elektrozawory na napiecie state nie wymagajg statej polaryzacji za wyjgtkiem
wersji bistabilnej. W celu zapewnienia lepszego odprowadzania ciepta z cewki staraj sie
montowa¢ zawor w miejscu wietrzonym z dala od innych Zrédet ciepta.

Istnieje mozliwos$¢, iz temperatura pracy cewki w potgczeniu z temperaturg otoczenia
i medium moze powodowac poparzenia.

Zaleca sie zabezpieczenie cewki przed wodg i wilgocia.

Nakretka mocujgca cewke na trzpieh nie powinna by¢ zbyt mocno dokrecona; nie
powinno sie przekracza¢ momentu 1.5 Nm.

3. KONSERWACJA

Cewki moga by¢ wymieniane bez koniecznosci demontazu zaworéw.

Czesci zamienne sa dostepne dla wszystkich czesci sktadowych zaworu.
Podczas wymiany trzpienia cewki nie przekraczaj podanych ponizej momentow:

Zawory Normalnie Otwarte Zawory Normalnie Zamkniete
Klucz 16mm = 2.5Nm Klucz 11mm = 1.5Nm
Klucz 22mm = 3Nm Klucz 16mm = 2.5Nm

Klucz 22mm = 3Nm (mosiadz)

Klucz 22mm = 80Nm (stal)
Przed dokonaniem wymiany zaworu upewnij sie, czy zasilanie jest odtgczone i czy nie
ma cisnienia w instalacji.
Gdy zawér wymaga czyszczenia zwrd¢ szczegblng uwage na gniazdo w celu
unikniecia uszkodzen.
Ttoczek powinien poruszac sie swobodnie w Srodku trzpienia. Gdy jest to niemozliwe
z powodu nalotu, osadu lub zuzycia powierzchni nalezy wymieni¢ caty element.
Uszkodzone lub zuzyte uszczelki powinny by¢ niezwtocznie wymieniane. Otwory pilota
membrany nie powinny by¢ zablokowane w celu zapewnienia poprawnej pracy
zaworow z serwosterowaniem. Sprawdz, czy obydwa otwory sg czyste. Sprawdz takze,
czy membrana nie posiada znamion zuzycia; jesli to konieczne dokonaj wymiany tych
elementow.

4. OGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI

Kiedy elektrozawory sg uzywane w maszynach lub innych aplikacjach poddawanych
naprezeniom mechanicznym (np. wibracjom) skontaktuj sie z producentem Ilub
przeprowadz odpowiednie testy funkcjonalnosci i zuzycia.



