Instrukcja montazu gwintowanych zaworéw
zaciskowych serii VMP DN 10 do 50
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RAS
RIGHT QUALITY SOLUTIONS
Demontaz starego rekawa

Ustawi¢ zawdr Srubami do gory i przytrzymac za obudowe.
Za pomocg grzechotki (Bit-Torx 30) zluzowac sruby (C) na
krzyz. Nastepnie obroci¢ zawér i rowniez zluzowacé na
krzyz wszystkie sruby (C). Teraz, ew. za pomoca wkretaka
ptaskiego, zdjg¢ z obudowy obie pokrywy (A). Nastepnie
wycisng¢ rekaw (F) przez pierscienie strefy sciskanej (E)
z obudowy (B). Czynno$¢ te mozna sobie utatwi¢, stosujgc
paste montazowg AKO (MP200), smarujac nig
powierzchnie miedzy rekawem (F) a pierécieniem (E).
Wszystkie czesci zaworu oczysci¢ i sprawdzi¢ pod katem
uszkodzen, starzenia i porowatosci, w razie potrzeby
wymienic.

Korpus (B) nalezy wymieni¢ po dwukrotnym montazu.

Montaz nowej rekawa

Rys. 1: Przeciggng¢ uszczelke (D) przez pierscien strefy
Sciskanej (E) i wcisng¢ w przewidziany dla niej rowek. Tak
samo postepowac z drugim pierscieniem strefy sciskanej

(E).

Rys. 2: Oba pierscienie strefy Sciskanej (E) tgcznie
z uszczelkami (D) wsung¢ do obudowy (B).

Rys. 3: Nasmarowac konhce rekawa (F) pastg montazowg
AKO (MP200). Nastepnie wcisng¢ rekaw (F) przez
pierscienie strefy sciskanej (E) do korpusu.

Rys. 4: Na oba konce rekawa (F) wewnatrz oraz na stozek
pokrywy mufy (A) nanie$¢ warstwe pasty montazowej AKO
(MP200).

Rys. 5: Jedng rekg ustawic i przytrzymac zespdét zaworu,
nastepnie drugg rekg natozy¢ skosnie pokrywe (A) do
rekawa (F) i wcisnggé.

Rys. 6: Ustawi¢ pokrywe (A) otworami na Sruby
naprzeciwko otworow w obudowie (B). Nastepnie drugag
rekg wtozyc¢ sruby (C) do otwordw.

Rys. 7: Pokrywe (A) Scisng¢ z korpusem (B) i dokrecié.

Rys. 8: Nastepnie obrdci¢ zespét zaworu o 180° i ustawié
ponownie.

Rys. 9: Zmontowa¢ drugg pokrywe (A) zgodnie
z rysunkami 4-7 i z powyzszym opisem. Uwaga! Maks.
moment dokrecenia $rub (C) nie moze przekroczy¢ 4,5
Nm.

Rys. 10: Zmontowany zawor VMP.
*Czesci zuzywajace sie:

Rekaw (F), uszczelka (D), pokrywa (A) i obudowa (B)
Pomoce montazowe: pasta montazowa AKO MP200.

Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych
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