D I w RIGHT QUALITY SOLUTIONS

Ztacze kolankowe z koncowka do spawania
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Potaczenie rur calowych

Sr.zewn. rury | Rozmiar rury spawanej Odl. powierzchni ptaskich
Kod D P E h H A B l h L Ly

in mm wielkos¢ |$red.zewn.| min in mm in mm
DLW-2-2P 1/8 3.17 1/8 10.29 4.82 1/2 1270 | 9/16 | 1428 | 1524 | 17.78 | 19.55 | 9.65 | 26.92 | 18.79
DLW-4-4P 1/4 6.35 1/4 13.72 4.82 1/2 12.70 | 9/16 1428 | 15.24 | 17.78 | 19.55 | 14.22 | 26.92 | 23.36
DLW-6-4P 3/8 9.52 1/4 13.72 7.11 5/8 1587 | 11/16 | 17.46 | 16.76 | 19.30 | 23.11 | 14.22 | 30.48 | 25.40
DLW-8-8P 1/2 12.70 1/2 21.34 1041 | 13/16 | 20.64 7/8 2222 | 22.86 | 21.84 | 25.90 | 19.05 | 36.06 | 33.02
DLW-12-12P 3/4 19.05 3/4 26.67 15.74 [1-1/16] 26.98 | 1-1/8 | 28.58 | 24.38 | 21.84 | 29.71 | 19.05 | 39.87 | 36.83

DCSW | et

Ztacze proste z gniazdem

do spawania
Wartosci cisnien dla ztgczki DCSW
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znajduja sie w tabeli nr 23 na stronie 14 —BJ

L
Potaczenie rur calowych DCSW-...
Sr.zewn. rury OdlI. powierzchni ptaskich
Kod D E Dr h H A B / Il I3 L
in mm min in mm in mm
DCSW-2-2 1/8 3.17 228 7.87 7/16 | 11.11 7/16 | 1111 | 1270 | 1524 | 2235 | 8.63 6.35 | 28.95
DCSW-4-4 1/4 6.35 4.82 11.17 1/2 12.70 9/16 14.28 15.24 17.78 26.16 10.41 7.87 33.52
DCSW-6-6 3/8 9.52 7.1 15.74 5/8 15.87 11/16 17.46 16.76 19.30 30.22 11.93 9.65 37.59
DCSW-8-8 1/2 12.70 10.41 19.05 13/16 20.64 7/8 22.22 22.86 21.84 30.98 11.93 12.70 41.14
DCSW-12-12 3/4 19.05 15.74 26.67 | 1-1/16 | 26.98 1-1/8 28.58 24.38 21.84 33.27 11.93 14.22 4343
DCSW-16-16 1 25.40 22.35 33.27 1-3/8 34.92 1-1/2 38.10 31.24 26.41 40.38 14.22 19.05 52.57
Informacje o ztgczach Dk-Lok do spawania
Ztacza Dk-Lok z zakorczeniem przeznaczonym do spawania maja
twardosc¢ 80 shore lub wiecej.
1. Zdejmij nakretke i pierscienie ze ztacza Dk-Lok 3. Wykonaj cztery spawy chwytajace, kazdy przesuniety o 90 stop-

+ Zabezpieczy to elementy przed przegrzaniem ni na obwodzie
« Dzieki nim zlacze bedzie przyspawane w osi oraz centrycznie
2. Zakryj gwint ztacza np. poprzez nakrecenie korka Dk-Lok (DP)
« Zabezpieczy to gwint oraz powierzchnie uszczelniajace 4. Dokoncz spawanie
« Zaslepke dokrec recznie aby mozna byto jg uzy¢ wielokrotnie
5. Odkre¢ z gwintu zabezpieczenie i umies¢ z powrotem pierscie-
nie i nakretke

Powyzsze wymiary podane w milimetrach maja charakter orientacyjny, a producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian. - @ ®
Wymiary dotyczace dtugosci podane sg dla nakretek dokreconych tylko recznie. D Pro Green



