Instrukcja uzytkowania - Seria Pneumax AIR+
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CEL UZYCIA:

Szeroka ofertamodutéw o réznych funkcjach i wykonaniach materiatowych
zapewnia niezwykig wytrzymato$¢ i elastyczno$c, zapewniajaca mozliwos$¢
dostosowania zestawu przygotowania powietrza dla réznych aplikacii.
Seria AIRPLUS zapewniaja dowolna konfiguracje zestawu przygotowania
powietrza oraz oferujg wiele funkcji, takich jak: filtracja, regulacja,
lubrykacja, odciecie, dystrybucja sprezonego powietrza. Filtry
standardowe, filtry koalescencyjne jak i zawierajace wkiad z wegla
aktywnego oraz filtry przechwytujace czastki oleju, zapewniaja
odpowiednig do potrzeb filtracje sprezonego powietrza. Precyzyjnai pewna
regulacja ci$nienia wyjéciowego zapewniona jest przez regulatory
i filtroregulatory, ktére moga wystepowa¢ w wersjach z zabudowanym
manometrem analogowym lub cyfrowym w wersji z elektronicznym
presostatem. Lubrykator (naolejacz) zapewnia mgte olejowa,
proporcjonalnie do ilosci pobieranego przez ukfad sprezonego powietrza.
Zawory odcinajace, sterowane recznie, pneumatycznie
lub elektropneumatycznie, efektywnie zarzadzajg zasilaniem
lub odprezaniem systemu pneumatycznego. Zakres oferowanych
elementéw przygotowania powietrza dopetniajg moduty takie jak:
dystrybutor powietrza, presostat, zawdr tagodnego startu. Wszystkie
moduty AIRPLUS faczone sg ze sobg poprzez flansze taczace,
zapewniajace bardzo tatwy montaz typu ,Plug&Play”. Zapewnia to szybka
instalacje zestawu AIRPLUS oraz bezproblemowa wymiane
poszczegdlnych modutéw. Seria AIRPLUS zapewnia réwniez elementy
bezpieczenstwa zgodne z norma EN-ISO 13849-1, ktére sa oznaczone
znakiem CE zgodnie z Europejska Dyrektywa Maszynowa (Aneks V).

ZALECENIA OGOLNE:
Dla kazdej czynnoéci wymagajacej zdjecia gérnej
lub dolnej pokrywy elementu jest konieczne zdjgcie
przedniej i tylnej ostony, a dla rozmiaru 4 réwniez
odkrecenie Srub blokujacych. W przeciwnym
wypadku element moze ulec uszkodzeniu.

Instalacja oraz uruchomienie dziatania zestawdw przygotowania powietrza
powinno by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanego instalatora,
zgodnie ze standardem UNI, EN983 (bezpieczenstwo uzytkowania
maszyn) dotyczacym wymagan bezpieczenstwa dla systeméw
ci$nieniowych. Opisywane komponenty zaprojektowane wytacznie
do pracy z powietrzem.

Nie nalezy zdejmowaé zbiornikéw filtréw/filtroreduktoréw bedacych
pod ci$nieniem. Przed podaniem ciénienia do uktadu nalezy upewnic sig,
ze w danym komponencie zamontowane sg przednie i tylne ostony. Sa one
wymagane dla wtagciwego montazu elementéw. Dla danego elementu
nalezy przestrzega¢ podanych w katalogu zakreséw temperatur i ci$nien.
Jesli zestaw przygotowania powietrza bedzie uzywany z pulsujgcym
ciénieniem wejéciowym, nalezy upewni¢ sie, aby czestotliwo$¢ pulsacii
ciénienia na wejéciu nie przekraczata 0.2 Hz (1 cykl na kazde 5 s).
Filtr, filtroreduktor, naolejacz oraz kazdy zestaw zawierajgcy te elementy
musi by¢ zamontowany ze zbiornikiem skierowanym w dét. Co jaki$ czas
nalezy sprawdzi¢ wizualnie powierzchnig zbiornikéw pod katem
ew. uszkodzerh mechanicznych. Komponenty zestawéw AIR+ mozna
czy$ci¢ za pomoca wody z detergentem. Nie uzywaé rozpuszczalnikow
czy alkoholu na przezroczystych cze$ciach elementéw. Upewni¢ sig, ze
poziom kondensatu nie przekracza maksymalnego poziomu wskazanego
na zbiorniku filtra/filtroreduktora. Kondensat nalezy odprowadzi¢
do wiasciwego pojemnika i zutylizowa¢ w odpowiedni dla niego sposdb.
Uﬁywaé olejow o maksymalnej lepkosci 3.5 ° Englera przy 50 °C, klasy FD2
iHg32.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnych momentéw dokrecania ztgczy
pneumatycznych podanych w ponizszej tabeli:
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USE:

The use of high quality air in industrial pneumatic systems helps ensure
longer life and greater efficiency to all appliances. It is therefore essential that
the air is properly treated. The Airplus air treatment range comprises a wide
range of components specifically designed to satisfy demanding industrial
requirements.

The centrifugal action in the filter and filter-regulator ensures that
contaminations, such as dirt and water coming from the upstream circuit, are
removed from the air flow.

The regulator and filter-regulator are used to regulate the downstream air
pressure, compensating for fluctuations in the inlet pressure and exhausting,
thanks to the relieving function, any overpressure that might build up in the
downstream circuit.

The lubricator ensures that, when required, the correct amount of lubricant is
supplied to the downstream circuit.

The filter-depurator can stop solids to a size of 0.1 micron and aggregates
water and oil particles which might contaminate the air, which then
precipitate to bottom of the bowl.

The shut-off valve, which can be manually, pneumatically, or electrically
operated, is a three way valve which is used to pressurize or depressurize the
down-stream pneumatic circuit. The soft start valve is designed to gradually
pressurize the downstream circuit until the pressure value equals 50% of the
inlet pressure. Once this value is achieved the valve opens fully allowing
maximum flow rate and pressure.

GENERAL INSTRUCTIONS:
For any maintenance which requires the removal of the top or
bottom plugs/ supports from the body it is necessary to
preventively remove the sides cover plates and for size 4 it is
necessary to remove the retaining screws as well. If the top or
bottom plugs\supports are removed with the sides plates and
the retaining screws still in their position the unit could be permanently
damaged.
Installation and start up of the appliances should be carried out by trained
personnel in accordance with the safety requirements prescribed by UNI
standard, EN983 Safety of Machinery — safety requirements for fluid power
systems and their components. These products are designed for use with air
only.
Do not remove the bowls while the system is pressurized. Ensure that the
product’s front and rear plates are mounted before pressuring the unit, these
are needed to keep the unit assembled.
Use the units within the specified temperature and pressure limits. If the units
are to be used with a pulsing inlet pressure, ensure that the pulse frequency
does not exceed 0.2HZ (1 cycle every 5 seconds). The filter, the filter-
regulator, lubricator and any assembly in which these are included must be
mounted with the bowl! pointing downwards. Check the bowls periodically to
ensure surface integrity. Products can be cleaned using water and
detergent, do not use solvents or alcohol on transparent parts. Ensure that
the condensate level does not exceed the maximum marked on the bowl.
Irresponsible draining of the bowl may contaminate the environment.
Use oils with a maximum viscosity of 3.5* Engler at 50*C, classes FD22 and
HG32.
Do not exceed the maximum torque as indicated below when tightening
fittings into the threaded connections.

INSTALACJA | KONSERWACJA ZESTAWOW AIR+

Zestaw przygotowania sprezonego powietrza nalezy umiesci¢ mozliwie
najblizej punktu poboru powietrza w maszynie. Nalezy upewni¢ sie,

Ze kierunek przeptywu jest zgodny z oznaczeniami (in-wejscie/out-
wyjscie) umieszczonymi na korpusie (Fig.1.). Aby zamontowaé dwa lub
wiecej elementdw uzyj odpowiedniej flanszy mocujacej: Y (z otworami
montazowymi) lub X (bez otwordéw). Otwdrz gérna czes¢ flanszy, umiesé
elementy do potaczenia blisko siebie i zamknij flansze. Przed
ostatecznym zamknieciem flanszy, upewnij sig, ze O-ring (1) na wyj$ciu
(Out) jest wrasciwie umieszczony w przeznaczonym do tego rowku
(Fig.1.+ Fig.2.).

Wktady filtracyjne wykonano z HDPE (polietylen o wysokiej gestosci ).
Moga one by¢ czyszczone przez przedmuch sprezonym powietrzem
lub poprzez przemycie wodg zmieszang z niekorozyjnym detergentem.

Filtr/Filtroreduktor - aby wymieni¢ wkiad filtrujgcy, nalezy zdjaé zbiornik
odstojnika wg opisu:

- zwolni¢ zielony przycisk blokujacy wskazany strzatka,

- obrdci¢ zbiornik do punktu umozliwiajacego zdjecie z korpusu
elementu,

- odkrecic deflektor przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara,

- wymieni¢ wktad filtracyjny i ztozy¢ elementy w odwrotnej kolejnosci
(Fig.3.). Po dokonanej wymianie wkfadu filtracyjnego nalezy upewnic sie,
ze zielonyprzycisk zabezpieczajacy, po ponownym wiozeniu zbiornika,
wskoczyt na swoje miejsce zabezpieczajac jego pozycje.

Zawor do potautomatycznego spustu kondensatu spuszcza kondensat
przy zaniku ci$nienia wewnatrz zbiornika (ponizej 0,15 bar). .

Zwykle zachodzi to przy odcigciu zasilania i odprezeniu uktadu zaworem
odcinajacym. Kondensat mozna tez spusci¢ recznie podczas pracy
uktadu pod ci$nieniem przez wcisnigcie zaworu do gory.

Reduktor - w celu regulacii ci$nienia wyjsciowego nalezy podnies¢ gatke
regulatora i obraca¢ jg zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara (w
kier. ,+”) az do momentu uzyskania zadanego ci$nienia. Regulacja
zawsze powinna odbywac¢ w kierunku ,do goéry”, z narastaniem cisnienia
(ruch wskazdéwki manometru ,do géry”) do wartoéci zatozone;j.
Taki sposéb regulacji zapewnia wykluczenie btedu nastawy zwigzanego
z histereza regulatora. Gatke regulatora nalezy po nastawie zablokowaé
przez wcisnigcie jej w dét. (Fig. 4.)

Naolejacz (dla rozmiaru 2, 3i4) - mozna napetnic¢ olejem bez koniecznosci
odprezenia uktadu (Fig. 5.) po odkreceniu korka (2) odpowietrzajacego
zbiornik oleju. W tym celu nalezy zdja¢ zbiornik naolejacza (3) i napetni¢
olejem do maksymalnego poziomu oznaczonego wskaznikiem.
Zatozy¢ z powrotem zbiornik oleju i zakreci¢ korek z maks. momentem
0.7 Nm. W celu regulaciji ilosci mgty olejowej podawanej do strumienia
sprezonego powietrza nalezy uzy¢ iglicowej $ruby regulacyjnej
umieszczonej nad przezroczysta koputka naolejacza (4). Sugerowana
iloé¢ podawanego oleju to ok. 1 kropla na kazde 300-600 NI pobieranego
sprezonego powietrza.

Zawor odcinajacy - aby zataczy¢ reczny zawor odcinajacy nalezy weisnaé

w dét pomaranczowa gatke zaworu i przekreci¢ ja zgodnie z ruchem

wskazéwek zegara do momentu wyczuwalnego zatrza$niecia.

Aby dokona¢ odcigcia/odprezenia uktadu sprezonego powietrza nalezy

przekreci¢ gatke przeciwnie do ruchu wskazbéwek zegara.

(Zlgwér)reczny mozna zabezpieczy¢ kiddka w pozycji odciecia/odprezenia
ig.6.).

Zawor Soft-Start - czas narastania ci$nienia mozna regulowac za pomoca
iglicowego zaworu dfawiacego znajdujacego si¢ w gornej czesci zaworu
(Fig.7.)

ZALECANE MAKSYMALNE MOMENTY DOKRECANIA ZLACZY PNEUMAT.
gwint wersja z gw. technopolimerowym (T) | gw. z insertem metal. (N) MAXIMUM FITTINGS TORQUE RECOMMEND
G1/8” 4 Nm / Thread Technopolymer version (T) Metal version (N)
G1/4” 9Nm 20 Nm G1/8” 4 Nm /
G3/8” 16 Nm 25 Nm G1/4” 9Nm 20 Nm
G1/2" 22 Nm 30 Nm G3/8” 16 Nm 25 Nm

G1” / 40 Nm G1/2” 22 Nm 30 Nm

G1” / 40 Nm

INSTALLATION AND MAINTENANCE:

Install the units as close as possible to the point of use.

Ensure that the flow direction indicated on the unit is followed (fig. 1).

To mount two or more units together use the appropriate flange. Open the
top part of the flange, position the parts close together and close the flange.
Before closing the flange, check that the OUT O ring “1” is correctly
positioned (fig. 1 & 2).

Filter elements are made of HDPE (high density polyethylene) and can be
cleaned by blowing with compressed air or by washing with water and non-
aggressive detergents.

In order to clean or replace the filter element it will be necessary to remove
the bowl, as follows: Press the safety button as indicated by the arrow and
rotate the bowl! until the extraction point is reached (mechanical stop).
Unscrew the flow deflector anti-clockwise, remove and replace the filter
element. To reassemble follow the reverse procedure (fig. 3). Ensure that the
safety button is correctly positioned in it's housing and that the bowl has
reached the end of stroke (mechanical stop).

The condensate drainage tap can be closed by rotating the outlet knob.
When the tap is unlocked the condensate is drained when the unit is
depressurized or alternatively when the unit is pressurised, by manually
pushing the outlet knob upwards.

To regulate the outlet pressure, lift the adjusting knob and rotate clockwise
(towards “+”) until the desired pressure value is reached. Adjustment should
always be made by raising the pressure, this avoids errors produced by
hysteresis in the product. The adjusting knob can be locked by pressing it
downwards (fig. 4).

The lubricator oil reservoir (bowl) can be refilled (only on sizes 2, 3 and 4)
while the system is still pressurized (fig. 5). Unscrew the filling cap (2) to
depressurize the bowl. Remove the bowl (3) and fill it up to the maximum
level. Reassemble using the reverse procedure and tighten the filling-cap
with a maximum torque of 0.7Nm.

In order to regulate the amount of oil that is released into the airstream, adjust
the screw located on the transparent sight dome (4). The suggested oil flow
is one drop for every 300 to 600 litres of air.

In order to operate the manual shut-off valve and pressurize the downstream
system press the handle down and rotate it clockwise to the end of stroke. To
depressurize the system simply rotate the handle anti-clockwise. The unit
can be locked in the off (exhausting) position using a pad lock (fig. 6).

The soft start filling time can be adjusted via the regulating screw on the top
face of the unit.




