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v moduliowe zestawy przygotowania powietrza
SERIA AIRPLUS

PNELNMAX

} Modutowe zestawy przygotowania powietrza serii AIRPLUS

«Korus aluminiowy lub technopolimerowy « Specjalne elementy bezpieczenstwa w zestawie FRL

« Czysta modutowa forma i nowoczesny design « Dostepne w 4 rozmiarach o przytaczach od G1/8" do G1"
«Dowolna konfiguracja zestawow FRL  Przeptyw do 8000 NI/min

« tatwy montaz ,Plug-and-Play” poprzez flansze « Certyfikat ATEX (Il 2GD lub 1l 3GD)

Budowa i dziatanie

Nowa seria przygotowania powietrza Pneumax AIRPLUS zostata zaprojektowana tak, aby zwiekszy¢ niezawodno$é, modutowosé, elastyczno$é oraz bardziej przyjazna
obstuge i instalacje elementéw zestawu.Szeroka oferta modutéw o réznych funkcjach i wykonaniach materiatowych zapewnia niezwykia wytrzymato$¢ i elastycznos$é,
zapewniajaca mozliwo$¢ dostosowania zestawu przygotowania powietrza dla r6znych aplikacji. Seria AIRPLUS zapewniajg dowolng konfiguracje zestawu przygotowania
powietrza oraz oferuja wiele funkcji, takich jak: filtracja, regulacja, lubrykacja, odcigcie, dystrybucja sprezonego powietrza. Filtry standardowe, filtry koalescencyjne jak
i zawierajace wktad z wegla aktywnego oraz filtry przechwytujace czastki oleju, zapewniaja odpowiednig do potrzeb filtracje sprezonego powietrza. Precyzyjna i pewna
regulacja cisnienia wyjéciowego zapewniona jest przez regulatory i filtroregulatory, ktére moga wystepowa¢ w wersjach z zabudowanym manometrem analogowym
lub cyfrowym w wersji z elektronicznym presostatem. Lubrykator (naolejacz) zapewnia mgte olejowa, proporcjonalnie do iloéci pobieranego przez uktad sprezonego
powietrza. Zawory odcinajace, sterowane recznie, pneumatycznie lub elektropneumatycznie, efektywnie zarzadzaja zasilaniem lub odprezaniem systemu
pneumatycznego. Zakres oferowanych elementéw przygotowania powietrza dopetniaja moduty takie jak: dystrybutor powietrza, presostat, zawér tagodnego startu.
Wszystkie moduty AIRPLUS taczone sa ze sobg poprzez flansze taczace, zapewniajace bardzo fatwy montaz typu ,Plug&Play”. Zapewnia to szybka instalacje zestawu
AIRPLUS oraz bezproblemowa wymianeg poszczegdlnych modutéw. Seria AIRPLUS zapewnia réwniez elementy bezpieczenstwa zgodne z normg EN-ISO 13849-1, ktdre sg
oznaczone znakiem CE zgodnie z Europejska Dyrektywa Maszynowa (Aneks V). Przygotowanie powietrza serii AIRPLUS dostepne w 4 rozmiarach ze ztaczami od G1/8”

do G1”. Przeptywy osiagaja warto$¢ 8000 NI/min.

Zalecenia przy instalacji i uzytkowaniu

Zestaw przygotowania powietrza musi by¢ umieszczony jak najblizej zasilanej powietrzem aplikacji / maszyny. Kierunek przeptywu sprezonego powietrza musi by¢
zachowany w nastepujacy sposéb: od wejécia (gwintowany port oznaczony ,IN” ) do wyjécia (gwintowany port oznaczony ,,OUT”). Elementy zaopatrzone w zbiorniki
(filtry, filtroreduktory, naolejacze) musza by¢é montowane pionowo, ze zbiornikiem skierowanym w doét. Wszystkie elementy zestawdw przygotowania powietrza nalezy
uzywac zgodnie z podanymi w kartach katalogowych parametrami ci$nienia wej$ciowego oraz temperatury. W przypadku pulsaciji ci$nienia wejsciowego,

nalezy sprawdzié, czy jej czestotliwo$¢ nie przekracza wartoéci 0.2 Hz. Réwniez nie mozna przekracza¢ podanych w katalogu maksymalnych momentéw, z jakimi

dokrecane sa ztgcza pneumatyczne do portow.

Serwis zestawow przygotowania powietrza AIRPLUS:

Dla kazdej czynno$ci wymagajacej rozebrania goérnej lub dolnej pokrywy elementu poprzez odkrecenie érub, nalezy najpierw zdja¢ boczne ostony korpusu.
W przeciwnym wypadku element moze ulec uszkodzeniu. Zbiorniki, zaslepki i przytacza dolne sa zamocowane do korpuséw za pomoca wygodnego systemu potaczenia
bagnetowego. W celu ich zdjecia nalezy przekreci¢ je do oporu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara az do mechanicznego zatrzymania. W przypadku zbiornikdw nalezy
przed tg czynnosciag dodatkowo odblokowac (nacisnac w dét) zielony przycisk bezpieczenstwa. Zbiorniki i czesci przezroczyste mozna czysci¢ woda z neutralnymi srodkami
czyszczacymi (np. mydto). Nie uzywac rozpuszczalnikéw lub $rodkéw na bazie alkoholu. Wkiady filtracyjne (z filtrow i filtroreduktoréw) wykonane z tworzywa HDPE mozna
zregenerowaé poprzez ich przemycie i przedmuchanie. W celu ich wymiany nalezy zdja¢ zbiornik, odkreci¢ grupe filtrujaca i wymieni¢ wktad na nowy
lub oczysci¢ wkiad. Lubrykator mozna napetni¢ olejem (za wyjatkiem naolejacza rozmiaru 1) podczas normalnej pracy w uktadzie przygotowania powietrza,
po odprezeniu zbiornika na olej. Dokonuje sie tego odkrecajac specjalny korek umieszczony w gérnej czesci korpusu. Zaleca sie wlac olej bezposrednio do zdjetej szklanki.
Ze wzgledu na ztozono$¢ budowy elementéw i koniecznos$¢ ich przetestowania po dokonanych czynnoéciach serwisowych, nie przewiduje sig, aby klient samodzielnie

wykonywat naprawy inne nizwymienione powyzej. Wszelkie inne czynnosci serwisowe musza by¢ przeprowadzone przez producenta - firme PneumaxS.p.A.
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FILTRACIA

filtr standardowy
rozmiary poréw wkfadu filtra
od 50 um do 5um

filtr koalescencyjny

skutecznos$¢ 99,97%

filtracja czastek statych do 0,01 um

filtr koalescencyjny/odolejajacy
pozostato$¢ czastek oleju to 0,01 ppm
filtr weglowy

pozostato$¢ czastek oleju < 0,003 ppm

LUBRYKACIA

lubrykacja mgta olejowa

wizualny wskaznik iloéci oleju
uzupetnianie oleju
bez odprezania catego uktadu

Ty

I doktadna regulacja ilosci oleju

MODULY UZUPELNIAJACE

presostat regulowany
rozdzielacz ci$nienia

zawor tagodnego startu

REGULACIA

regulatory i filtroregulatory
ci$nienie wyjsciowe do 12 bar

opcja z wbudowanym manometrem
lub z elektronicznym presostatem

i z manometrem z wy$w. cyfrowym

ODCINANIE / ODPREZANIE

zawory odcinajace
sterowane recznie
pneumatycznie

lub elektropneumatycznie
wersja reczna z mozliwoscig
blokady nawet 3 kiédkami

BEZPIECZENSTWO

elektrozawory bezpieczenstwa

zintegrowany systemem diagnostyki

wersja pojedyncza - kat. bezp. 2
zgodny z normg ISO EN 13849
poziom dziatania PL = C

wersja podwdjna - kat. bezp. 4
zgodny z normg ISO EN 13849
poziom dziatania PL = E

zgodne z europejska dyrektywa
maszynowa, aneks V
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Zawory odcinajace (VL - VP - VE) @

} Zawory odcinajace o funkcji 3/2 N.Z.

) Odpowiednie do zasilania / odcinania i odprezania uktadu pneumatycznego

) Dostepne zawory ze sterowaniem manualnym, pneumatycznym lub elektropneumatycznym
) Mozliwos$¢ zatozenia do 3 ktddek blokujgcych otwarcie wersji manualnej zaworu

) Certyfikat Atex (Il 2GD lub || 3GD)

Dane techniczne

Rozmiar Rozmiar 1 Rozmiar 2 Rozmiar 3 Rozmiar 4
Rodzaj korpusu i przytaczy Korpus i ztgcza technopolimerowe (wersja T)
Korpus technopolimerowy, gwintowane inserty metalowe (wersja N)
Korpus i zintegrowane ztgcza aluminiowe (wersja aluminiowa P)
Rodzaj sterowania Reczne
Pneumatyczne
Elektropneumatyczne
Rozmiar wersja T G1/4” G3/8” G1/2" . -
nie wystepuje
przytaczy wersja N G1/8” - G1/4” - 1/4” NPT G1/4” - G3/8” - 3/8” NPT G3/8” - G1/2” - 1/2” NPT wystepy
wersja P oraz L nie wystepuje G3/8” G1/2” G1”
Przytacze sterowania pneumat. G1/8”
Przytacze wydechowe G1/4” ‘ G3/8” G1/2"
Sposéb mocowania - do konstrukgji / éciany: flansze typu Y (z otworami montazowymi)
- do innych elementow zestawu: flansze typu X (bez otworéw montazowych) lub flansze typu Y
Pozycja montazu Dowolna
Maksymalne momenty G1/8” gwint metalowy: 15 Nm G1/4” gwint metalowy: 20 Nm G3/8” gwint metalowy: 25Nm
dokrecania armatury pneumat. | G1/4” gwint metalowy: 20 Nm G3/8” gwint metalowy: 25 Nm G1/2" gwint metalowy: 30Nm | G1” gwint metalowy: 35Nm
do przytaczy wejsc¢ / wyjs¢ G1/4” gwint technopolimerowy: 9 Nm G3/8” gwint technopolimerowy: 16 Nm | G1/2” gwint technopol.: 22Nm

Parametry pracy

Rozmiar Rozmiar 1 Rozmiar 2 Rozmiar 3 Rozmiar 4 Rozmiar 1 Rozmiar 2 Rozmiar 3 Rozmiar 4
Sterowanie reczne pneumatyczne / elektropneumatyczne
Maksymalne ci$nienie
pracy 13 bar 10 bar 10 bar
Minimalne ci$nienie
pracy 0,5 bar 2,5 bar
Temperatura pracy -5°C +50°C -5°C +50°C
-30°C +80°C -30°C +80°C
(tylko dla wersji P) (dla wer. z korp. metalowym i ster. pneumat.)
-40°C +80°C -40°C +80°C
(tylko dla wersiji L) (dla wer. z korp. metalowym i ster. pneumat.)
Przeptyw nomin. przy 6 barach . X . . X . . .
ze spadkiem Ap=1 (z wej. 1 do 2)| 1400 Ni/min 2200 NI/min 3600 NI/min 15000 NI/min 1400 NI/min 2200 NI/min 3600 NI/min 15000 NI/min
Przeptyw nomin. dla wydechu . . . ; . .
@ 6 bar, spadek Ap=1 (z 2 do 3) 550 NI/min 1500 NI/min 3600 NI/min 550 NI/min 1500 NI/min 3600 NI/min
Przeptyw przy wolnym wyptywie
zportu2do 3 1000 NI/min 2500 NI/min 5000 NI/min 1000 NI/min 2500 NI/min 5000 NI/min
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} zawory odcinajgce (VL - VP - VE)

Rozmiar

Sterowanie

Wersja z korpusem technopolimer.

reczne

109

pneumatyczne

99g

Rozmiar 1

cewka
z pilotem M2

140 g

cewka
z pilotem 15 mm

reczne

140 g 190 g

Rozmiar 2

cewka
z pilotem M2

pneumatyczne

181g 210 g

cewka
z pilotem 15 mm

2169

Wersja z korpusem aluminiowym

/ 270 g

2659 298 g

301g

Rozmiar
Sterowanie

Wersja z korpusem technopolimer.

reczne

250 g

pneumatyczne

270 g

Rozmiar 3

cewka
z pilotem M2

310g

cewka
z pilotem 15 mm

reczne

310g /

Rozmiar 4

cewka
z pilotem M2

pneumatyczne

cewka
z pilotem 15 mm

Wersja z korpusem aluminiowym

400 g

398 g

4299

432¢g 1100 g

1135¢g 1170 g

1180 g
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Zawor odcinajacy

Poliamid
1 | Korpus lub odlew aluminiowy
2 Pokretto dla wersji recznej Poliamid
3 | Prowadzenie tloczka Aluminium
4 | Przytgcze wydechowe Poliamid
5 | Podstawa gérna Poliamid
6 | Grzybek Mosigdz + NBR
7 | Sprezyna powrotna Stal
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zawory odcinajgce (VL - VP - VE)

Kody zamoéwieniowe zaworéw odcinajacych

: Korpus technopolimerowy i gwinty metalowe (tylko dla rozmiaru 1-2-3)

: Korpus i gwinty technopolimerowe (tylko dla rozmiaru 1-2-3)

: Korpus aluminiowy (nie wystepuje dla rozmiaru 1)

o442

: Korpus aluminiowy, wer. niskotemp. (nie wystepuje dla wersji elektrycznej)

Rozmiar korpusu i rodzaje przytaczy

T |17 [3B] VvV |[E| [A5]

1A : Rozmiar 1 - G1/8” (tylko dla wersji N)
1B : Rozmiar 1 - G1/4”

1C : Rozmiar 1 - 1/4” NPT (tylko dla wersji N)
2A : Rozmiar 2 - G1/4” (tylko dla wersji N)
2B : Rozmiar 2 - G3/8”

2C : Rozmiar 2 - 3/8” NPT (tylko dla wersji N)
3A : Rozmiar 3 - G3/8” (tylko dla wersji N)
3B : Rozmiar 3 - G1/2”

3C : Rozmiar 3 - 1/2" NPT (tylko dla wersji N)
4B : Rozmiar 4 - G1” (tyko dla wersji P oraz L)
L : Reczne

P : Pneumatyczne

E : Elektropneumatyczne

Typy pilotéow i napigcia cewek

Wersja z pilotem 15 mm (cewka wbudowana w pilocie)

12V DC

124V DC

124V AC (50-60 Hz)

: 110 V AC (50-60 Hz)

:230 V AC (50-60 Hz)

124V DC (1W)

Wersja z pilotem M2 i cewka 22 mm (cewki typu MB)

B2:

Tylko pilot M2, bez cewki w komplecie

B4:

12vDC

B5:

24V DC

B6 :

24V AC (50-60 Hz)

B7:

110 V AC (50-60 Hz)

B8 :

230 V AC (50-60 Hz)

B9:

24 V DC (2 W) (Certyfikat Atex niedostepny dla tej wersji)

Wersja z pilotem M2 i cewka 30 mm (cewki typu MC)

C5:

24V DC

C6:

24V AC (50-60 Hz)

C7:

110 V AC (50-60 Hz)

C8:

230 V AC (50-60 Hz)

C9:

24V DC (2 W) (Certyfikat Atex niedostepny dla tej wersji)

Przyktadowa kodyfikacja:

T173BVEADS5: Rozmiar 3; elektrozawér 3/2, G1/2", z pilotem 15 mm, napiecie cewki 24 VDC
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SERIA RIRPLUS zawory odcinajgce (VL - VP - VE)
PNELMAX
Wymiary
Wersja sterowana recznie Wersja elektropneumatyczna z pilotem 15 mm
B1 B3 B4
B2
— a
( )| il
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\ ] an { ] D
Rmcsnnmmx d PHEUNAX
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Wersja elektropneumatyczna z pilotem typu M2 Wersja sterowana Otwory montazowe
(Cewki 22 mm typu MB / lub 30 mm typu MC) pneumatycznie (tylko dla wersji w rozmiarze 4)
D7
= =
i D6 —
= o
9 [ 1] =
S — T )
i | / ERIET MEW
PLENNAS PLEUNAT &l
F , | I /MTI .
s\
SA S\ D4 e
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F al A 8l ke

T T B

L3
D7 L2 Pilot M2 L5 L6 L8 L9
Ster. reczne  Ster. pneum. Cewka
22/30 mm
G1/8”
#171.. 48 | 21 |42 | 52| G1/4” | G1/4” | Ch7 | / | 6 | G1/8" |M527,5 55 19 57 37,5 55| 11 (385 / | /
1/4” NPT
G114
#172.. 62 |28,5| 57 |59,6| G3/8” | G3/8” | Ch20 | / | 6 | G1/8" |M5| 34 54,2 22 60 40,3 68|14 |48 | / | /
3/8” NPT
G3/8”
#173.. 73 |32,5| 65 63,6/ G1/2” | G3/8” | Ch20 | / | 6 | G1/8" | M5 | 40 55 19 57 37,4 80|14 |54 | / |/
1/2” NPT
#174.. 99 | 44 |88 |75 | GT1 G1/2" | Ch.25 |85| 6 | G1/8” |M5|52,5 71,5 25 45 45,5 105| 22 |74,5| 25 | 70
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Akcesoria

Flansze - technopolimer

Flansza typu Y

Flansza typu X

L3

D2

B2

L7

L2

L6

L3

B1 |

Pl

(St

B3

B2

o e

ARl
O

B3

L4

T171Y 50,5 24,5 14 80 3 / 66 95 30,5
7.8 55

T171X 40 / / / / 74,5 55,5 / /

T172Y 67,6 25,2 18 95 6,8 / 86,5 117,9 40,5
9,7 68

T172X 53,6 / / / / 96,5 72,5 / /

T173Y 75,5 25,2 18 110 6,8 / 98,3 133 44,5
9,7 80

T173X 62 / / / / 112,8 85 / /

T174Y 106,5 28,5 25 148 6,5 / 133,5 175 64
13,7 105

T174X 85 / / / / 153,5 12 / /
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Flansze w wersji aluminiowej
Flansza typu Y

L3 L7

D2

L6

B3

D2

Flansza typu X

N171Y 47,7 24,5 14 80 3 / 66 95 30,5
7,8 45,7

N171X 34,4 / / / / 74,5 55,5 / /

N172Y 64,6 @5,2 18 95 6,8 / 86,5 117,9 40,5
9,7 55,6

N172X 55,6 / / / / 96,5 72,5 / /

N173Y 75,5 5,2 18 110 6,8 / 98,3 133 44,5
9,7 56

N173X 62 / / / / 112,8 85 / /

N174Y 106,5 8,5 25 148 6,5 / 133,5 175 64
13,7 102

N174X 85 / / / / 153,5 12 / /
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Przeglad serii AIRPLUS

Przeglad elementéw serii AIRPLUS

WEJSCIOWE CISNIENIE ZAKRES TEMPERATURY
ROZMIER MAKSYMALNE PRACY
RODZAJ
WERSJA korpus korpus korpus korpus ATEX
ELEMENTU Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar lub oraz lub oraz
1 2 3 4 zbiornik zbiornik zbiornik zbiornik
technopolimer metalowy technopolimer metalowy
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
/ /
N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) o ° ° 13 bar
FILTR - o Y
() -5°C +50°C °
P : Korpus aluminiowy ° . . 10 bar 20 bar -30°C +80°C
(autom. spust kond.) -
. - . 16 bar N .
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° ° ° (autom. spust kond.) -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) L4 ° °
/ /
FILTR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° o o 13 bar
KOALESCENCYJNY ° -5°C +50°C °
(b) P : Korpus aluminiowy ° ° ° 10 bar 20 bar -30°C +80°C
(autom. spust kond.) -
. . 16 bar N .
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° o o (autom. spust kond.) -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) °
FILTR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° 10 bar -5°C +50°C
CZASTEK OLEJU o
(DBV) (DCV) (DAV)| P : Korpus aluminiowy ° °
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) b
/ /
FILTR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) °
WEGLOWY 13 bar -5°C +50°C °
(DD) P : Korpus aluminiowy ° ° -30°C +80°C
20 bar
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa [ [ -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
/
G o N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) [ ] ° °
REGULATOR o o °
(R) (RM) (RW) 13 bar 20 bar -5°C +50°C
P : Korpus aluminiowy ° (] [ ] -30°C +80°C
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° [ (] -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] [ [
/
FILTRO- N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) . . ° 13 bar 20 bar
REGULATOR - - -5°C +50°C (]
(E) (EM) (EW) | P : Korpus aluminiowy ° ° ° 10 bar 16 bar -30°C +80°C
(autom. spust kond.) | (autom. spust kond.)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa o [ [ -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) L[] [ [
REGULATOR
Z CYFROWYM | N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° (] (]
WYSWIETLACZEM 13 bar 20 bar 0°C +50°C
I PRESOSTATEM |p . Korpus aluminiowy [ [ °
(RP) (RZ)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° L] o
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] [ [
FILTRO-
REGULATOR |\ : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° 13 bar 20 bar
Z CYFROWYM - - 0°C +50°C
WYSWIETLACZEM 10 bar 16 bar
| PRESOSTATEM |P : Korpus aluminiowy [ (] ° (autom. spust kond.) | (autom. spust kond.)
(E) (EP) (EZ)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa [ [ ]
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] (] [ ]
N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) o (] ] 13 bar 5°C +50°C
LUBRYKATOR °
(L)
P : Korpus aluminiowy ]
(naolejacz)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa /
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v moduliowe zestawy przygotowania powietrza
SERIA AIRPLUS

PNELNMAX

Przeglad serii AIRPLUS

Przeglad elementéw serii AIRPLUS (c.d.)

WEJSCIOWE CISNIENIE ZAKRES TEMPERATURY
ROZNMIZR MAKSYMALNE PRACY
RODZAJ
WERSJA korpus korpus korpus korpus
ELEMENTU Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar lub oraz lub oraz
zbiornik zbiornik zbiornik zbiornik
technopolimer metalowy technopolimer metalowy
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty)
LUBRYKATOR
;Iﬁlzﬁiﬂugg'\g N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) 13 bar -5°C +50°C
POZIOMU
OLEJU P : Korpus aluminiowy
(LA) (LC)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty)
RECZNY /
OD(Z:?thASECY N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) 13 bar
10-b -5°C +50°C °
(Vi) P : Korpus aluminiowy a_r -30°C +80°C
(dla rozmiaru 4)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty)
PNEUMATYCZNY /
ZAWOR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty)
ODCINAJACY 13 bar 20 bar -5°C +50°C °
(VP) P : Korpus aluminiowy -30°C +80°C
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty)
ELEKTRYCZNY . .
ZAWOR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) 10 bar 5°C +50°C
ODCINAJACY °
(VE) P : Korpus aluminiowy
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty)
ZAWOR
LAGODNEGO |N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) 13 bar
STARTU N -5°C +50°C L
P : Korpus aluminio 10 bar
(AP) + Korp wy (dla rozmiaru 4)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty)
DYSTRYBUTOR /
(ROZGALEZNIK) |N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty)
SPR.POWIETRZA 13 bar 20 bar -5°C +50°C °
(PA) P : Korpus aluminiowy -30°C +80°C
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty)
ELEKTRO-
MECHANICZNY | N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) 13 bar 20 bar -5°C +50°C
PRZELACZNIK
CISNIENIA P : Korpus aluminiowy
(PP)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
DYSTRYBUTOR |1 : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty)
(ROZGALEZNIK)
SPR.POWIETRZA | . )
ZE N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) 13 bar -5°C +50°C
ZINTEGROWANYM °
MANOMETREM |P : Korpus aluminiowy
ANALOGOWYM
(PM-PW) L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
DYSTRYBUTOR
(ROZGALEZNIK) T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty)
SPR.POWIETRZA
ZE N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) 13 bar 0°C +50°C
ZINTEGROWANYM
PRESOSTATEM P : Korpus aluminiowy
CYFROWYM ORAZ|
WYSWIETLACZEM
(PP-PZ) L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
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