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} Modutowe zestawy przygotowania powietrza serii AIRPLUS

«Korus aluminiowy lub technopolimerowy « Specjalne elementy bezpieczenstwa w zestawie FRL

« Czysta modutowa forma i nowoczesny design « Dostepne w 4 rozmiarach o przytaczach od G1/8" do G1"
«Dowolna konfiguracja zestawow FRL  Przeptyw do 8000 NI/min

« tatwy montaz ,Plug-and-Play” poprzez flansze « Certyfikat ATEX (Il 2GD lub 1l 3GD)

Budowa i dziatanie

Nowa seria przygotowania powietrza Pneumax AIRPLUS zostata zaprojektowana tak, aby zwiekszy¢ niezawodno$é, modutowosé, elastyczno$é oraz bardziej przyjazna
obstuge i instalacje elementéw zestawu.Szeroka oferta modutéw o réznych funkcjach i wykonaniach materiatowych zapewnia niezwykia wytrzymato$¢ i elastycznos$é,
zapewniajaca mozliwo$¢ dostosowania zestawu przygotowania powietrza dla r6znych aplikacji. Seria AIRPLUS zapewniajg dowolng konfiguracje zestawu przygotowania
powietrza oraz oferuja wiele funkcji, takich jak: filtracja, regulacja, lubrykacja, odcigcie, dystrybucja sprezonego powietrza. Filtry standardowe, filtry koalescencyjne jak
i zawierajace wktad z wegla aktywnego oraz filtry przechwytujace czastki oleju, zapewniaja odpowiednig do potrzeb filtracje sprezonego powietrza. Precyzyjna i pewna
regulacja cisnienia wyjéciowego zapewniona jest przez regulatory i filtroregulatory, ktére moga wystepowa¢ w wersjach z zabudowanym manometrem analogowym
lub cyfrowym w wersji z elektronicznym presostatem. Lubrykator (naolejacz) zapewnia mgte olejowa, proporcjonalnie do iloéci pobieranego przez uktad sprezonego
powietrza. Zawory odcinajace, sterowane recznie, pneumatycznie lub elektropneumatycznie, efektywnie zarzadzaja zasilaniem lub odprezaniem systemu
pneumatycznego. Zakres oferowanych elementéw przygotowania powietrza dopetniaja moduty takie jak: dystrybutor powietrza, presostat, zawér tagodnego startu.
Wszystkie moduty AIRPLUS taczone sa ze sobg poprzez flansze taczace, zapewniajace bardzo fatwy montaz typu ,Plug&Play”. Zapewnia to szybka instalacje zestawu
AIRPLUS oraz bezproblemowa wymianeg poszczegdlnych modutéw. Seria AIRPLUS zapewnia réwniez elementy bezpieczenstwa zgodne z norma EN-ISO 13849-1, ktdre sg
oznaczone znakiem CE zgodnie z Europejska Dyrektywa Maszynowa (Aneks V). Przygotowanie powietrza serii AIRPLUS dostepne w 4 rozmiarach ze ztaczami od G1/8”

do G1”. Przeptywy osiagaja warto$¢ 8000 NI/min.

Zalecenia przy instalacji i uzytkowaniu

Zestaw przygotowania powietrza musi by¢ umieszczony jak najblizej zasilanej powietrzem aplikacji / maszyny. Kierunek przeptywu sprezonego powietrza musi by¢
zachowany w nastepujacy sposéb: od wejécia (gwintowany port oznaczony ,IN”) do wyjécia (gwintowany port oznaczony ,,OUT”). Elementy zaopatrzone w zbiorniki
(filtry, filtroreduktory, naolejacze) musza by¢é montowane pionowo, ze zbiornikiem skierowanym w doét. Wszystkie elementy zestawdw przygotowania powietrza nalezy
uzywac zgodnie z podanymi w kartach katalogowych parametrami ci$nienia wej$ciowego oraz temperatury. W przypadku pulsaciji ci$nienia wejsciowego,

nalezy sprawdzié, czy jej czestotliwo$¢ nie przekracza wartoéci 0.2 Hz. Réwniez nie mozna przekracza¢ podanych w katalogu maksymalnych momentéw, z jakimi

dokrecane sa ztgcza pneumatyczne do portow.

Serwis zestawow przygotowania powietrza AIRPLUS:

Dla kazdej czynno$ci wymagajacej rozebrania goérnej lub dolnej pokrywy elementu poprzez odkrecenie érub, nalezy najpierw zdja¢ boczne ostony korpusu.
W przeciwnym wypadku element moze ulec uszkodzeniu. Zbiorniki, zaslepki i przytacza dolne sa zamocowane do korpuséw za pomoca wygodnego systemu potaczenia
bagnetowego. W celu ich zdjecia nalezy przekreci¢ je do oporu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara az do mechanicznego zatrzymania. W przypadku zbiornikdw nalezy
przed tg czynnosciag dodatkowo odblokowac (nacisnac w dét) zielony przycisk bezpieczenstwa. Zbiorniki i czesci przezroczyste mozna czysci¢ woda z neutralnymi srodkami
czyszczacymi (np. mydto). Nie uzywac rozpuszczalnikéw lub $rodkéw na bazie alkoholu. Wkiady filtracyjne (z filtrow i filtroreduktoréw) wykonane z tworzywa HDPE mozna
zregenerowaé poprzez ich przemycie i przedmuchanie. W celu ich wymiany nalezy zdja¢ zbiornik, odkreci¢ grupe filtrujaca i wymieni¢ wktad na nowy
lub oczysci¢ wkiad. Lubrykator mozna napetni¢ olejem (za wyjatkiem naolejacza rozmiaru 1) podczas normalnej pracy w uktadzie przygotowania powietrza,
po odprezeniu zbiornika na olej. Dokonuje sie tego odkrecajac specjalny korek umieszczony w gérnej czesci korpusu. Zaleca sie wlac olej bezposrednio do zdjetej szklanki.
Ze wzgledu na ztozono$¢ budowy elementéw i koniecznos$¢ ich przetestowania po dokonanych czynnoéciach serwisowych, nie przewiduje sig, aby klient samodzielnie

wykonywat naprawy inne nizwymienione powyzej. Wszelkie inne czynnosci serwisowe musza by¢ przeprowadzone przez producenta - firme PneumaxS.p.A.
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FILTRACIA

filtr standardowy
rozmiary poréw wkfadu filtra
od 50 um do 5um

filtr koalescencyjny

skutecznos$¢ 99,97%

filtracja czastek statych do 0,01 um

filtr koalescencyjny/odolejajacy
pozostato$¢ czastek oleju to 0,01 ppm
filtr weglowy

pozostato$¢ czastek oleju < 0,003 ppm

LUBRYKACIA

lubrykacja mgta olejowa

wizualny wskaznik iloéci oleju
uzupetnianie oleju
bez odprezania catego uktadu

Ty

I doktadna regulacja ilosci oleju

MODULY UZUPELNIAJACE

presostat regulowany
rozdzielacz ci$nienia

zawor tagodnego startu

REGULACIA

regulatory i filtroregulatory
ci$nienie wyjsciowe do 12 bar

opcja z wbudowanym manometrem
lub z elektronicznym presostatem

i z manometrem z wy$w. cyfrowym

ODCINANIE / ODPREZANIE

zawory odcinajace
sterowane recznie
pneumatycznie

lub elektropneumatycznie
wersja reczna z mozliwoscig
blokady nawet 3 kiédkami

BEZPIECZENSTWO

elektrozawory bezpieczenstwa

zintegrowany systemem diagnostyki

wersja pojedyncza - kat. bezp. 2
zgodny z normg ISO EN 13849
poziom dziatania PL = C

wersja podwdjna - kat. bezp. 4
zgodny z normg ISO EN 13849
poziom dziatania PL = E

zgodne z europejska dyrektywa
maszynowa, aneks V
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Elektrozawory zasilania i odprezania

z dodatkowym potwierdzeniem zamknigcia
- seria SAFELINE

Charakterystyka techniczna

Na bazie nowej serii AIR+ (rozmiar 3) zestawdw przygotowania powietrza, firma PNEUMAX opracowata specjalny elektrozawér
zasilania / odcinania i odpowietrzania uktadu pneumatycznego. Jego unikalng cechg jest obecnos¢ dodatkowego, elektronicznego uktadu
diagnostyki faktycznego fizycznego potozenia trzpienia sterujgcego grzybkiem zaworu. Dodatkowg mozliwoscig jest stworzenie podwojnego
uktadu zaworéw, w celu zapewnienie redundancji (podwojenia zabezpieczenia) catego systemu zasilania w sprezone powietrze.

Wersja pojedyncza (VS) elektrozaworu 3/2 N.Z. z powrotem sprezyng zapewnia:

- stan zaworu WYLACZONY, cewka BEZ NAPIECIA; przytgcze nr 1 (zasilanie sprezonym powietrzem) nie jest potgczone
z przytgczem nr 2 (wyj$cie z zaworu). Powietrze z zasilanego uktadu pneumatyki, poprzez przytgcze nr 2 jest odprowadzane przytaczem nr 3
do atmosfery.

- stan zaworu ZALACZONY, cewka POD NAPIECIEM; przytacze nr 1 (zasilanie sprezonym powietrzem) potgczone z przytgczem nr 2
(wyjscie z zaworu). W tym czasie port nr 3 (odpowietrzenie uktadu) jest zamkniety. Zdjecie napiecia z cewki powoduje przejscie elektrozaworu
w stan WYLACZONY, poprzez mechaniczne dziatanie sprezyny powrotnej, przesuwajacej trzpien zaworu.

Powietrze z przytgcza nr 2 kierowane jest do przytgcza odpowietrzajgcego nr 3.

Faktyczny stan zaworu (fizyczne potozenie jego trzpienia) jest stale monitorowany przez wbudowany system diagnostyki
z wbudowanym czujnikiem magnetycznym, wykorzystujgcym efekt Hall'a.

Czujnik jest w stanie ,AKTYWNY” wtedy, gdy elektrozawér jest wytagczony (cewka BEZ NAPIECIA).

Czujnik w stanie ,NIE AKTYWNY” wtedy, gdy elektrozawor jest zatgczony (cewka POD NAPIECIEM).

Gdy pomimo zdjecia napiecia sterujgcego z cewki (cewka w stanie BEZ NAPIECIA) czujnik pozostaje dalej w stanie
LNIE AKTYWNY” - jest to oznakg mozliwego problemu (prawdopodobnie trzpier zaworu nie powrécit do pozycji wyjsciowej wymuszanej
sprezyna).

Wersja pojedyncza (VS) elektrozaworu 3/2 N.Z. serii SAFELINE jest komponentem klasyfikowanym w kategorii 2 wg normy ISO EN 13849 i
jego uzycie w systemach bezpieczenstwa jest wtasciwe az do wartosci parametru PL = c.
(Poziom dziatania /Performance Level/ PL=c)

Wersja podwdjna (V2S) — z dwoma elektrozaworami 3/2 N.Z. serii SAFELINE:

Elektrozawory zamontowane szeregowo (przytgcze nr 2 pierwszego zaworu jest potgczone z przytgczem nr 1 drugiego zaworu).

W tej wersji wystarczy zdjecie napiecia z cewki tylko jednego elektrozaworu z pary aby odprezy¢ do atmosfery zasilany uktad pneumatyczny.
Gdy zablokowaniu ulega jeden z pary zaworodw, drugi zapewnia wiasciwe wytgczenie zasilania i odprezenie zasilanej instalacji pneumatyczne;.
Réwniez w powyzszym przypadku system diagnostyki ciggle monitoruje stan drugiego zaworu.

Wersja podwojna (V2S) jest komponentem klasyfikowanym w kategorii 4 wg normy ISO EN 13849 i jego uzycie w systemach bezpieczenstwa
jest wtasciwe az do wartosci parametru PL = e.

Zaréwno wersja pojedyncza (VS) jak i podwojna (V2S) elektrozawordéw dostarczana jest z nastepujgcymi certyfikatami wydanymi przez firme
Bureau Veritas, ktora jest $wiatowym liderem branzy TIC (Testing, Inspection and Certification):

- certyfikat homologacji zgodny z normg EN I1SO 13849

- certyfikat potwierdzajgcy testy zgodnosci z dyrektywg maszynowg 2006/42/CE

Seria elektrozaworéw AIRPLUS SAFELINE jest zgodna z dyrektywa ATEX p | 113G ExnAIIC T6 Gc (X)
produkt przeznaczony do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem 113D Ex tc IlIC T=80°C Dc (X) IP65
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Materialy konstrukcyjne Charakterystyka dziatania

Korpus Aluminium filtrowane sprezone powietrze

Pilot elektrozaworu Technopolimer Medium naolejone lub nie

Pokrywa dolna korpusu Aluminium (rozpoczete naolejanie kontynuowac)
Trzpien Aluminium Temperatura pracy -10°C + +50°C

Uszczelki trzpienia Poliuretan Minimalne cisnienie pracy 2,5 bar

Ttoczek Aluminium Maksymalne ci$nienie pracy 10 bar

Sprezyna Stal wg normy EN 10270-1

Ztgcze elektryczne Ztgcze meskie M124 PIN TYP A

Montaziinstalacja:

Przystepujac do montazu elektrozaworéw w instalacji nalezy postepowac¢ zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa dotyczgcymi uktadéw

i komponentow pneumatycznych/hydraulicznych. Elektrozawér nalezy zainstalowac¢ jak najblizej miejsca w urzgdzeniu, w ktérym sprezone
powietrze jest wykorzystywane. Montaz mozliwy w dowolnej pozycji (pionowej/poziomej).

Nalezy zwréci¢ uwage na kierunek przeptywu wskazany na korpusie zaworu (IN — wejécie, OUT — wyjscie).

Podczas odprezania urzadzenia do atmosfery przez port nr 3 wystepuje wysoki poziom hatasu. Nalezy uzy¢ ttumika hatasu G1/2”.

Podczas instalacji nalezy zapewni¢ odpowiednig ilo§¢ miejsca. Strefa pod zaworem, w ktérej ma miejsce odprezenie powietrza z uktadu powinna
by¢ czysta, w przypadku uzycia ttumika nalezy sprawdzac¢ co jaki$ czas stopien jego zabrudzenia.

Mozliwe jest zainstalowanie elektrozaworéw Safeline na istniejgcej juz wczesniej grupie elementéw przygotowania powietrza AIR+ rozmiar 3,

lub uzycie ich w nowo utworzonej grupie elementow.

Mozliwe jest takze uzycie zawordéw w sposoéb indywidualny (w wersji pojedynczej VS lub podwéjnej V2S) przy pomocy odpowiednich uchwytéw
mocujgcych (flansz) typu Y.

UWAGA!

A Nalezy zwréci¢ uwage na wptyw czynnikéw zewnetrznych, takich jak: bliskos¢ przewodow elektrycznych pod napieciem,
bliskos¢ p6l magnetycznych, obiektow metalowych i innych, mogacych niekorzystnie wplyna¢ lub zaktocic¢ dziatanie
elektronicznego uktadu diagnostycznego wbudowanego w elektrozawory serii Safeline.

UWAGA!

A Potaczenia elektryczne moga wykonywac tylko odpowiednio uprawnione i przeszkolone osoby, przy uzyciu odpowiednich
narzedzi, nie przenoszacych szkodliwych tadunkéw elektrostatycznych.
Nalezy uzywac tylko odpowiednio izolowanych zrodet zasilania (zasilaczy) zgodnych z norma IEC/EN 60204-1.
Dodatkowo nalezy zapoznac¢ si¢ z wymaganiami obwodéw PELV (ang. Protected Extra-Low Voltage — obwaéd o napigciu
znamionowym bardzo niskim, z uziemieniem roboczym, zasilany ze zrédta bezpiecznego zapewniajacy niezawodne oddzielenie
elektryczne od innych obwodéw), zgodnie z norma IEC/EN 60204-1.

Obstugaikonserwacja:

UWAGA!
A Nie podiaczaé/roztgcza¢ urzadzenia bedacego pod napieciem! Nie otwiera¢ i/lub rozmontowywac elektrozaworu bedacego
pod napieciem.
Po odiaczeniu napiecia zasilania odczeka¢ kilka minut przed rozmontowaniem lub otwarciem obudowy zaworu.

Przed dokonywaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych zwigzanych z elektrozaworem , nalezy odigczy¢ zasilanie pneumatyczne
oraz elektryczne urzadzenia. Nalezy réwniez odczeka¢ na catkowite opréznienie zaworu z resztek cisnienia.

Nalezy upewnic¢ sie, ze droga odprezania nie jest zastonieta oraz ttumik jest czysty. Co jaki$ czas mozna przeczysci¢ korpus zaworu z kurzu,
uzywajgc do tego wilgotnej szmatki. Mozna uzy¢ do tego wody z mydtem. Nie uzywac¢ ptynéw powodujacych korozje lub ptyndw na bazie alkoholu.
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Elektrozawory bezpieczenstwa - wersja pojedyncza (VS)

Przytacze elektryczne

symbol pneumatyczny

ATEX C€ © o o
11 3G Ex nA IIC T6 Gc (X) 1 +24 VDG (czujnik)
11 3D Ex tc IlIC T=80°C Dc (X) IP65 2 + 24 VDC (zawon)
3 GND (czujnik + zawér)
4 wyjscie sygn. z czujnika
73 65 | 73 ‘
63 M12 4P TYP A ?3 ﬁ M12 4P TYP A
\ g y \mﬁmm@x P f
| mm@,m@7 5 o i i W} j
| )@ i @] G |
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Wymiary zaworu razem z mocowaniem
M12 4P TYPA ymiary 44.5

By
p

80
[ ]
L
120

TH 25.5

61
=

G 1/2"
@5.5

Parametry elektryczne
Zigcze elektryczne
Cewka elektryczna (napiecie, moc)

Dioda gaszgca impulsy przepigciowe

Tolerancja napigcia zailania

Parametry czujnika

Napigcie zasilania czujnika
Zasada dziatania

Rodzaj kontaktu

Wyjscie elektryczne

Prad maksymalny (ciagty)
Moc maksymalna (ciggta)
Maksymalny spadek napiecia

Parametry bezpieczenstwa

Numer normy
Spetniana funkcja bezpieczenstwa
Poziom dziatania PL (Performance Level)

Kategoria wg UNI EN 13849

Poziom nienaruszalno$ci bezpiecz. (SIL)

Prawdopodobienstwo defektu/1h PFH,

Oznaczenie CE

[NerEgnazy/ ZLV
N
@ 9 AN
o y
(=]
N
o
(e
N N
<t <t

Ztgcze meskie
M124 PINTYEA

24VDC, 1 W

tak

-5% + +10%

10+30V DC
Efekt Hall'a
N.O.
PNP
100 mA
3w
2V

EN ISO 13849-1

Przerwanie zasilania uktadu
W sprezone powietrze
oraz odpowietrzenie
zasilanego ukfadu
C
2
1
1,7%10°

Zgodnie z dyrektywg
maszynowg Unii Europejskiej,
aneks V

1 el

Przytacza:

Medium

Funkcja

Minimalne ci$nienie pracy
Maksymalne cisnienie pracy
Temperatura pracy

Przeptyw dla 6 bar i Ap=1 (od 1 do 2)
Przeptyw dla 6 bar i Ap=1 (od 2 do 3)
Przeptyw dla 6 bari (od 2 do 3)

- wolny wyptyw

Rodzaj instalacji

Pozycja montazu

Poziom hatasu

Czas odpow. po zatgcz. (wg 1ISO 12238)
Czas odpow. po wytgcz. (wg ISO 12238)

Stopien ochrony

G1/2" UNI-ISO 228/1

filtrowane i naolejone lub nie
sprezone powietrze;
(uwaga: rozpoczete naolejanie
nalezy kontynuowac)

3/2 N.Z. monostabilny
2,5 bar
10 bar
-10°C + +50°C
3500 NI/min
2000 NI/min
3800 NI/min

w linii
dowolna
90 dB
36 ms
76 ms

(z zatozong wtyczka elektr.)

N173BVSQ@

Wersje:
= Standard* (vez przyt. na manom.)

M= wbudowany manometr

W= wbudowany manometr
- zasilanie od str. prawej do lewej
G= wyjscie na manometr
G1/8"

Mocowanie:

= bez mocowania *
01=z mocowaniem
(zasilanie od lewej do prawej)
02=z mocowaniem
(zasilanie od prawej do lewej)

* bez dodatkowych oznaczen




v moduliowe zestawy przygotowania powietrza
SERIA AIRPLUS

PNELNMAX

Instrukcja instalacji systemu bezpieczenstwa z uzyciem pojedynczego zaworu

Uwaga: Zawor bezpieczenstwa sam w sobie nie gwarantuje funkcji bezpieczenstwa.

Aby uzyskac¢ petne zabezpieczenie wymagane jest zastosowanie dodatkowego elementu (uktadu) elektronicznego,
monitorujacego dziatanie zaworu.

W ponizej podanej konfiguracji, jako elementu monitorujgcego, uzyto przekaznika bezpieczenstwa firmy SIEMENS® o oznaczeniu 3SK1112-1BB40.
Elektroniczny uktad monitorujacy aktywowany jest przyciskiem oznaczonym S2 (start / reset). Uktad awaryjnie wytaczany jest poprzez wytgcznik S1.
System monitoruje dziatanie zaworu przez odczyt i sprawdzenie stanu czujnika umieszczonego wewnatrz zaworu (podtgczona do niego cewka
stycznika K1).

Sygnatem wyjsciowym uktadu monitorujgcego jest status stanu bezpieczenstwa kontrolowanego zaworu.

Za okreslenie i koncowa weryfikacje uzyskanego poziomu bezpieczenstwa maszyny (uzyskany poziom dziatania - parametr PL) odpowiada projektant
odpowiedzialny za czes$¢ systemu odpowiadajgcego za bezpieczenstwo urzadzenia.

Wazne: przy uzyciu pojedynczego zaworu (VS) maksymalny mozliwy do uzyskania poziom dziatania (PL) to poziom ,,c” (patrz tabela str. 4).

Sugerowana konfiguracja uktadu przekaznika bezpieczenstwa:

e Podwajny przycisk STOP podigczony pomiedzy wejscia T1 - IN1 oraz T2 - IN2 uktadu przekaznika bezpieczenstwa 3SK1112-1BB40.

e Przycisk S2 (start / reset) podtgczony do zasilania +24 V oraz wejscia INS uktadu 3SK1112-1BB40.

» Cewka elektrozaworu jest podigczona poprzez pin nr 3 w 4-pinowym ztgczu elektrycznym zaworu (M12) do punktu 0 V, pin nr 2 ztgcza elektrozaworu
potgczony jest z wejsciem nr 14 uktadu przekaznika bezpieczenstwa 3SK1112-1BB40.

o Pétprzewodnikowy czujnik magnetyczny, monitorujgcy fizyczne potozenie trzpienia zaworu, podtgczony jest do punktu 0 V (przez pin nr 3 w ztgczu)
oraz zasilania 24 VDC (przez pin nr 1)

e Czujnik magnetyczny (wykorzystujacy z efekt Hall'a), poprzez pin nr 4 w zigczu, steruje cewka stycznika K1, ktérego styk N.O. (normalnie otwarty)
jest potgczony pomiedzy wejscie monitorujgce uktadu oznaczone jako T2 a wejscie oznaczone jako INF.

Ponizej przedstawiono sugerowang konfiguracje obwodu elektronicznego wraz z mozliwg konfiguracjg ustawien przetgcznikéw w przekazniku
bezpieczenstwa 3SK1112-1BB40.

24 VDC
0VDC

Uktad 3SK1112-1BB40 - sugerowana konfiguracja

off —» on
s2 }_\ @ 1- Start automatyczny / Start monitorowany

@ 2 - Wykrywanie zwar¢ migdzykanat. WYL./ZAL.
S1 K1
[l 3 - 2x wejscie 1-kanat. / 1x wejscie 2-kanatowe
E 4 - Start z testem / Start bez testu

T
L
cz &

INS

T
w
z

IN2

3SK1112-1BB40

o<
-

-

e

41
42

NIEBIESKI
| BRAZOWY
CZARNY

m
N
n
o
G
)

Analiza btedu

System diagnostyczny (przekaznik bezpieczehnstwa + czujnik magnetyczny potozenia trzpienia elektrozaworu) ma na celu wykrywanie nieprawidtowosci
w dziataniu elektrozaworu, moggcych zaktéci¢ jego funkcje bezpieczenstwa.

W powyzszym przypadku (z zastosowanym uktadem przekaznika bezpieczenstwa 3SK1112-1BB40 w podanej powyzej konfiguraciji), przekaznik K1
zapobiega resetowi systemu poprzez przycisk S2 w czasie, gdy cewka elektrozaworu ma odtgczone napiecie sterujgce, ale czujnik pozostaje w stanie

WYLACZONYM, co sugeruje fizyczng pozycje trzpienia, w ktérej elektrozawér pozostaje zatgczony (cewka przekaznika K1 pozostaje bez napiecia).
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Elektrozawory bezpieczenstwa - wersja podwdjna (V2S)

Przytacze elektryczne

+ 24 VDC (czujnik)
+ 24 VDC (zawor)

Symbol pneumatyczny ATEX C€ &
113G Ex nAlIC T6 Gc (X
11 3D Ex tc IlIC T=80°C Dc (X) IP65

GND (czujnik + zawér)

AW [N =

wyjscie sygn. z czujnika

) 146 )
l 73 , 73 | 77
M12 4P TYP A M12 4P TYP A 445
=
@5.2 1 6.
I ’/\‘ &
LG K
FECE 5
FRIENHAL PLIEUHA L 6
o 4
8 52 @ - ]
o |H
=
=
“ [ i
N N
B <
’ 146 ,
’ 146 , ‘
73 . 73 82.5
‘ 73 73 77 I 1
I | M12 4P TYP A M12 4P TYP A 445
M12 4P TYP A M12 4P TYP A 445 i —t i
| ;
= @5.2 11 68
@5.2 i) g e
9
& q t @ h
S — £
7 Al N
& / ao g
5] = DEUNAS, e TS L A\ 5
i : 2 g3 2 0 reas
89 g 7%3 N 9 @52 @ 0 - \Sils) ]
N 9 o52 - \Siie) H
4 = 4
&l Q L =] "2 7[
o o
: N I 7 SuEg
) 5]
™~
N <
<

Parametry elektryczne Parametry techniczne

; Przytgcza u
Ztacze meskie yia G1/2" UNI-ISO 228/1
Ziacze elektryczne M124 PIN TYE A firowane i naclejone lub e N173BV2sDR@O
Cewka elektryczna (napiecie, moc) 24 VDC,1W+1W Medium Sp_reione powietrzs;
(uwaga: rozpoczete naolejanie -
) . L. nalezy kontynuowac) Wersje:
Dioda gaszaca impulsy przepigciowe tak ; . = Standard* (vez przyt. na manom)
Funkcja 3/2 N.Z. monostabilny
. Lo I Minimalne ci$nienie pracy 2,5 bar 0 M = wbudowany manometr
Tolerancja napiecia zailania 5% + +10% ..
Maksymalne ci$nienie pracy 10 bar G = wyjscie na manometr
ini G1/8"
Param zujnik _10°C = +50°
Temperatura pracy 10°C + +50°C Mocowarie
Napigcie zasilania czujnika 10+30VDC Przeptyw dla 6 bar i Ap=1 (od 1 do 2) 3500 NI/min X = Flansza typu "X"
Zasada dziatania Efekt Hall'a Przeptyw dla 6 bar i Ap=1 (od 2 do 3) 2000 NI/min Y ="Flansza typu Y"

. . . K = Flansza typu "Y" (alum.)
Rodzaj kontaktu N.O. Przeptyw dla 6 bar i (od 2 do 3) 3800 NI/min Kierunek przeplywu spr. pow.
Wyijscie elektryczne PNP - wolny wyplyw @ = Stand. (od lewej do prawej)
Prad maksymalny (ciagty) 100 mA + 100 mA Rodzaj instalacji w linii W = od prawej do lewej
Moc maksymalna (ciggta) 3W+3W Pozycja montazu dowolna * bez dodatkowych oznaczen
Maksymalny spadek napiecia 2V+2V Poziom hatasu 90 dB
Parametry bezpieczenstwa Czas odpow. po zatgcz. (wg ISO 12238) 68 ms
Numer normy EN ISO 13849-1 Czas odpow. po wytgcz. (wg I1SO 12238) 79 ms

Przerwanie zasilania uktadu
W sprezone powietrze
oraz odpowietrzenie
zasilanego ukfadu

Spetniana funkcja bezpieczenstwa

Poziom dziatania PL (Performance Level) e P 65
Kategoria wg UNI EN 13849 4 Stopier ochrony (z zatozong wtyczkg elektr.)
Poziom nienaruszalno$ci bezpiecz. (SIL) 3
Prawdopodobienstwo defektu/1h PFH, 1,7*10°
. Zgodnie z dyrektywg
Oznaczenie CE maszynowa Unii Europejskiej,
aneks V
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Instrukcja instalacji systemu bezpieczenstwa z uzyciem podwéjnych zaworéw

Uwaga: Zawor bezpieczenstwa sam w sobie nie gwarantuje funkcji bezpieczenstwa.

Aby uzyskac pelne zabezpieczenie wymagane jest zastosowanie dodatkowego elementu (uktadu) elektronicznego,

monitorujgcego dziatanie zaworu.
W ponizej podanej konfiguracji, jako elementu monitorujgcego, uzyto przekaznika bezpieczenstwa firmy SIEMENS® o oznaczeniu 3SK2112.
Elektroniczny uktad monitorujgcy aktywowany jest przyciskiem oznaczonym S2 (start / reset). Uktad awaryjnie wylaczany jest poprzez wytgcznik S1.
System monitoruje dziatanie zaworéw przez odczyt i sprawdzenie stanu czujnikbw umieszczonych wewngtrz zaworow.
Za okreslenie i koncowg weryfikacje uzyskanego poziomu bezpieczenstwa maszyny (uzyskany poziom dziatania - parametr PL) odpowiada projektant
odpowiedzialny za czes$¢ systemu odpowiadajacego za bezpieczenstwo urzadzenia.

Sugerowana konfiguracja uktadu przekaznika bezpieczenstwa:
e Podwojny przycisk STOP podigczony pomiedzy wejscia T1 - F-IN1 oraz T2 - F-IN2 uktadu przekaznika bezpieczenstwa 3SK2112.
e Przycisk S2 (start / reset) podtgczony do zasilania +24 V oraz wejscia F-IN10 ukladu 3SK2112

Zawor podwojny (V2S), dla utatwienia schematu, oznaczony jest jako sktadajacy sie z dwoch zaworow: EZ1 oraz EZ2

EZ1

e Cewka elektrozaworu jest podtgczona poprzez pin nr 3 w 4-pinowym zigczu elektrycznym zaworu (M12) do punktu 0 V, pin nr 2 ztgcza elektrozaworu
potaczony jest z wejsciem nr F-Q1 uktadu przekaznika bezpieczenstwa 3SK2112.

e Pétprzewodnikowy czujnik magnetyczny, monitorujacy fizyczne potozenie trzpienia zaworu, podtgczony jest do punktu 0 V (przez pin nr 3 w ztgczu)
oraz zasilania 24 VDC (przez pin nr 1).

e Czujnik magnetyczny (wykorzystujgcy z efekt Hall'a), poprzez pin nr 4 w ztgczu, jest potaczony z wejéciem F-IN3 przekaznika bezpieczenstwa.

EZ2

e Cewka elektrozaworu jest podtgczona poprzez pin nr 3 w 4-pinowym ztgczu elektrycznym zaworu (M12) do punktu 0 V, pin nr 2 ztgcza elektrozaworu
potaczony jest z wejsciem nr F-Q2 uktadu przekaznika bezpieczenstwa 3SK2112.

o Potprzewodnikowy czujnik magnetyczny, monitorujacy fizyczne potozenie trzpienia zaworu, podtgczony jest do punktu 0 V (przez pin nr 3 w ztgczu)
oraz zasilania 24 VDC (przez pin nr 1)

e Czujnik magnetyczny (wykorzystujacy z efekt Hall'a), poprzez pin nr 4 w ztgczu, jest potaczony z wejsciem F-IN4 przekaznika bezpieczenstwa.

Ponizej przedstawiono sugerowang konfiguracje obwodu elektronicznego.

24 VDC *

0VDC . L L N

Fnol

Al
|
o FIN2T——

CZARN

'NIEBIESKI
(| BRAZOWY

[z

F-Q1
——F-IN3
F-Q2

IN4

— QM1

Analiza btedu

System diagnostyczny (przekaznik bezpieczenstwa + czujniki magnetyczne potozenia trzpieni elektrozaworéw) ma na celu wykrywanie
nieprawidtowos$ci w dziataniu elektrozaworow, moggcych zakioci¢ ich funkcje bezpieczenstwa. W powyzszym przypadku przekaznik bezpieczenstwa
musi by¢ odpowiednio zaprogramowany aby zapobiec resetowi systemu poprzez przycisk S2 w czasie, gdy obie cewki elektrozaworéw majg odigczone
napiecie sterujgce, ale chociaz jeden czujnik pozostaje w stanie WYLACZONYM, co sugeruje fizyczng pozycje trzpienia, w ktdrej elektrozawdr
pozostaje zatgczony.
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Regulacje prawne

Celem Europejskiej Dyrektywy Maszynowej jest zdefiniowanie wymagan dotyczacych zagadnien zwigzanych ze zdrowiem i bezpieczenstwem
w procesie projektowania i konstrukcji maszyn. Od roku 2009 obowigzuje nowa Dyrektywa Maszynowa, ktorg zobowigzane sg wdraza¢ wszystkie kraje
cztonkowskie Unii Europejskiej. Producenci maszyn moga stosowac sie do powyzszej Dyrektywy Maszynowej wdrazajgc zharmonizowane standardy
ogtoszone w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;j.

Projekty i produkcja urzgdzen bezpieczenstwa muszg opierac sie na jednym z dwoch zharmonizowanych standardow:

UNI EN ISO 13849-1 [EN62061 |
Bezpieczenstwo maszyn Bezpieczenstwo maszyn

Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem, Bezpieczenstwo funkcjonalne elektrycznych, elektronicznych
Czes¢ 1: Ogolne zasady projektowania i elektronicznych programowalnych systemow sterowania

zwigzanych z bezpieczenstwem

UNI EN ISO 13849-1 jest jednym z najwazniejszych i szeroko uzywanych, zharmonizowanych standardéw. Standard ten, pomyslany jako przewodnik
okres$lajgcy wiasciwe kroki postepowania podczas projektowania i integracji cze$ci systemoéw sterowania zwigzanych z bezpieczenstwem.

Kazdy system sterowania zwigzany z bezpieczenstwem musi by¢ zaprojektowany i zbudowany wg zasad zgodnych z normg ISO 12100 oraz ISO
14121.

Powyzsze normy oceniajg mozliwe ryzyka z punktu widzenia zamierzonego uzycia urzadzenia, przewidujgc rowniez mozliwe niewtasciwe jego uzycie.

PL to miara niezawodnosci funkcji bezpieczenstwa, czyli poziom zapewnienia bezpieczenstwa lub poziom dziatania.

PL dzieli sie na pie¢ pozioméw (od ,a” do ,e”). PL ,e” oznacza najlepszg niezawodnos¢ i jest rownoznaczny z wymaganym przy najwyzszym poziomie
zagrozenia.

Poziomy te zdefiniowano jako prawdopodobienstwo niebezpiecznego defektu na godzine.

Poziom dziatania PL (Performance Level) ____prawdopodobienistwo niebezpiecznego defektu na godzing |
a 10°< PFH, < 10*
b 3x10° < PFH, < 10°
c 10° < PFH, < 3x10°
d 107 < PFH, < 10°
e 10° < PFH, < 107

Okreslenie ryzyka.

S - stopien obrazen F - czestotliwos¢ narazenia na ryzyko P - mozliwos¢ umkmgcna !'nebez’pleczenstwa PL
lub ograniczenia szk6d 4
s1 F1 - Rzadko do okazjonalnie P1 — mozliwe pod pewnymi warunkami PL=a
Lekki i/lub czas narazenia jest krotki P2 — niemal niemozliwe PL = b
(nietrwate) F2 - Czesto do ciggle P1 — mozliwe pod pewnymi warunkami
i/lub czas narazenia jest dtugi P2 — niemal niemozliwe
S2 F1 - Rzadko do okazjonalnie P1 — mozliwe pod pewnymi warunkami PL=c
Powazny i/lub czas narazenia jest krotki P2 — niemal niemozliwe PL=d
(trwate obrazenia lub $mier¢) F2 - Czesto do ciggle P1 — mozliwe pod pewnymi warunkami
i/lub czas narazenia jest dtugi P2 — niemal niemozliwe PL=e

PL,- wymagany poziom zapewnienia bezpieczenstwa dla danej funkgcji.

10
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Flansze - technopolimer

Flansza typu Y

L3 L7

D2

L2
B3

.
ONES

Pl

L3

Flansza typu X

B1 __ B2

B3

ARl
O

o e

T171Y 50,5 24,5 14 80 3 / 66 95 30,5
7.8 55

T171X 40 / / / / 74,5 55,5 / /

T172Y 67,6 25,2 18 95 6,8 / 86,5 117,9 40,5
9,7 68

T172X 53,6 / / / / 96,5 72,5 / /

T173Y 75,5 25,2 18 110 6,8 / 98,3 133 44,5
9,7 80

T173X 62 / / / / 112,8 85 / /

T174Y 106,5 28,5 25 148 6,5 / 133,5 175 64
13,7 105

T174X 85 / / / / 153,5 12 / /

11



v modufowe zestawy przygotowania powietrza _
SERIA RIRPLUS Akcesoria

PNELNMAX

Flansze w wersji aluminiowej
Flansza typu Y

L3 L7

D2

L6
B3

D2

Flansza typu X

N171Y 47,7 24,5 14 80 3 / 66 95 30,5
7,8 45,7

N171X 34,4 / / / / 74,5 55,5 / /

N172Y 64,6 @5,2 18 95 6,8 / 86,5 117,9 40,5
9,7 55,6

N172X 55,6 / / / / 96,5 72,5 / /

N173Y 75,5 5,2 18 110 6,8 / 98,3 133 44,5
9,7 56

N173X 62 / / / / 112,8 85 / /

N174Y 106,5 8,5 25 148 6,5 / 133,5 175 64
13,7 102

N174X 85 / / / / 153,5 12 / /

Manometr (dla wersji zaworu z wy|

Kod zamoéwieniowy

170700.©

WERSJA
0 A = Srednica tarczy @40
B = Srednica tarczy @50
SKALA

A = Skala 0 - 4 bar
@ B = Skala 0 - 6 bar
C = Skala 0 -12 bar

KOD A B C D E G |Wagagr.
17070A 44 10 26 41 14 1/8” 60
17070B | 45 10 27 49 14 1/8” 80

12
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SERIA AIRPLUS Przeglad serii AIRPLUS

PNELNMAX

Przeglad elementéw serii AIRPLUS

WEJSCIOWE CISNIENIE ZAKRES TEMPERATURY
ROZMIER MAKSYMALNE PRACY
RODZAJ
WERSJA korpus korpus korpus korpus ATEX
ELEMENTU Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar lub oraz lub oraz
1 2 3 4 zbiornik zbiornik zbiornik zbiornik
technopolimer metalowy technopolimer metalowy
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
/ /
N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) o ° ° 13 bar
FILTR - o Y
() -5°C +50°C °
P : Korpus aluminiowy ° . . 10 bar 20 bar -30°C +80°C
(autom. spust kond.) -
. - . 16 bar N .
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° ° ° (autom. spust kond.) -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) L4 ° °
/ /
FILTR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° o o 13 bar
KOALESCENCYJNY ° -5°C +50°C °
(b) P : Korpus aluminiowy ° ° ° 10 bar 20 bar -30°C +80°C
(autom. spust kond.) -
. . 16 bar N .
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° o o (autom. spust kond.) -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) °
FILTR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° 10 bar -5°C +50°C
CZASTEK OLEJU o
(DBV) (DCV) (DAV)| P : Korpus aluminiowy ° °
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) b
/ /
FILTR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) °
WEGLOWY 13 bar -5°C +50°C °
(DD) P : Korpus aluminiowy ° ° -30°C +80°C
20 bar
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa [ [ -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
/
G o N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) [ ] ° °
REGULATOR o o °
(R) (RM) (RW) 13 bar 20 bar -5°C +50°C
P : Korpus aluminiowy ° (] [ ] -30°C +80°C
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° [ (] -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] [ [
/
FILTRO- N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) . . ° 13 bar 20 bar
REGULATOR - - -5°C +50°C (]
(E) (EM) (EW) | P : Korpus aluminiowy ° ° ° 10 bar 16 bar -30°C +80°C
(autom. spust kond.) | (autom. spust kond.)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa o [ [ -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) L[] [ [
REGULATOR
Z CYFROWYM | N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° (] (]
WYSWIETLACZEM 13 bar 20 bar 0°C +50°C
I PRESOSTATEM |p . Korpus aluminiowy [ [ °
(RP) (RZ)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° L] o
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] [ [
FILTRO-
REGULATOR |\ : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° 13 bar 20 bar
Z CYFROWYM - - 0°C +50°C
WYSWIETLACZEM 10 bar 16 bar
| PRESOSTATEM |P : Korpus aluminiowy [ (] ° (autom. spust kond.) | (autom. spust kond.)
(E) (EP) (EZ)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa [ [ ]
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] (] [ ]
N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) o (] ] 13 bar 5°C +50°C
LUBRYKATOR °
(L)
P : Korpus aluminiowy ]
(naolejacz)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /

13
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PNELNMAX

modulowe zestawy przygotowania powietrza
SERIA AIRPLUS

Przeglad serii AIRPLUS

Przeglad elementéw serii AIRPLUS (c.d.)

WEJSCIOWE CISNIENIE ZAKRES TEMPERATURY
ROZMIZR MAKSYMALNE PRACY
RODZE WERSJA korpus korpus korpus korpus
ELEMENTU Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar lub oraz lub oraz
1 2 3 4 zbiornik zbiornik zbiornik zbiornik
technopolimer metalowy technopolimer metalowy
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
LUBRYKATOR
;Iﬁlzﬁiﬂugg'\g N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) L4 ° L4 13 bar -5°C +50°C
POZIOMU
OLEJU P : Korpus aluminiowy °
(LA) (LC)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° L] L]
RECZNY /
OD(Z:?thASECY N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) L4 L] [ 13 bar
10-b -5°C +50°C °
(Vi) P : Korpus aluminiowy ° [ (] a_r -30°C +80°C
(dla rozmiaru 4)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° ° ° -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° L4 L4
PNEUMATYCZNY /
ZAWOR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) d ° L4
ODCINAJACY 13 bar 20 bar -5°C +50°C °
(VP) P : Korpus aluminiowy ° ° ° -30°C +80°C
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa o (] (] -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) [ ] o o
ELEKTRYCZNY . . . 10 b
ZAWOR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° ar _5°C +50°C
ODCINAJACY °
(VE) P : Korpus aluminiowy ) ) (]
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) [ ] L] L]
ZAWOR
LAGODNEGO |N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° 13 bar
STARTU 10-bar -5°C +50°C L
: ini °
(AP) P : Korpus aluminiowy ) [ (dia rozmiaru 4)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa [ [ (]
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) o [ ] [ ]
DYSTRYBUTOR /
(ROZGALEZNIK) |N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty)
SPR.POWIETRZA 13 bar 20 bar -5°C +50°C °
(PA) P : Korpus aluminiowy [ -30°C +80°C
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] [ (]
ELEKTRO-
MECHANICZNY | N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) 13 bar 20 bar -5°C +50°C
PRZELACZNIK
CISNIENIA P : Korpus aluminiowy (]
(PP)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
DYSTRYBUTOR |1 : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
(ROZGALEZNIK)
SPR.POWIETRZA N K h i | )
ZE : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° 13 bar _5°C +50°C
ZINTEGROWANYM °
MANOMETREM |P : Korpus aluminiowy ° ° °
ANALOGOWYM
(PM-PW) L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
DYSTRYBUTOR
(ROZGALEZNIK) T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
SPR.POWIETRZA
ZE N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° 13 bar 0°C +50°C
ZINTEGROWANYM
c::l?:g\?vﬂnﬁiﬂz P : Korpus aluminiowy [ [ (]
WYSWIETLACZEM
(PP-PZ) L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
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