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} Modutowe zestawy przygotowania powietrza serii AIRPLUS

«Korus aluminiowy lub technopolimerowy « Specjalne elementy bezpieczenstwa w zestawie FRL

« Czysta modutowa forma i nowoczesny design « Dostepne w 4 rozmiarach o przytaczach od G1/8" do G1"
«Dowolna konfiguracja zestawow FRL  Przeptyw do 8000 NI/min

« tatwy montaz ,Plug-and-Play” poprzez flansze « Certyfikat ATEX (Il 2GD lub 1l 3GD)

Budowa i dziatanie

Nowa seria przygotowania powietrza Pneumax AIRPLUS zostata zaprojektowana tak, aby zwiekszy¢ niezawodno$é, modutowosé, elastyczno$é oraz bardziej przyjazna
obstuge i instalacje elementéw zestawu.Szeroka oferta modutéw o réznych funkcjach i wykonaniach materiatowych zapewnia niezwykia wytrzymato$¢ i elastycznos$é,
zapewniajaca mozliwo$¢ dostosowania zestawu przygotowania powietrza dla r6znych aplikacji. Seria AIRPLUS zapewniajg dowolng konfiguracje zestawu przygotowania
powietrza oraz oferuja wiele funkcji, takich jak: filtracja, regulacja, lubrykacja, odcigcie, dystrybucja sprezonego powietrza. Filtry standardowe, filtry koalescencyjne jak
i zawierajace wktad z wegla aktywnego oraz filtry przechwytujace czastki oleju, zapewniaja odpowiednig do potrzeb filtracje sprezonego powietrza. Precyzyjna i pewna
regulacja cisnienia wyjéciowego zapewniona jest przez regulatory i filtroregulatory, ktére moga wystepowa¢ w wersjach z zabudowanym manometrem analogowym
lub cyfrowym w wersji z elektronicznym presostatem. Lubrykator (naolejacz) zapewnia mgte olejowa, proporcjonalnie do iloéci pobieranego przez uktad sprezonego
powietrza. Zawory odcinajace, sterowane recznie, pneumatycznie lub elektropneumatycznie, efektywnie zarzadzaja zasilaniem lub odprezaniem systemu
pneumatycznego. Zakres oferowanych elementéw przygotowania powietrza dopetniaja moduty takie jak: dystrybutor powietrza, presostat, zawér tagodnego startu.
Wszystkie moduty AIRPLUS taczone sa ze sobg poprzez flansze taczace, zapewniajace bardzo fatwy montaz typu ,Plug&Play”. Zapewnia to szybka instalacje zestawu
AIRPLUS oraz bezproblemowa wymianeg poszczegdlnych modutéw. Seria AIRPLUS zapewnia réwniez elementy bezpieczenstwa zgodne z norma EN-ISO 13849-1, ktdre sg
oznaczone znakiem CE zgodnie z Europejska Dyrektywa Maszynowa (Aneks V). Przygotowanie powietrza serii AIRPLUS dostepne w 4 rozmiarach ze ztaczami od G1/8”

do G1”. Przeptywy osiagaja warto$¢ 8000 NI/min.

Zalecenia przy instalacji i uzytkowaniu

Zestaw przygotowania powietrza musi by¢ umieszczony jak najblizej zasilanej powietrzem aplikacji / maszyny. Kierunek przeptywu sprezonego powietrza musi by¢
zachowany w nastepujacy sposéb: od wejécia (gwintowany port oznaczony ,IN”) do wyjécia (gwintowany port oznaczony ,,OUT”). Elementy zaopatrzone w zbiorniki
(filtry, filtroreduktory, naolejacze) musza by¢é montowane pionowo, ze zbiornikiem skierowanym w doét. Wszystkie elementy zestawdw przygotowania powietrza nalezy
uzywac zgodnie z podanymi w kartach katalogowych parametrami ci$nienia wej$ciowego oraz temperatury. W przypadku pulsaciji ci$nienia wejsciowego,

nalezy sprawdzié, czy jej czestotliwo$¢ nie przekracza wartoéci 0.2 Hz. Réwniez nie mozna przekracza¢ podanych w katalogu maksymalnych momentéw, z jakimi

dokrecane sa ztgcza pneumatyczne do portow.

Serwis zestawow przygotowania powietrza AIRPLUS:

Dla kazdej czynno$ci wymagajacej rozebrania goérnej lub dolnej pokrywy elementu poprzez odkrecenie érub, nalezy najpierw zdja¢ boczne ostony korpusu.
W przeciwnym wypadku element moze ulec uszkodzeniu. Zbiorniki, zaslepki i przytacza dolne sa zamocowane do korpuséw za pomoca wygodnego systemu potaczenia
bagnetowego. W celu ich zdjecia nalezy przekreci¢ je do oporu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara az do mechanicznego zatrzymania. W przypadku zbiornikdw nalezy
przed tg czynnosciag dodatkowo odblokowac (nacisnac w dét) zielony przycisk bezpieczenstwa. Zbiorniki i czesci przezroczyste mozna czysci¢ woda z neutralnymi srodkami
czyszczacymi (np. mydto). Nie uzywac rozpuszczalnikéw lub $rodkéw na bazie alkoholu. Wkiady filtracyjne (z filtrow i filtroreduktoréw) wykonane z tworzywa HDPE mozna
zregenerowaé poprzez ich przemycie i przedmuchanie. W celu ich wymiany nalezy zdja¢ zbiornik, odkreci¢ grupe filtrujaca i wymieni¢ wktad na nowy
lub oczysci¢ wkiad. Lubrykator mozna napetni¢ olejem (za wyjatkiem naolejacza rozmiaru 1) podczas normalnej pracy w uktadzie przygotowania powietrza,
po odprezeniu zbiornika na olej. Dokonuje sie tego odkrecajac specjalny korek umieszczony w gérnej czesci korpusu. Zaleca sie wlac olej bezposrednio do zdjetej szklanki.
Ze wzgledu na ztozono$¢ budowy elementéw i koniecznos$¢ ich przetestowania po dokonanych czynnoéciach serwisowych, nie przewiduje sig, aby klient samodzielnie

wykonywat naprawy inne nizwymienione powyzej. Wszelkie inne czynnosci serwisowe musza by¢ przeprowadzone przez producenta - firme PneumaxS.p.A.
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FILTRACIA

filtr standardowy
rozmiary poréw wkfadu filtra
od 50 um do 5um

filtr koalescencyjny

skutecznos¢ 99,97%

filtracja czastek statych do 0,01 um

filtr koalescencyjny/odolejajacy
pozostato$¢ czastek oleju to 0,01 ppm
filtr weglowy

pozostato$¢ czastek oleju < 0,003 ppm

LUBRYKACIA

lubrykacja mgta olejowa

wizualny wskaznik iloéci oleju
uzupetnianie oleju
bez odprezania catego uktadu

Ty

I doktadna regulacja ilosci oleju

MODULY UZUPELNIAJACE

presostat regulowany
rozdzielacz ci$nienia

zawor tagodnego startu

REGULACIA

regulatory i filtroregulatory
ci$nienie wyjsciowe do 12 bar

opcja z wbudowanym manometrem
lub z elektronicznym presostatem

i z manometrem z wys$w. cyfrowym

ODCINANIE / ODPREZANIE

zawory odcinajace
sterowane recznie
pneumatycznie

lub elektropneumatycznie
wersja reczna z mozliwoscig
blokady nawet 3 kiédkami

BEZPIECZENSTWO

elektrozawory bezpieczenstwa

zintegrowany systemem diagnostyki

wersja pojedyncza - kat. bezp. 2
zgodny z normg ISO EN 13849
poziom dziatania PL = C

wersja podwdjna - kat. bezp. 4
zgodny z normg ISO EN 13849
poziom dziatania PL = E

zgodne z europejska dyrektywa
maszynowa, aneks V
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Ztozone zestawy modutowe @

) System modutowy

) Kompaktowy i jednolity design

) Maksymalna elastycznos$¢ i niezawodnos$é

) Do 10 elementéw w zestawie w dowolnej konfiguraciji

} Flansze mocujgce - tatwy montaz elementéw - system ,plug & play”

) Mozliwo$¢ wymiany/serwisu poszczegoélnych komponentéw
bez demontazu catej grupy przygotowania powietrza

) Dostepne elementy z funkcjg bezpieczenstwa

)} Szeroki wybor wersji - rézne funkcje i wykonania materiatowe

)} Elementy dostgpne w 4 rozmiarach ze ztgczami od 1/8" do 1"

) Certyfikat Atex (Il 2GD lub Il 3GD)

Dane techniczne

Rozmiar Rozmiar 1 Rozmiar 2 Rozmiar 3 Rozmiar 4
Maksymalne cis$nienie
pracy * 10 bar/ 13 bar / 16 bar/ 20 bar
Minimalne ci$nienie
pracy * 0,5 bar /2,5 bar
Temperatura . . . . R .
pracy * -5°C +50°C / -30°C +80°C / -40°C +80°C
Rozmiar wersja T G1/4” G3/8” G1/2” . tenui
d nie wystepuje

PrEyiaczy | wersjaN G1/8" - /4 - 1/4” NPT G3/8" - G1/4” - 3/8" NPT G3/8" - G1/2’ - 1/2" NPT yeiepdl

wersja P oraz L nie wystepuje G3/8" - 1/4” NPT G1/2" - 1/2” NPT G1”-1" NPT
Sposéb mocowania - do konstrukgiji / $ciany: flansze typu Y (z otworami montazowymi)

- do innych elementéw zestawu: flansze typu X (bez otworéw montazowych) lub flansze typu Y

Pozycja montazu pionowa +5°, dowolna dla elementéw bez zbiornikéw
Maksymalne momenty G1/8” gwint metalowy: 15 Nm G1/4” gwint metalowy: 20 Nm G3/8” gwint metalowy: 25Nm
dokrecania armatury pneumat. G1/4” gwint metalowy: 20 Nm G3/8” gwint metalowy: 25 Nm G1/2” gwint metalowy: 30Nm G1” gwint metalowy: 35Nm
do przytaczy wejs¢ / wyjsé G1/4” gwint technopol.: 9 Nm G3/8” gwint technopol.: 16 Nm G1/2" gwint technopol.: 22Nm
Maks. moment dokrecania G1/8” gwint metalowy: 15Nm

przytacza na manometr (G1/8") | g1/g” gwint technopolimerowy: 4Nm

A * Parametry zalezne od wybranej wersji modutu przygotowania powietrza.

Montaz zestaw6w przygotowania powietrza

tgczenie wybranych elementow (modutow) zestawu wykonane jest poprzez uzycie flansz montazowych. Dostepne flansze w wykonaniu
technopolimerowym lub aluminiowym. W przypadku montazu zestawu do $ciany dostepna wersja flansz typu ,Y” - z otworami montazowymi.
Dzieki specjalnemu projektowi flansz mocujgcych, w przypadku wymiany/serwisu danego modutu, uzytkownik nie jest zmuszony demontowac catej
grupy zestawu FRL.

Szeroka oferta modutdw przygotowania powietrza o roznych funkcjach, charakterystykach i wykonaniach materiatowych,
seria PNEUMAX AIRPLUS stanowi tatwe w konfiguracji, rozbudowie i serwisie oraz wytrzymate rozwigzanie w wielu ré6znych i wymagajacych
aplikacjach pneumatyki. Modutowe zestawy FRL Pneumax AIRPLUS zapewniajg mozliwos¢ integracji z elementami bezpieczenstwa spetniajgcymi
norme EN-ISO 13849-1, oraz posiadajg oznakowanie CE, zgodnie z Europejskg Dyrektywa Maszynowa, aneks V.
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Konfiguracja ztozonych zestawéw modutéw przygotowania powietrza PNEUMAX AIRPLUS

Ponizej przedstawiamy instrukcje konfiguracji gotowych zestawow przygotowania powietrza.
Gotowy kod zawiera informacje o wersji, rozmiarze, przytgczach, kierunku przeptywu zastosowanych
elementéw. W kodzie zawarto réwniez informacje o kolejnosci zastosowanych modutoéw oraz flanszach.
Wazne: w danym zestawie sugerowana maksymalna ilo§¢ modutéw przygotowania powietrza to 10 szt.

Kod kompletnej grupy przygotowania powietrza AIRPLUS wraz z plikiem 3D
i dokumentacjg moze by¢ skonfigurowany za pomoca narzedzia dostepnego pod adresem:

http://pneumax.partcommunity.com/3d-cad-models/ *

Kody zaméwieniowe

Kod poczatkowy opisujgcy gtowne cechy ztozonego zestawu, takie, jak:

- wersja
- rozmiar korpusow oraz rodzaje i wielko$¢ przytgczy pneumatycznych

- kierunek przeptywu sprezonego powietrza

Powyzsze parametry bedg wspolne dla wszystkich modutéw w grupie

Kod opisujacy kolejne moduty wraz z flanszami
mocujgcymi uzytymi w grupie.
llo$¢ modutéw w zestawie w zakresie od 1 do 10.

KOMPLETNY KOD ZAMOWIENIOWY ZESTAWU | e ‘G \ 17 | ‘ “

11— ]

N : Korpus z technopolimeru i metalowe inserty gwintéw (tylko w rozm. 1-2-3)

T : Korpus wraz z gwintami z technopolimeru (tylko w rozmarze 1-2-3)

P : Korpus aluminiowy (nie wystepuje w rozmiarze 1)

L : Korpus aluminiowy, wersja niskotemperaturowa (nie wystepuje w rozm. 1)

Rozmiar i przytacza

1A : Rozmiar 1 - G1/8” tylko dla wersji N

1B : Rozmiar 1 - G1/4” tylko dla wersji T - N

1C : Rozmiar 1 - 1/4” NPT tylko dla wersji N

2A : Rozmiar 2 - G1/4” tylko dla wersji N

2B : Rozmiar 2 - G3/8” dla wszystkich wers;ji

2C : Rozmiar 2 - 3/8” NPT tylko dla wersji N - 1/4” NPT tylko dla wersji P - L
3A : Rozmiar 3 - G3/8” tylko dla wersji N

3B : Rozmiar 3 - G1/2” dla wszystkich wersji

3C : Rozmiar 3 - 1/2” NPT tylko dla wersji N - P - L
4B : Rozmiar 4 - G1” tylko dla wersji P - L

4C : Rozmiar 4 - 1” NPT tylko dla wersji P - L

Kierunek przeptywu sprezonego powietrza
: (puste) standard - od lewej do prawej
W : od prawej do lewej

Modut #1 w zestawie
(patrz: lista modutéw zestawu)

Flansza mocujaca #1
X : Flansza X, technopolimer

Y : Flansza Y, technopolimer

K : Aluminiowa flansza X

T : Aluminiowa flansza Y

Modut #2 w zestawie
(patrz: lista modutow zestawu)

Flansza mocujaca #2

X : Flansza X, technopolimer
Y : Flansza Y, technopolimer
K : Aluminiowa flansza X

T : Aluminiowa flansza Y

Modut #10

(patrz: lista modutow zestawu)
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Lista modutéw
Ponizej lista dostgpnych do uzycia w zestawie modutéw przygotowania powietrza

FILTR A5 pum : pot-automatyczny | : zpiornik z poliweglanu (PC) ; ostona technopolimerowa
B:20 um spust kondensatu | N : Zbjornik z poliamidu (PA) ; ostona technopolimerowa
F | C:50 pm |S: automatyczny P : Zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona metalowa
spust kondensatu | R : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona metalowa
T : Zbiornik metalowy
FILTR : pét-automatyczny : Zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona technopolimerowa
KOALESCENCYJNY spust kondensatu | N : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona technopolimerowa
DA|S : automatyczny P : Zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona metalowa
spust kondensatu | R : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona metalowa
T: Zbiornik metalowy
FILTR CZASTEK AV: Rozm!ar4 : pét-automatyczny | Zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona technopolimerowa
OLEJU BV: Rozmiar 3 spust kondensatu | N : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona technopolimerowa
D | CV: Rozmiar 3 S : automatyczny P : Zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona metalowa
- powiekszon R : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona metalowa
Whla filrag |  SPustkondensatu | 22 230K motalowy A
FILTR WEGLOWY : Zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona technopolimerowa
N : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona technopolimerowa
DD| P : Zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona metalowa
R : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona metalowa
T : Zbiornik metalowy
REGULATOR : ztacze G1/8” do manometru A : 0-2 bar : z odprezaniem : pokretto A : kabel 150mm
M : manometr wbudowany B:0-4 bar |F :kontrolowane standardowe ztacze M8 PNP
w korpus C :0-8 bar napetnianie, K : pokretto B : kabel 150mm
W : manometr wbudowany D :0-12 bar zw. odprezanie z blokadg ztgcze M8 NPN
R - przeptyw od prawej do lewej L : bez odprezania kluczem C : kabel 2m PNP
P : Wbudow. presostat cyfrowy i LCD R : zwigkszone bez ztacza
Z : Wbudow. presostat cyfrowy i LCD odprezanie D : kabel 2m NPN
- przeptyw od prawej do lewej bez ztacza
FILTRO- : Ztgcze G1/8” do manom. A:5pm |A:0-2bar | :pot-automatyczny| :zodprezaniem : pokretio A : kabel 150mm : Zb. poliweglan (PC), ost. technopol
REGULATOR M : manometr wbudowany B:20pm |B:0-4 bar spust kondensatu | L : bez odprezania standardowe ztacze M8 PNP |N : Zb. poliamid (PA), ost. technopol.
w korpus C:50um | C:0-8bar |§: automatyczny K : pokretio B : kabel 150mm P : Zb. poliweglan (PC), ostona metal
W : manometr wbudowany D:0-12bar |  spust kondensatu z blokadg zlgcze M8 NPN |R: Zb. poliamid (PA), ostona metal
E - przeptyw od prawej do lewej Kluczem C : kabel 2m PNP | T : Zbiornik metalowy
P : Wbudow. presostat cyfrowy i LCD bez ztgcza
Z : Wbudow. presostat cyfrowy i LCD D : kabel 2m NPN
- przeptyw od prawej do lewej bez zlacza
LUBRYKATOR : bez czujnika minimalnego poziomu oleju : Zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona technopolimerowa
L A : z czujnikiem minimalnego poziomu oleju N.O. (normalnie otwarty) N : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona technopolimerowa
C : z czujnikiem minimalnego poziomu oleju N.Z. (normalnie zamkniety) P . Zbiornik z poliwgglanu (PC) ; ostona metalowa
R : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona metalowa
ZAWOR L : sterowany recznie Pilot o szerokos$ci 15mm Pilot M2 z cewka o szerokosci 22mm Pilot M2 z cewk3 o szerokosci 30mm
ODCINAJACY P : sterowany pneumatycznie A4:12VDC B2 : tylko pilot M2 (bez cewki) C5:24VDC
E : sterowany elektropneumatycznie A5:24V DC B4:12VDC C6: 24 V AC (50-60 Hz)
A6 : 24 V AC (50-60 Hz) B5:24VDC C7: 110 VAC (50-60 Hz)
v A7 : 110 V AC (50-60 Hz) B6 : 24 V AC (50-60 Hz) C8:230 VAC (50-60 Hz)
A8 : 230 V AC (50-60 Hz) B7:110 V AC (50-60 Hz) C9:24VDC (2W)
A9 :24V DC (1 Watt) B8 : 230 V AC (50-60 Hz)
B9:24V DC (2W)
ZAWOR S : Pojedynczy : bez zlgcza na manometr 01 = mocowanie katowe
BEZPIECZENSTWA M : wbudowany manometr - przept. od lewej do prawej
W : wbudowany manometr - przeptyw od prawej do lewej| 02 = mocowanie katowe
v G : przylacze G1/8” do manometru - przept. od prawej do lewej
25 : Podwojny : bez ztgcza na manometr X =z flanszg X kierunek przeptywu spr. powietrza:
'\Gn : wrl;u::lowzarg 1'2;%0""’:"[1 metr Y =zflansza Y : przeptyw od lewej do lewej
: przyigeze 0 manometru K = z aluminiowa flanszg Y W : przeplyw od prawej do lewej

ZAWOR : Rozmiar 1 - Rozmiar 2 - Rozmiar 3
PNk Gatll AP | W : Rozmiar 4 - przeplyw od prawej do lewej

rozozielAcz Y

ROZDZIELACZ POWIETRZA

Z WBUDOWANYM MANOMETREM
LUB PRESOSTATEM CYFROWYM
Z WYSWIETLACZEM LCD

PRZELACZNIK
CISNIENIOWY PP

Przyktadowe kodyfikacje funkcji modutow:

M : manometr wbudowany w korpus

W : manometr wbudowany (przept. P->L)

P : Wbudow. presostat cyfrowy i LCD

Z : Wbudow. presostat cyfrowy i LCD (przept. P->L)

: kabel 150mm, ztgcze M8 PNP
: kabel 150mm, ztgcze M8 NPN
: kabel 2m PNP, bez ztgcza
: kabel 2m NPN, bez ztgcza

o

: Rozmiar 1 - Rozmiar 2 - Rozmiar 3
W : Rozmiar 4 - przeptyw od prawej do lewej

- Filtr z wktadem 5um, automatyczny spust kondensatu, metalowy zbiornik: FAST

—(F[al[s][T]
’—#

FILTR (A5 ym| : pot-automatyczny | | : zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona technopolimerowa
B:20 ym spust kondensatu | N : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona technopolimerowa
|E| C:50 ym |S : automatyczny P : Zbiornik z poliweglanu (PC) ; ostona metalowa
spust kondensatul| |R : Zbiornik z poliamidu (PA) ; ostona metalowa

T: Zbiornik metalo@

- Filtroregulator z wbudowanym manometrem, wktad filtracyjny 50um, zakres regulacji 0-12 bar, pét-automatyczny spust kondensatu,
bez odprezania, zbiornik z poliamidu (PA), technopolimerowa ostona zbiornika: EM C D L N

[el(wm]c|[o][ |[L][N]
T T T T T T
f !
L . e ‘
FILTRO- : ztgcze G1/8” do manom. ‘A :5um A : 0-2 bar : pot-automatyczny ||| : z odprezaniem : pokretio A : kabel 150mm : Zbiorni i an (PC), ost. technop.
REGULATOR M : manometr wbudowany B:20um ||B:0-4bar | spustkondensatu||L : bez odprezania standardowe zZiacze M8 PNP
w korpus C:50 pm] ||C: 0-8 bar |S: automatyczny K : pokretio B : kabel 150mm P : Zbiornik poliweglan (PC), ost. metal
W : manometr wbudowany D : 0-12 bar spust kondensatu z blokadg ztgcze M8 NPN R: Zbi_orni_k poliamid (PA), ostona metal
- przeplyw od P -> L kluczem C : kabel 2m PNP | T Zbiornik metalowy
P : Wbudow. presost.cyfr.+LCD bez ztacza
Z : Wbudow. presost.cyfr.+LCD D : kabel 2m NPN
- przeptyw od P -> L bez ztacza




v moduliowe zestawy przygotowania powietrza
SERIA AIRPLUS

PNELNMAX

Konfiguracja ztozonej grupy przygotowania powietrza AIRPLUS

Przyktadowa konfiguracja:
- Zawor odcinajgcy, reczny

- Filtroregulator, wktad filtracyjny 20um, zakres regulacji 0-12bar, automatyczny spust kondensatu
- Lubrykator (naolejacz) z czujnikiem minimalnego poziomu oleju w wersji N.O. (normalnie otwartej)
- Zawor odcinajacy, sterowany elektrycznie, pilot M2 (dla cewki 22 mm), bez cewki w komplecie

- Zawor tagodnego startu

wejscie (IN) EEE————)) (OUT) wyjscie

Mocowanie #2
Flansza technopolimerowa typu X

Modut 3
Lubrykator z czujnikiem minimalnego poziomu oleju
czujnik w wersji N.O. (normalnie otwartej)

X

Modut 2

Filtroregulator, wktad filtracyjny 20um, zakres regulacji 0-12bar,
automatyczny spust kondensatu, zbiornik z poliweglanu (PC),
ostona technopolimerowa

EMBDS

Mocowanie #1
Flansza technopolimerowa z otworami typu Y

zbiornik z poliamidu (PA), ostona technopolimerowa
LAN

Mocowanie #3

Flansza technopolimerowa typu X

X

Modut 4

Zawor odcinajagcy sterowany elektrycznie

pilot M2 dla cewki 22 mm (bez cewki w kpl.)

VEB2

Y Mocowanie #4
Flansza technopolimerowa
MOd,’" 1 L typu Y z otworami mocujgcymi
Zawor odcinajgcy Y
VL
= Modut 5
— Zawor tagodnego startu
AL AP
m _E 2 :l (@)
I 1 I -
1 ] Y ] { I
PREDHAY PLIENCIA PLENUCIAY PREUCIAST POCNRIA
Zestaw FRL
Korpus i gwinty - technopolimer
Rozmiar 3, G1/2" _ @ @ @ @
kierunek przeptywu:
od lewej do prawej @ Q @ @
GT173B = = = =
1} { ) ( 1}
T 11 T | N
(e (@]
/ N/
+ s
' ig
T T
2 21
< <4
Czes$¢ poczatkowa kodu opisujaca géwne cechy zestawu, takie jak:
- wersja Kod opisujacy kolejne moduty wraz z flanszami mocujgcymi uzytymi w grupie.
- rozmiar korpuséw oraz rodzaje i wielko$¢ przytgczy pneumatycznych llosé modutow w zestawie w zakresie od 1 do 10
- kierunek przeptywu sprezonego powietrza
Powyzsze parametry bedg wspolne dla wszystkich modutéw w zestawie
‘G\T\17\3B\ -[vL]-[ Y |-] EmMBDS |-| X |-[LAN-[ X |-| VEB2 -Y-APH
Finalny kod zestawu: GT173-VL-Y-EMBDS -X-LAN-X-VEB2-Y -AP




v moduliowe zestawy przygotowania powietrza

SERIA AIRPLUS

PNELNMAX

Schemat umiejscowienia flansz w zestawach przygotowania powietrza AIRPLUS

W zaleznosci od liczby modutow w zestawie, zaleca sie nastepujgce konfiguracje flansz tgczacych X oraz Y w zestawach AIRPLUS

Zestaw 2 modutow

Zestaw 3 modutow K m 2 H 3 |

Zestaw 4 modutow K E 2 [¥ 3 D 4 |

Zestaw 5 modutow K E 2 [X 3 X 4 E 5 |

Zestaw 6 modutow 1 E 2 X 3 D 4 x| s D 6 |

Zestaw 7 modutow K E 2 X 3 [ 4 E 5 X 6 D 7 |

Zestaw 8 modutow 1 E 2 [X 3 X 4 E 5 X 6 [X 7 E 8 |

Zestaw 9 modutow K E 2 x| 3 x| 4 E 5 [ 6 D 7 X 8 E 9 |
Zestaw 10 modutow BEY B YR E 8 X o E 10 |

Lt

Y: Flansze typu Y (z otworami mocujacymi)

X: Flansze typu X
(oba typy flansz aluminiowe lub technopolimerowe)

1-10 : Moduty AIRPLUS

Lt

Flansze taczace / mocujace - wygodny system fgczenia modutéw i mocowania zestawow do konstrukcji / obudowy

taczenie wybranych elementéw (modutéw) zestawu wykonane jest poprzez uzycie flansz montazowych. Dostepne flansze w wykonaniu
technopolimerowym lub aluminiowym. Flansza typu ,X” pozwala na tgczenie ze sobg modutdbw zestawu. W przypadku montazu zestawu
do Sciany dostepna jest wersja flansz tgczacych typu ,Y” - z otworami montazowymi. Dzieki specjalnemu projektowi flansz mocujgcych,
w przypadku wymiany/serwisu danego modutu, uzytkownik nie jest zmuszony demontowac catej grupy zestawu FRL.




v modutowe zestawy przygotowania powietrza _
SERIA AIRPLUS Akcesoria

PNELNMAX

Flansze - technopolimer

Flansza typu Y

L3 L7

D2

L2
B3

.
ONES

Pl

L3

Flansza typu X

B1 __ B2

B3

ARl
O

o e

T171Y 50,5 24,5 14 80 3 / 66 95 30,5
7.8 55

T171X 40 / / / / 74,5 55,5 / /

T172Y 67,6 25,2 18 95 6,8 / 86,5 117,9 40,5
9,7 68

T172X 53,6 / / / / 96,5 72,5 / /

T173Y 75,5 25,2 18 110 6,8 / 98,3 133 44,5
9,7 80

T173X 62 / / / / 112,8 85 / /

T174Y 106,5 28,5 25 148 6,5 / 133,5 175 64
13,7 105

T174X 85 / / / / 153,5 12 / /




v modutowe zestawy przygotowania powietrza _
SERIA RIRPLUS Akcesoria

PNELNMAX

Flansze w wersji aluminiowej
Flansza typu Y

L3 L7

D2

L6
B3

D2

Flansza typu X

N171Y 47,7 24,5 14 80 3 / 66 95 30,5
7,8 45,7

N171X 34,4 / / / / 74,5 55,5 / /

N172Y 64,6 @5,2 18 95 6,8 / 86,5 117,9 40,5
9,7 55,6

N172X 55,6 / / / / 96,5 72,5 / /

N173Y 75,5 5,2 18 110 6,8 / 98,3 133 44,5
9,7 56

N173X 62 / / / / 112,8 85 / /

N174Y 106,5 8,5 25 148 6,5 / 133,5 175 64
13,7 102

N174X 85 / / / / 153,5 12 / /

Manometr (dla wersji zaworu z wy|

Kod zamoéwieniowy

170700.©

WERSJA
0 A = Srednica tarczy @40
B = Srednica tarczy @50
SKALA

A = Skala 0 - 4 bar
@ B = Skala 0 - 6 bar
C = Skala 0 -12 bar

KOD A B C D E G |Wagagr.
17070A 44 10 26 41 14 1/8” 60
17070B | 45 10 27 49 14 1/8” 80

10



v moduliowe zestawy przygotowania powietrza
SERIA AIRPLUS Przeglad serii AIRPLUS

PNELNMAX

Przeglad elementéw serii AIRPLUS

WEJSCIOWE CISNIENIE ZAKRES TEMPERATURY
ROZMIER MAKSYMALNE PRACY
RODZAJ
WERSJA korpus korpus korpus korpus ATEX
ELEMENTU Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar lub oraz lub oraz
1 2 3 4 zbiornik zbiornik zbiornik zbiornik
technopolimer metalowy technopolimer metalowy
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
/ /
N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) o ° ° 13 bar
FILTR - o Y
() -5°C +50°C °
P : Korpus aluminiowy ° . . 10 bar 20 bar -30°C +80°C
(autom. spust kond.) -
. - . 16 bar N .
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° ° ° (autom. spust kond.) -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) L4 ° °
/ /
FILTR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° o o 13 bar
KOALESCENCYJNY ° -5°C +50°C °
(b) P : Korpus aluminiowy ° ° ° 10 bar 20 bar -30°C +80°C
(autom. spust kond.) -
. . 16 bar N .
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° o o (autom. spust kond.) -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) °
FILTR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° 10 bar -5°C +50°C
CZASTEK OLEJU o
(DBV) (DCV) (DAV)| P : Korpus aluminiowy ° °
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) b
/ /
FILTR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) °
WEGLOWY 13 bar -5°C +50°C °
(DD) P : Korpus aluminiowy ° ° -30°C +80°C
20 bar
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa [ (] -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
/
G o N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) [ ] ° °
REGULATOR o o °
(R) (RM) (RW) 13 bar 20 bar -5°C +50°C
P : Korpus aluminiowy ° (] [ ] -30°C +80°C
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° [ (] -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] [ [
/
FILTRO- N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) . . ° 13 bar 20 bar
REGULATOR - - -5°C +50°C (]
(E) (EM) (EW) | P : Korpus aluminiowy ° ° ° 10 bar 16 bar -30°C +80°C
(autom. spust kond.) | (autom. spust kond.)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa o [ [ -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) L[] [ [
REGULATOR
Z CYFROWYM | N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° (] (]
WYSWIETLACZEM 13 bar 20 bar 0°C +50°C
I PRESOSTATEM |p . Korpus aluminiowy [ [ °
(RP) (RZ)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° L] o
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] [ [
FILTRO-
REGULATOR |\ : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° 13 bar 20 bar
Z CYFROWYM - - 0°C +50°C
WYSWIETLACZEM 10 bar 16 bar
| PRESOSTATEM |P : Korpus aluminiowy [ (] ° (autom. spust kond.) | (autom. spust kond.)
(E) (EP) (EZ)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa [ [ ]
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] (] [ ]
N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) o (] ] 13 bar 5°C +50°C
LUBRYKATOR °
(L)
P : Korpus aluminiowy ]
(naolejacz)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /

11
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PNELNMAX

modulowe zestawy przygotowania powietrza
SERIA AIRPLUS

Przeglad serii AIRPLUS

Przeglad elementéw serii AIRPLUS (c.d.)

WEJSCIOWE CISNIENIE ZAKRES TEMPERATURY
ROZMIZR MAKSYMALNE PRACY
RODZE WERSJA korpus korpus korpus korpus
ELEMENTU Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar lub oraz lub oraz
1 2 3 4 zbiornik zbiornik zbiornik zbiornik
technopolimer metalowy technopolimer metalowy
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
LUBRYKATOR
;Iﬁlzﬁiﬂugg'\g N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) L4 ° L4 13 bar -5°C +50°C
POZIOMU
OLEJU P : Korpus aluminiowy °
(LA) (LC)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° L] L]
RECZNY /
OD(Z:?thASECY N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) L4 L] [ 13 bar
10'b -5°C +50°C °
(Vi) P : Korpus aluminiowy ° [ (] a_r -30°C +80°C
(dla rozmiaru 4)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° ° ° -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° L4 L4
PNEUMATYCZNY /
ZAWOR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) d ° L4
ODCINAJACY 13 bar 20 bar -5°C +50°C °
(VP) P : Korpus aluminiowy ° ° ° -30°C +80°C
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa o (] (] -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) [ ] o o
ELEKTRYCZNY . . . 10 b
ZAWOR N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° ar _5°C +50°C
ODCINAJACY °
(VE) P : Korpus aluminiowy ) ) (]
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) [ ] L] L]
ZAWOR
LAGODNEGO |N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° 13 bar
STARTU 10-bar -5°C +50°C L
: ini °
(AP) P : Korpus aluminiowy ) [ (dia rozmiaru 4)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa [ [ (]
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) o [ ] [ ]
DYSTRYBUTOR /
(ROZGALEZNIK) |N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty)
SPR.POWIETRZA 13 bar 20 bar -5°C +50°C °
(PA) P : Korpus aluminiowy [ -30°C +80°C
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa ° -40°C +80°C
T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ] [ (]
ELEKTRO-
MECHANICZNY | N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) 13 bar 20 bar -5°C +50°C
PRZELACZNIK
CISNIENIA P : Korpus aluminiowy (]
(PP)
L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
DYSTRYBUTOR |1 : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
(ROZGALEZNIK)
SPR.POWIETRZA N K h i | )
ZE : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° 13 bar _5°C +50°C
ZINTEGROWANYM °
MANOMETREM |P : Korpus aluminiowy ° ° °
ANALOGOWYM
(PM-PW) L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
DYSTRYBUTOR
(ROZGALEZNIK) T : Wersja technopolimerowa (korpus + gwinty) ° ° °
SPR.POWIETRZA
ZE N : Korpus technopolimer, gw. metalowe (inserty) ° ° ° 13 bar 0°C +50°C
ZINTEGROWANYM
c::l?:g\?vﬂnﬁiﬂz P : Korpus aluminiowy [ ] (]
WYSWIETLACZEM
(PP-PZ) L : Korpus aluminiowy, wer. niskotemperaturowa / /
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