k/ Seria 1700 Zespoty przygotowania powietrza |
. Wzmacniacz ciSnienia

Charakterystyka ogolna

W niektorych przypadkach zdarza sie, ze sita nacisku generowana przez cylinder pneumatyczny nie jest wystarczajgca do okreslonego celu do
ktérego zostat zaprojektowany. Aby zlikwidowaé problem, ci$nienie robocze moze zosta¢ podwyzszone do wartosci maksymalnego ci$nienia liniowego
ktore zwyczajowo wynosi 6-7 bar; alternatywng opcjg jest zastosowanie wiekszej srednicy cylindra dopasowanego do maszyny.

Aby wyeliminowac ten problem, opracowano trzy rozmiary wzmacniaczy cisnienia o stosunku ci$nienia 1-2. Urzgdzenie zuzywa sprezone powietrze w
obwodzie, w ktérym jest zainstalowane.

Cechy konstrukcyjne

Zasada dziatania oparta jest na efekcie pompy cylindra 4-komorowego, jak pokazano na rys. 1. Dwie komory kompresujg powietrze we
wzmacniajgcej, natomiast czwarta dokonuje rozprezenia.

Za pomocg wewnetrznego obwodu , wzmacniacz cisnienia pompuje powietrze do momentu, gdy ci$nienie wylotowe osiggnie wartos¢ dwukrotnie
wyzszg niz ci$nienie wejsciowe. W tym przypadku wartosci zostajg zbilansowane.

Kiedy ci$nienie wylotowe spada, wzmacniacz ci$nienia ponownie sie uruchamia, az do KOMORA 2 IN KOMORA 3
momentu wyréwnania cisnienia. \Wzmacniacz moze by¢ wyposazony w regulator ci$nienia przy D

porcie wlotowym w celu uzyskania wtasciwego ci$nienia na wylocie. Mozliwa jest takze opcja
montazu do Sciany.

Instrukcje instalacji i uzytkowania

Nie nalezy przekracza¢ zalecanych wartosci temperatury i ci$nienia

Zaleca sie, aby zainstalowac niewielki zbiornik powietrza za wzmacniaczem cisnienia w celu
unikniecia efektu pulsowania ci$nienia.

Nalezy rozprezy¢ obwdd wylotowy przed jakimikolwiek czynnosciami serwisowymi, gdyz
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wewnetrzny obwéd wzmacniacza nie zezwala na liniowe rozprezenie wylotowe nawet jesli vy Y
spada ci$nienie wiotowe. EXH EXH
KOMORA 1 ouT KOMORA 4

Konserwacja
Przecietna zywotno$¢ wzmacniacza cisnienia wynosi okoto 20 milionéw cykli i jest uzalezniona
od warunkéw pracy.
Wiasciwe naolejanie i filtracja powietrza wptywa pozytywnie na zywotno$¢ czesci wzmacniacza.
Zaleca sie zabezpieczanie portéw odpowietrzenia.
Dostepne sa réwniez zestawy zawierajgce zapasowe uszczelki.
Jak obliczy¢ wymagany czas dziatania wzmacniacza cisnienia w celu
podwyzszenia ciSnienia powietrza w zbiorniku o wiadomej pojemnosci.
Dane operacyjne:
P1 = Cisnienie wejsciowe
P2' = Cisnienie poczatkowe w zbiorniku
P2" = Cisnienie koncowe w zbiorniku
V = Pojemnos¢ zbiornika
PROCEDURA: Krzywa czasu napetniania przy zbiorniku 10l
1) Oblicz stosunek K’ pomiedzy ci$nieniem poczatkowym w zbiorniku, a ci$nieniem 2.0 —
wejsciowym wzmacniacza T
(P2'/P1) %
2) Oblicz stosunek K” pomiedzy cisnieniem koncowym w zbiorniku, a ci$nieniem ~ 18
wejsciowym wzmacniacza E
(P2"/P1) N
3) Znajdz punkt przeciecia pomiedzy stosunkiem K’, a diagramem krzywej czasu =~ 12
napetniania w odniesieniu do %
okreslonego wzmacniacza. S os
Wyznacz pionowa linie biegnacg od gérnego punktu i odpowiedniego czasu T’ (na 2o |
przyktadzie ukazano &b |
stosunek K = 0.8 i odpowiedniego czasu 4.2 sekundy). 04 :
4) Powtoérz te samg procedure réwniez dla stosunku-K” aby otrzymaé czas T”. }
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5) Zastosuj nastepujgcy wzor T =1\{,. (T” - T') w celu uzyskania catkowitego czasu :
potrzebnego, by przesung¢ 0 6 12 18 24 30
ci$nienie P’ do P” przy pojemnosci zbiornika V. Czas (sek.)

P1 = ci$nienie wejsciowe
P2 = ci$nienie zbiornika
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Charakterystyka pracy Dane techniczne
- Wzmacniacz ci$nienia ze stosunkiem cisnienia 1:2 Przytacza G1/8"
- Automat. dziatanie: aby uzywa¢ wzmacniacza nalezy go jedynie podtaczy¢ do linii sprez. powietrza Max. cisnienie pracy (bar) 2-10
- Korpus wykonany ze stopow lekkich o Temperatura pracy -5°C - +50°C
- TL_I[ej_a V\{ykonana z e_kstrudowanego i anodyzowanego alumlnlqm o o Srednica nominalna 25 mm
- Cisnienie wylotowe jest utrzymane nawet w przypadku braku ci$nienia wej$ciowego
Waga gr. 1500
Pozycja mocowania Dowolna
Max. moment dokrecenia ztgczy 15 nM
Wzmachniacz ci$nienia 940 z regulatorem cisnienia
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Charakterystyka pracy Dane techniczne
- Wzmacniacz ci$nienia ze stosunkiem ci$nienia 1:2 Przytacza G1/8"
- Automat. dziatanie: aby uzywa¢ wzmacniacza nalezy go jedynie podtaczy¢ do linii sprez.powietrza |Max. cisnienie pracy (bar) 2-10
- _ilfolrpus w&lkonany zek sto%éw lekkich ; i Temperatura pracy 5°C - +50°C
- Tuleja wykonana z ekstrudowanego i anodyzowanego aluminium - -
- Ciénienie wylotowe jest utrzymane nawet w przypadku braku ci$nienia wej$ciowego Srednica nominalna 25 mm
- Regulacja ciénienia wejéciowego (oraz w konsekwencji regulacija ci$nienia wyjéciowego) Waga gr. 1600
Pozycja mocowania Dowolna
Max. moment dokrecenia przytaczy 15 Nm
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Baza z reduktorem ci$nienia

Kod zaméwieniowy

17 .BR
WERSJA

40 = Baza z reduktorem ci$nienig
dla wzmacniacza @40

@ 63 = Baza z reduktorem ci$nienia
dla wzmacniacza 963

100 = Montowany bezpo$rednio
reduktor ci$nienia Kod 17302B.C

WYMIARY
KOD A B C D E
1740.BR | 126 | 60 | 56 | 91 |G1/8" G1/8”
1763.BR | 168 | 75 | 78 | 124 |G3/8”" G3/8”

Ptytka mocujaca do wzmacniacza
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(©) | (&) 63 = Plytka mocujaca
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t [ ' 100 = Uzyj krétkiej stopy
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1763.02 | 100 | 15 | 53 | 70 | 98 | 110 | M8
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. Wzmacniacz ciSnienia

Charakterystyka ogolna

W niektorych przypadkach zdarza sie, ze sita nacisku generowana przez cylinder pneumatyczny nie jest wystarczajgca do okreslonego celu do
ktérego zostat zaprojektowany. Aby zlikwidowaé problem, ci$nienie robocze moze zosta¢ podwyzszone do wartosci maksymalnego ci$nienia liniowego
ktore zwyczajowo wynosi 6-7 bar; alternatywng opcjg jest zastosowanie wiekszej srednicy cylindra dopasowanego do maszyny.

Aby wyeliminowac ten problem, opracowano trzy rozmiary wzmacniaczy cisnienia o stosunku ci$nienia 1-2. Urzgdzenie zuzywa sprezone powietrze w
obwodzie, w ktérym jest zainstalowane.

Cechy konstrukcyjne

Zasada dziatania oparta jest na efekcie pompy cylindra 4-komorowego, jak pokazano na rys. 1. Dwie komory kompresujg powietrze we
wzmacniajgcej, natomiast czwarta dokonuje rozprezenia.

Za pomocg wewnetrznego obwodu , wzmacniacz cisnienia pompuje powietrze do momentu, gdy ci$nienie wylotowe osiggnie wartos¢ dwukrotnie
wyzszg niz ci$nienie wejsciowe. W tym przypadku wartosci zostajg zbilansowane.

Kiedy ci$nienie wylotowe spada, wzmacniacz ci$nienia ponownie sie uruchamia, az do KOMORA 2 IN KOMORA 3
momentu wyréwnania cisnienia. \Wzmacniacz moze by¢ wyposazony w regulator ci$nienia przy D

porcie wlotowym w celu uzyskania wtasciwego ci$nienia na wylocie. Mozliwa jest takze opcja
montazu do Sciany.

Instrukcje instalacji i uzytkowania

Nie nalezy przekracza¢ zalecanych wartosci temperatury i ci$nienia

Zaleca sie, aby zainstalowac niewielki zbiornik powietrza za wzmacniaczem cisnienia w celu
unikniecia efektu pulsowania ci$nienia.

Nalezy rozprezy¢ obwdd wylotowy przed jakimikolwiek czynnosciami serwisowymi, gdyz
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wewnetrzny obwéd wzmacniacza nie zezwala na liniowe rozprezenie wylotowe nawet jesli vy Y
spada ci$nienie wiotowe. EXH EXH
KOMORA 1 ouT KOMORA 4

Konserwacja
Przecietna zywotno$¢ wzmacniacza cisnienia wynosi okoto 20 milionéw cykli i jest uzalezniona
od warunkéw pracy.
Wiasciwe naolejanie i filtracja powietrza wptywa pozytywnie na zywotno$¢ czesci wzmacniacza.
Zaleca sie zabezpieczanie portéw odpowietrzenia.
Dostepne sa réwniez zestawy zawierajgce zapasowe uszczelki.
Jak obliczy¢ wymagany czas dziatania wzmacniacza cisnienia w celu
podwyzszenia ciSnienia powietrza w zbiorniku o wiadomej pojemnosci.
Dane operacyjne:
P1 = Cisnienie wejsciowe
P2' = Cisnienie poczatkowe w zbiorniku
P2" = Cisnienie koncowe w zbiorniku
V = Pojemnos¢ zbiornika
PROCEDURA: Krzywa czasu napetniania przy zbiorniku 10l
1) Oblicz stosunek K’ pomiedzy ci$nieniem poczatkowym w zbiorniku, a ci$nieniem 2.0 —
wejsciowym wzmacniacza T
(P2'/P1) %
2) Oblicz stosunek K” pomiedzy cisnieniem koncowym w zbiorniku, a ci$nieniem ~ 18
wejsciowym wzmacniacza E
(P2"/P1) N
3) Znajdz punkt przeciecia pomiedzy stosunkiem K’, a diagramem krzywej czasu =~ 12
napetniania w odniesieniu do %
okreslonego wzmacniacza. S os
Wyznacz pionowa linie biegnacg od gérnego punktu i odpowiedniego czasu T’ (na 2o |
przyktadzie ukazano &b |
stosunek K = 0.8 i odpowiedniego czasu 4.2 sekundy). 04 :
4) Powtoérz te samg procedure réwniez dla stosunku-K” aby otrzymaé czas T”. }
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|
5) Zastosuj nastepujgcy wzor T =1\{,. (T” - T') w celu uzyskania catkowitego czasu :
potrzebnego, by przesung¢ 0 6 12 18 24 30
ci$nienie P’ do P” przy pojemnosci zbiornika V. Czas (sek.)

P1 = ci$nienie wejsciowe
P2 = ci$nienie zbiornika

.
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Charakterystyka pracy Dane techniczne
- Wzmacniacz ci$nienia ze stosunkiem cisnienia 1:2 Przytacza G1/2"
- Automat. dziatanie: aby uzywa¢ wzmacniacza nalezy go jedynie podtaczy¢ do linii sprez. powietrza Max. cinienie pracy (bar) 2-10
- Korpus wykonany ze stopow lekkich o Temperatura pracy 5°C - +50°C
- Tuleja wykonana z ekstrudowanego i anodyzowanego aluminium - -
iae i 4 Srednica nominalna 212 mm
- Ciénienie wylotowe utrzymane nawet w przypadku braku ci$nienia wej$ciowego
Waga gr. 12000
Pozycja mocowania Dowolna
Max. moment dokrecenia przytaczy 40 Nm

Wzmachiacz cisnienia 100 z regulatorem cisnienia
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Charakterystyka pracy Dane techniczne
- Wzmacniacz ci$nienia ze stosunkiem cisnienia 1:2 Przyla(l:’zal - G172
- Automat. dziatanie: aby uzywaé wzmacniacza nalezy go jedynie podiaczyé do linii sprez. powietrza | Max. Cisnienie pracy (bar) 2-10
- Korpus wykonany ze stopéw lekkich Temperatura pracy -5°C - +50°C
- Tuleja wykonana z ekstrudowanego i anodyzowanego aluminium Srednica nominalna 212 mm
- Ci$nienie wylotowe utrzymane nawet w przypadku braku cisnienia wejSciowego Waga ar. 12600
- Regulacja ci$nienia wej$ciowego (w konsekwencji regulacja ci$nienia wyj$ciowego) - -
Pozycja mocowania Dowolna
Max. moment dokrecenia przytaczy 40 Nm

e



k} Seria 1700 Zespoty przygotowania powietrz_a
senax VWZMacniacz cisnienia Akcesoria

Baza z reduktorem ci$nienia

Kod zaméwieniowy

17 .BR
WERSJA

40 = Baza z reduktorem ci$nienig
dla wzmacniacza @40

@ 63 = Baza z reduktorem ci$nienia
dla wzmacniacza 963

100 = Montowany bezpo$rednio
reduktor ci$nienia Kod 17302B.C

WYMIARY
KOD A B C D E
1740.BR | 126 | 60 | 56 | 91 |G1/8" G1/8”
1763.BR | 168 | 75 | 78 | 124 |G3/8”" G3/8”

Ptytka mocujaca do wzmacniacza
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