PNEUMATYCZNY NAPED RQS

0 B ROTOWY RQS RIGHT QUALITY SOLUTIONS
TYP NDA / NSR

Instrukcja obstugi

— A

@% 9 ARMATURA PRZEMYStOWA
\

T



RAS ~

RIGHT QUALITY SOLUTIONS
SPIS TRESCI
1. Podstawowe wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa...............cccooveieieiiiciccicese e 3
2. ZaKres ZaStOSOWANIA ..........coiitiiiiiiiete ettt et b e sttt et a s bt st e b st et et et e st e st e besbe b e 4
3. Przechowywanie, transport, Utylizacja .................coco i 4
4, Tabliczka znamionowa, budowa i materialy ... 5
5. INSTAIACHA......oo ettt et e b et e e b e be e et e sbe e besteera e beeaeetesbeebenreereens 7
6. DZIGTANIE. ... ettt b e bbbttt neens 12
7. [0 1T 4 o | - 2SS 12
8. Qe TR =T Y o] - SRS 12
9. [\ T o] 1 TSP 12
10. DOStEPNE CZESCI ZAMIBNNE..........c.ooeiceieiiiieieeece ettt sa e seese et e e sessesbesesenseneeneeseas 12
11.  Podmiot 0dpoWIedzZialny ............cccoveieiiiiiie et 13
12. DeKIaracja z8OANOSCI ..........couecuiiiiiicceeee ettt ettt ettt a e ne et 14

Firma Rectus Polska Sp. Z 0.0. posiada prawa autorskie do tej dokumentacji i wszelkich zawartych w niej
informacji. Bez zgody firmy Rectus Polska nie wolno tej dokumentacji zmieniaé, rozszerzaé, kopiowaé
w catosci lub w czesci.

2
PNA/ARM RQPNDA/NSR —wyd. 1 /2023



RAS

RIGHT QUALITY SOLUTIONS

1. Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

a. Obstuga i srodki ostroznosci
Przed rozpoczeciem instalacji i uzytkowania produktu przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje
obstugi. Stosuj sie do zawartych w niej wytycznych, uwag i ostrzezen. Wszelkie instrukcje
bezpieczenstwa muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane w celu unikniecia obrazen ciata lub
uszkodzen mienia.

b. Kwalifikacje personelu
Montaz, podtaczenie, uruchomienie, obstuga i konserwacja mogg by¢ wykonywane jedynie
przez wykwalifikowany personel, upowazniony przez uzytkownika koricowego lub producenta
urzadzenia czy instalacji, w ktérego sktad wchodzi produkt.

c. Srodki ochronne
Uzytkownik koncowy lub producent urzadzenia czy instalacji, w sktad ktérych wchodzi produkt
sg odpowiedzialni za wprowadzenie wymaganych srodkéw ochrony indywidualnej jak rowniez
innych zabezpieczen oraz sSrodkéw ostroznosci np. blokad, oston, wskazanych w instrukcji lub

wynikajgcych wprost z przepiséw BHP.

d. Normy idyrektywy
Produkty firmy RECTUS POLSKA s3 zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymogami
stosownych dyrektyw EU oraz obowigzujgcymi normami technicznymi. Pos$wiadczeniem
wypetnienia powyzszych wymogow jest Deklaracja Zgodnosci zamieszczona na koricu niniejszej
instrukcji obstugi (pkt. 12 instrukcji). Niemniej jednak uzytkownik korcowy lub producent
urzadzenia czy instalacji w sktad ktérych wchodzi produkt, zobowigzany jest zapewnic iz
przestrzegane sg wszystkich normy krajowe zgodnie z miejscem zainstalowania produktu.

e. Uruchomienie
Przed uruchomieniem sprawdz czy produkt nie posiada widocznych uszkodzen, luznych
elementow oraz czy jest kompletny. Upewnij sie, ze produkt spetnia wymogi konkretnego
zastosowania. Sprawdz, jezeli wystepujg, nastawy poczgtkowe aby pierwsze uruchomienie nie
doprowadzito do powstania uszkodzen produktu lub w jego otoczeniu.

f. Eksploatacja
W trakcie eksploatacji wykonuj okresowe inspekcje produktu. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen np. peknieé, wyciekdw, lub innych objawdw swiadczacych o niewtasciwej pracy np.
niepokojace odgtosy, przegrzewanie sie, niezwtocznie zgtaszaj spostrzezenia witasciwym
stuzbom technicznym lub producentowi gdyz produkt moze by¢ uzywany tylko w stanie
sprawnym technicznie.

g. Konserwacja
Dla zapewnienia dtugotrwatej i bezpiecznej pracy produktu przestrzegaj wskazowek
dotyczacych konserwacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

h. Zmiany i modyfikacje
Zabronione jest jakiekolwiek, samowolne dokonywanie przerébek, modyfikacji izmian
w produkcie a wszelkie ryzyko i ewentualne szkody zwigzane z nimi ponosi uzytkownik.
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c UWAGA — niebezpieczne sytuacje, ktére mogg spowodowac smier¢ lub obrazenia ciata

ludzi i/lub uszkodzenie urzadzen.

0 INFORMACIJA - przydatne informacje, podpowiedzi, zalecenia.

2.

Zakres zastosowania

Pneumatyczne napedy obrotowe przeznaczone sg do sterowania wszystkimi typami zaworéw
kulowych i przepustnic kotnierzowych/miedzy kotnierzowych, ktérych praca wykonywana jest
w zakresie 0-90°. Naped s3 wykonane zgodnie ze standardami VDI/VDE3845 oraz NAMUR
dzieki czemu mozna bezproblemowo podtaczyé do nich elektrozawér, skrzynke wytgcznikow
kranncowych lub pozycjoner. Posiadajg przytgcza: flansza wedtug 1SO 5211, gniazdo wedtug
DIN3337.

Zakres temperatur pracy: -20°C do +80°C.
Cisnienie zasilania napedéw obrotowych powinno wynosi¢ od 2 do 8 bardw sprezonego
powietrza (5 klasa czystosci zgodnie z norma 1ISO8573-1).

Rozrézniamy dwa typy napedow: dwustronnego dziatania (NDA) i jednostronnego dziatania ze
sprezyng powrotng (NSR).

Przechowywanie, transport, utylizacja

Pneumatyczne napedy obrotowe powinny byé przechowywane w suchym, czystym miejscu
i nie by¢ narazone na zabrudzenia moggce wptyna¢ na jego uszkodzenie (lakier, piasek, btoto
itp.). Przechowywaé¢ w taki sposéb by ograniczy¢ ryzyko uszkodzenia np. termicznego,
mechanicznego, chemicznego.

Odpady nalezy zagospodarowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w szczegdlnosci
ustawy o odpadach. Pneumatyczne napedy obrotowe nie nalezy wyrzuca¢ razem
z odpadami komunalnymi. W celu unikniecia kontaktu cztowieka z substancjami
szkodliwymi oraz zanieczyszczenia srodowiska nalezy w catosci zutylizowac¢ szkodliwe
substancje z zachowaniem szczegélnych srodkdéw ostroznosci. Stosujgc sie do tych
wytycznych chronisz srodowisko.

& "
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4. Tabliczka znamionowa, budowa i materiaty

/ Item Cod NDASSFISTXIA +—
| " e - I

ISO Flange/Sq.. FO3/FOS/FOT-14x14
Rotation/Stroke :  CCW/0°t5*

Operat.Temp. :  -20°C-+80°C \

RIGHT QUALITY SOLUTIONS ;\’irC:ingectSyn : ,G 8:/; \
lax Air Supply :

G5 @ cnitian meer Seal Material : _ NBR

| ' MUST BE DEPRESSURIZED BEEQREb/SASSEMBL’r A

Cecha ATEX Uszczelnienie napedu

Kod zaméwieniowy

Rozmiar ptyty przytgczeniowej
oraz wymiar gniazda pod trzpien
zaworu (zgodnie z ISO 5211)

Kat obrotu 0-90°
Temperatura pracy
Przytacze zasilajace

Maksymalne cisnienie zasilania

Rys. 1 Tabliczka znamionowa napedu pneumatycznego NDA / NSR.
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Lp. |Element Materiat wykonania llos¢
1 |Korpus Aluminium 1
2 |Lewa pokrywa Aluminium 1
3 |Trzpien Stal 1
4 |Prawa pokrywa Aluminium 1
5  |Krzywka Stal 1
6  |Podktadka wewnetrzna Polimer 1
7 |Podktadka zewnetrzna Polimer 1
8  |Podktadka oporowa Stal nierdzewna 1
9 |Thok Aluminium 2
10 |Sruba pokrywy boznej Stal nierdzewna 8
11 |Suba regulacyjna Stal nierdzewna 2
12 |Nakretka sruby regulacyjnej Stal nierdzewna 2
13 |Podkfadka Sruby requlacyjnej Stal nierdzewna 2
14 |Pierscien sprezynujacy Stal sprezynowa 1
15 |Wskaznik Polimer 1
16  |Podktadka wskaZnika Stal nierdzewna 1
17 |Sruba wskaznika Stal nierdzewna 1
18  |Wskaznik kolorowy Polimer 2
19  |0-ring (Sruba regulacyjna) NBR 2
20 |0-ring (Tiok) NBR 2
21 |0-ring dolny (Trzpien) NBR 1
22 |0-ring g6rny (Trzpien) NBR 1
23 |0-ring (Pokrywa boczna) NBR 2
24 |Panewka gdrna (Trzpieri) Polimer 1
25  |Panewka (Ttok) Polimer 2
26  |Panewka dolna (Trzpien) Polimer 1
27  |Prowadnica Polimer 2
28  |Korek Polimer 2

Rys. 2 Budowa napedu pneumatycznego NDA.
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Lp. |Element Materiat wykonania llos¢
1 |Korpus Aluminium 1
2 |Lewapokrywa Aluminium 1
3 |Trzpien Stal 1
4 |Prawa pokrywa Aluminium 1
5 |Krzywka Stal 1
6 |Podkfadka wewnetrzna Polimer 1
7 |Podkfadka zewnetrzna Polimer 1
8 |Podkfadka oporowa Stal nierdzewna 1
9 |Thok Aluminium 2
10 |Sruba pokrywy bocznej Stal nierdzewna 8
11 |Suba regulacyjna Stal nierdzewna 2
12 |Nakretka Sruby requlacyjngj Stal nierdzewna 2
13 |Podkfadka Sruby regulacyjnej Stal nierdzewna 2
14  |Pierscien sprezynujacy Stal sprezynowa 1
15 | Wskaznik Polimer 1
16 |Podkfadka wskaznika Stal nierdzewna 1
17 |Sruba wskaznika Stal nierdzewna 1
18 | Wskaznik kolorowy Polimer 2
19 |0-ring (Sruba regulacyjna) NBR 2
20 |O-ring (Tok) NBR 2
21 |0-ring dolny (Trzpien) NBR 1
22 |0-ring gdrny (Trzpien) NBR 1
23 |0-ring (Pokrywa boczna) NBR 2
24 |Panewka gdrna (Trzpien) Polimer 1
25  |Panewka (Tiok) Polimer 2
26  |Panewka dolna (Trzpieri) Polimer 1
27 |Prowadnica Polimer 2
28  |Korek Polimer 2
29 |Spreiyna Stal sprezynowa 0-12

Rys. 3 Budowa napedu pneumatycznego NSR.

5. Instalacja

Instalacja pneumatycznego napedu obrotowego musi by¢ przeprowadzona przez
wykwalifikowany personel w zgodzie z obowigzujgcymi przepisami.

Przed montazem pneumatycznego napedu obrotowego nalezy ustali¢ potozenie zaworu lub
przepustnicy, w ktérej chcemy zainstalowaé naped (rys. 4). Napedy mozna instalowac a
armaturze w pozycji co 90 stopni wzgledem rurociggu.

7
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Rys. 4 Potozenie pneumatycznego napedu obrotowego wzgledem rurociggu.
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Pneumatyczny naped obrotowy przykrecamy za pomocg czterech Srub z gniazdem
sze$ciokatnym (IMBUS) zgodnie z podanym rozmiarem (K) podanym w karcie katalogowej
napedow NDA / NSR.

W celu zainstalowania napedu na zaworze nalezy:
1. Dobrac¢ odpowiednia redukcje trzpienia zaworu (jesli jest potrzebna)
2. Przykreci¢ sSruby montazowe zgodnie z podanymi momentami (Tab. 1)

Rys. 5 Montaz napedu na zaworze (przepustnicy)

Rozmiar Rekomendowany
gwintu mome?;’t~I ?nb)rotowy
M5 5
M6 10
M8 25
M10 50
M12 850
M14 130
M16 200
M20 390
M22 450
M24 650

Tab. 1 Momenty dokrecenia $Srub montazowych
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Przed montazem zawordw nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace parametry:
- ustali¢ wymagang konfiguracje roboczg zespotu: zawdr normalnie zamkniety (NC) lub
normalnie otwarty (NO) — dla wersji jednostronnego dziatania (NSR)
- sprawdzi¢, czy zawor i sitownik sg w tej samej pozycji (otwarty lub zamkniety)
- sprawdzié, czy wszystkie wskazniki pozycji sg prawidtowo wyregulowane i wskazujg
prawidtowa pozycje.

Jezeli sitownik ze sprezyng powrotng (NSR) jest uzywany jako urzadzenie

A zabezpieczajace, sprawdzi¢ czy w przypadku braku zasilania sprezonego powietrza
lub pradu elektrycznego, kierunek obrotow bedzie prawidiowy dla danego

zastosowania.

REGULACIA PNEUMATYCZNEGO NAPEDU OBROTOWEGO

Pneumatyczne napedy obrotowe wyposazone sg w dwa ograniczniki skoku, za pomoca ktérych
mozna doktadnie ustawic¢ skok napedu lub kompletnego zespotu zawdr + naped w pozycji
otwartej i zamknietej. Napedy fabrycznie ustawione sg na 90°ale wiekszo$¢ aplikacji nie
wymaga regulacji skoku napedu (zawory kulowe).

Jezeli regulacja jest konieczna wykonujemy jg za pomocg dwdch $rub regulacyjnych (rys. 6).

Rozmiary 32 - 160 Rozmiary 190 - 300

10 -5° 10° -3°
) —

T \/

95° 93°

Rys. 6 Ustawienie fabryczne i zakres regulacji
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STOP 2

STOP 1

Rys. 7 Sruby do regulacji pneumatycznych napedéw obrotowych

Ustawic¢ zespot zawor + naped w wymaganym potozeniu (zamknietym)

Odtacz zasilanie sprezonego powietrza

Poluzuj przeciwnakretke na ograniczniku zamkniecia (Stop 2)

Obrd¢ srube regulacyjng ogranicznika Stop 2 zgodnie z ruchem wskazéwek zegara aby
zmniejszy¢ lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara aby zwiekszyé skok napedu

Dokreé przeciwnakretke ogranicznika Stop 2

Podtgcz sprezone powietrze i wykonaj jeden cykl pracy napedu aby sprawdzié, czy pozycja
zamknieta jest poprawnie ustawiona. Jezeli nie, powtdrz wszystkie czynnos¢ zaczynajac od
punktu 2.

el S

o u

Regulacje napedu na otwarciu wykonujemy analogicznie jak dla zamkniecia odkrecajac
ogranicznik Stop 1.

Rys. 8 Wyregulowany naped w pozycji otwartej i zamknietej
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6.

7.

Dziatanie

Po wykonaniu prawidtowej instalacji i regulacji pneumatycznego napedu obrotowego nalezy
go uruchomic.

Uruchomienie pneumatycznego napedu obrotowego moze by¢ wykonane przez
odpowiednie wykwalifikowane osoby posiadajgce odpowiednie uprawnienia.

Podanie sprezonego powietrza uruchomi naped co spowoduje ruch obrotowy i przesterowanie
zaworu.

Demontaz

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy upewnié sie, ze zasilanie sprezonym
powietrzem napedu zostato zakrecone oraz ukfad pneumatyczny zostat
odpowietrzony.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci nalezy odkreci¢ cztery $ruby montazowe z gniazdem
szeSciokgtnym (IMBUS), ktére sg przykrecone do napedu obrotowego.

Konserwacja

Jezeli pneumatyczne napedy obrotowe NDA / NSR s3 eksploatowane wedtug zalecen,
konserwacja nie jest wymagana.

Przed wszelkimi pracami konserwacyjnymi nalezy wyfaczy¢ zasilanie sprezonego powietrza
a nastepnie odpowietrzy¢ naped, aby zapobiec ryzyku obrazen ciata lub uszkodzenia sprzetu.

Naprawa

Naprawy napedu pneumatycznego mozemy dokona¢ poprzez wymiane dostepnych czesci
zamiennych w punkcie 10.

10.Dostepne czesci zamienne

Zestaw uszczelnier do napedu NDA / NSR — kod zamdwieniowy: RKPXX (XX — rozmiar napedu
np. 40, 52, 63, 75, 83, 92, 105, 125, 140, 160).
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11.Podmiot odpowiedzialny

RECTUS Polska Sp. z 0.0.
ul Firmowa 14

43-426 Gumna

tel. +48 33 8579800
e-mail: rectus@rectus.pl

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych wyrobu w dowolnym czasie, bez naruszania
0 jego wymiaréw oraz wifasnosci materiatow, istotnych dla warunkéw wytrzymatosciowych,

przytaczeniowych i funkcjonalnych.

13
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12.Deklaracja zgodnosci

RAS e

RIGHT QUALITY SOLUTIONS /

q

Gumna, dn. 16.11.2023

Deklaracja zgodnosci
Declaration of Conformity

RECTUS POLSKA Sp. z 0.0.
43-426 Debowiec
Gumna, ul. Firmowa 14

tel.

(+48 33) 857 98 00

e-mail:rectus@rectus.pl
NIP 651-15-46-269

Oswiadcza, ze produkt spetnia wymagania dyrektyw:

2006/42/EC w sprawie Maszyn
2014/68/UE w sprawie urzadzen ci$nieniowych
2014/34/EU ATEX

Produkt
Pneumatyczne napedy obrotowe jednostronnego i
dwustronnego dziatania

Seria
NDA, NSR

Zastosowane normy

EN ISO 12100:2010 - bezpieczefistwo maszyn

EN 60204-1:2018 — bezpieczenstwo maszyn

EN 61000-6-2:2005 — zgodnos¢ elektromagnetyczna
(EMC)

EN 61000-6-4:2007+A1:2011 - zgodnoéé¢
elektromagnetyczna (EMC)

W przypadku nie przestrzegania parametrow
wskazanych przez producenta oraz zmian
konstrukcyjnych niniejsza deklaracja zgodnosci traci
waznosé.

podpis osoby sprawdzajacej

Declares herewith that the product is conformed to the
requirements of the:

Machine Directive 2006/42/EC

Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

ATEX 2014/34/EU

Product
Pneumatic actuators: single, double acting

Series
NDA, NSR

Standards applied

EN ISO 12100:2010 - safety of machinery

EN 60204-1:2018 — safety of machinery

EN 61000-6-2:2005 — electromagnetic compatibility (EMC)

EN 61000-6-4:2007+A1:2011 - electromagnetic
compatibility (EMC)

Ignoring the operating instructions, or the informing
documentation of the manufacturer, or making any
constructive changes, makes this Declaration of
Conformity not valid.

252/Wydanie /2020

podpis osoby upowaznionej
Strona1z1
\ ’w F-07/16D
~—
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INDUSTRIAL
VALVES

wersja: 01,2023

www.rectus.pl Rectus Polska Sp. za.0.
ul. Firmawa 14, Gumna, 43-426 Debowiec
Tl +4833 B57 SR 00, +48 33 472 49 00, Fax. +48 33 857 98 08, rectus@recus.pl




