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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

Niniejsza instrukcja eksploatacji i montazu pozwala na bez-
pieczny montaz i uruchomienie pneumatycznych zaworéw
zaciskowych AKO zwanych w dalszej czesci zaworami za-
ciskowymi. Przed przystapieniem do prac nalezy przeczytac
najpierw a nastepnie stosowac¢ sie do niniejszych wskazé6-
wek bezpieczenstwa oraz przestrzegaé instrukcji eksploa-
tacji i montazu.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Instalacje, konserwacje i uruchomienie wolno przeprowadzac
wytgcznie wykwalifikowanemu specjalistycznemu personelowi
lub personelowi wyznaczonemu przez uzytkownika. Instrukcja
eksploatacji i montazu ze wskazéwkami bezpieczehstwa musi
by¢ stale dostepna dla personelu obstugi i konserwaciji.

JAN

=> Nie wkitadac rak lub innych czesci ciata w otwor.

=> Zastosowac¢ $rodki wykluczajace mozliwo$¢ wiozenia
palcéw lub rgk do wnetrza zaworu zaciskowego.

= W razie potrzeby umiesci¢ odpowiednie ostrzezenia

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
Podczas zamykania zaworu zaciskowego moze
doj$¢ do zmiazdzenia.

Wskazowka

Konfiguracja zaworu zaciskowego (materiaty poje-
dynczych czesci np. pierscienia) musi by¢ odpo-
wiednia do danego medium roboczego.

Wskazowka

Dokumentacja z powodu aktualizacji ulega ciggtym
zZmianom.

Obowigzujgca jest aktualna wersja dostepna pod
adresem www.zawory-zaciskowe.pl.

Zaworu zaciskowego uzywac wyigcznie po jego zainstalowaniu
(np. w przewodzie rurowym).

Jako medium sterujgce stosowac suche, niezaolejone i przefiltro-
wane sprezone powietrze, aby zapobiec korozji i uszkodzeniom
na zaworze zaciskowym i pierscieniu.

W przypadku usterki lub uszkodzenia zaworu zaciskowego
niezwiocznie odcigé doptyw cisnienia sterujgcego oraz wszel-
kiego cisnienia roboczego. Przytgcza cisnienia sterujgcego nie
wolno roztgczac pod cisnieniem. Zawoér zaciskowy demontowaé
wytgcznie w stanie bezcisnieniowym.

A\
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W razie potrzeby, w przypadku wysokich temperatur
uzytkownik musi zapewni¢ ostone przed dotknieciem
i odpowiednie oznaczenia. Ewentualne wskazowki
ostrzegawcze takie jak np. ,Gorgca powierzchnia®
nalezy umiesci¢ na zaworze zaciskowym.
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Wskazowka
Jako ttloczonego medium nie wolno stosowac
nietrwatych gazow.

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo skazenia
W przypadku zniszczenia pierscienia wskutek
dziatania temperatury przekraczajgcej maksymal-
ne parametry uzytkowe (rowniez pozaru),
ttoczone medium moze ulec zanieczyszczeniu (wskutek
uwolnienia trujgcych gazoéw). Ponadto pneumatyczny
zawor zaciskowy wowczas nie dziata.

Nalezy zapobiega¢ potencjalnym szkodom nastepczym
mogacym wystgpi¢ na catej instalacji/spowodowanych
przez catg instalacje zgodnie z wewnatrzzaktadowymi
srodkami ochronnymi wynikajgcymi z oceny ryzyka dla
catej instalacji. Obowigzek sporzadzenia i udokumento-
wania oceny ryzyka spoczywa na uzytkowniku.

Nalezy zapewni¢, by zanieczyszczone ttoczone medium
nie przedostato sie do obiegu i zostato usuniete zgodnie
Z miejscowymi i krajowymi przepisami.

Nalezy wymieni¢ uszkodzony pneumatyczny zawor za-
ciskowy.

Jesli czynnikiem roboczym jest substancja niebezpiec-
zna, wybuchowa lub toksyczna, nalezy zastosowa¢ od-
powiednie srodki ochronne, uniemozliwiajgce przedos-
tanie sie czynnika roboczego do atmosfery.

Wskazéwka

W razie peknigcia rekawa, czynnik roboczy moze
przedosta¢ sie do przewodu sterujgcego wzgl.
elementéw sterowanych (np. zaworéw elektroma-

gnetycznych, proporcjonalnych itd.), co moze spowodowac
uszkodzenia.

Poza tym czynnik roboczy moze przedosta¢ sie przez ele-
menty sterowane do atmosfery.

>

Wskazowka
W przypadku zamarznigcia wskutek powstania
kondensatu i/lub niskich temperatur, pneumatyc-
zny zawor zaciskowy nie dziata.
Nalezy zapobiega¢ potencjalnym szkodom nastepczym
mogacym wystgpi¢ na catej instalacji/spowodowanych
przez catg instalacje zgodnie z wewnatrzzaktadowymi
srodkami ochronnymi wynikajgcymi z oceny ryzyka dla
catej instalacji. Obowigzek sporzadzenia i udokumento-
wania oceny ryzyka spoczywa na uzytkowniku.
W razie potrzeby zapewni¢ ogrzewanie pneumatyczne-
go zaworu zaciskowego.
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

Wskazowka
W przypadku duzych réznic temperatur pomiedzy
otoczeniem, medium sterujgcym i medium ro-
boczym w medium sterujgcym moze tworzy¢ sie
kondensat. Moze sie on przedosta¢ do przewodu cisnienia
sterujgcego i nalezy go spuszczac/usuwa¢ w kontrolowany
sposob.

W przypadku pozaru uzytkownik musi zredukowa¢ do zera
cisnienie w zaworach zaciskowych, aby uszkodzone zawory za-
ciskowe nie wybuchty.

Nalezy przestrzegaé informacji o maksymalnych cisnieniu i tem-
peraturze podanych na tabliczce znamionowej. W przewodzie
cisnienia sterujgcego nalezy zainstalowaé regulator cisnienia/
ogranicznik cisnienia i ustawi¢ na obliczone ci$nienie sterujgce.

Cisnienie robocze (cisnienie ttoczenia)

L Nadcisnienie (pos. lub neg.) / ciSnienie wzgledne
+ Cisnienie réznicowe (patrz tabliczka znamionowa) 2.5 bar
= Ustawiane optymalne cisnienie sterujgce 5,5 bar

Optymalne cisnienie sterujgce
(przyktad obliczen)

3,0 bar

Wskazowka

W przypadku okresowych kontroli (np. w rozu-
mieniu niem. rozporzadzenia o bezpieczenstwie
pracy) obudowa musi zosta¢ napetniona woda,

poniewaz to nie pierscien lecz obudowa jest elementem
cisnieniowym. Nie wolno przekraczac cisnienia kontrolne-
go 1,43 x maks. cisnienia sterujgcego (dyrektywa w sprawie
urzadzen cisnieniowych) i czasu trwania kontroli do DN150 =
60 s powyzej 120 s (EN12266).

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH Telefon:
Adam-Opel-Str. 5 Faks:
65468 Trebur-Astheim E-Mail:
NIEMCY Internet:
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Szczegdlne warunki i wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace uzytkowania w strefach zagrozonych wy-
buchem

JAN

Pneumatyczny zawér zaciskowy nalezy uwzglednic w
zakladowym dokumencie dotyczacym ochrony przeciwwy-
buchowe;.

Instalacje, konserwacje i uruchomienie musi
nadzorowa¢ i kontrolowa¢ osoba posiadajgca
uprawnienia w zakresie ochrony przeciwwybuch-
owej.
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Podane na tabliczce znamionowej Ex oznaczenie jest miaro-
dajne dla zastosowan zaworu zaciskowego.
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AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
www.pinch-valve.com

Part/SN No.:
VMPX040.04HTECLF.73
Ref.: 200302287

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
www.pinch-valve.com

Part/SN No.:
VFX080.03SFLF.31.30LA/1
Ref.: 200302287

Adequate for Ex-Zone @ N2 AIZCDIC TX
0,1,2,20,21,22 Ex h IIC T6...T4 Gb

N Ex h llIC T120°C Db
-10°C < Ta<60°C -10°C < Ta<60°C
Przyktad: Zawor zaciskowy Ex Przyktad: Zawor zaciskowy ATEX

Zawory zaciskowe Ex:
Do stref Ex 0;1;2 und 20;21;22 przeznaczone sg nastepujace
zawory zaciskowe i nie podlegajg one dyrektywie ATEX:

Seria: VX, VMX, VMCX, VMCEX, VMPX
Typ pierscienia: Mxxx.xxLF
Typ wersji przytgcza: 10 (stal)

(materiat) 33 (aluminium)
Nie do grupy urzadzen | Gérnictwo
50 (stal szlachetna)

POM)

73 (

Typ obudowy: 10 (stal)

(materiat) 50 (stal szlachetna)
73 (POM)

ATEX-Quetschventile:
Fir Ex-Zone 1;2 und 21;22 sind folgende Quetschventile ge-
eignet und unterliegen der ATEX:

Seria: VFEX, VMX, VMCX, VMFX, VTX 3
Typ pierscienia: Mxxx.xxLF B g
Typ wersji przytgcza: 50 (stal szlachetna) s ;'
(materiat) 31 (alum. ze stalg) <5

35 (alum. ze stalg szlachetng) &2
Typ obudowy: 30 (aluminium) ’_‘5 g
(materiat)
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pneumatycznych zaworow zaciskowych

Oznaczenie wg dyrektywy ATEX 2014/34/UE

JAN

&x) 1M2112GD IiC TX

Legenda:

&

| Grupa urzadzenia |
(produkty do uzytku w gérnictwie)

Symbol szesciokata
(to specjalne oznaczenie ochrony
przeciwwybuchowej)

M2 Kategoria urzadzen M2
Il Grupa urzadzen Il
(produkty niestosowane w gornictwie)

2 Kategoria urzadzen 2
(zawor zaciskowy jest przeznaczony do
uzytku w strefie Ex 1/21 i 2/22)

GD Rodzaj zagrozenia GD
(zawor zaciskowy jest przeznaczony do uzytku w
atmosferze gazowej (para/mgta i pyt)

|[e3 Grupa wybuchowosci lIC
(atmosfera wewnatrz i na zewnagtrz zostata
zaklasyfikowana przez uzytkownika)

TX Klasa temperaturowa TX
(klase temperaturowg okresla uzytkownik)

znaczenie wq | 79-

Ex h Mb
ExhlIC T6...T4 Gb
Ex h [IC T120°C Db

Legenda:
Ex Symbol Ex
h Urzadzenia nieelektryczne przeznaczone
do uzytku w atmosferze wybuchowej
Mb EPL*
M -> Grupa urzadzen |
(produkty do stref Ex w goérnictwie)
b -> Poziom b = kategoria urzgdzenia ATEX M2
|[e3 Rodzaj gazowej atmosfery wybuchowej
Il -> Podgrupa grupy urzgdzen Il dla gazéw,
par, mgiet
C -> Poziom C = gazy takie jak np. wodoér
T6...T4 Klasa temperaturowa lub maks.

temperatur powierzchni
T6 = 85°C, T4 = 135°C
(klase temperaturowg okresla sam uzytkownik)

* EPL (Explosion Protection Level = Poziom ochrony urzadzenia wg kategorii urzadzen ATEX)

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Faks:
E-Mail:

Telefon:

Internet:

Gb EPL*
G -> Grupa urzadzen |
(produkty do stref Ex do gazéw, par, mgiet)
b -> Poziom b = kategoria urzgdzen 2G,
zawor zaciskowy jest przeznaczony do
uzytku w strefie Ex 1 2

lnc Rodzaj pylowej atmosfery wybuchowej
Il -> Podgrupa grupy urzadzen Il dla pytow
C -> Poziom C = palne unoszace sig¢ czagstki,
pyt nieprzewodzacy i pyt przewodzacy

T120°C Maks. temperatura powierzchni

Db EPL*
D -> Grupa urzadzen Il
(produkty do stref Ex do pytow)
b -> Poziom b = kategoria urzgdzen 2D,
zawor zaciskowy jest przeznaczony
do uzytku w strefie Ex 21 i 22

Temperatura otoczenia

-10°C < Ta<60°C Temperatura otoczenia
Ta (lub réwniez Tamb)

Dla komponentéw innych producentow, jak np. manometr lub
inne elementy wyposazenia/akcesoria muszg by¢ wystawio-
ne osobne oceny zgodnosci zgodnie z ATEX 2014/34/UE lub
94/9/WE przez ich producentow.

Nalezy przestrzegac¢ informacji producentéw odnosnie oznac-
zenia X.

W razie potrzeby w zakresie instalacji elektrycznej nalezy
stosowac sie i przestrzegac przepisow VDEO165.

Zawory zaciskowe EX (bez aluminium w obszarze medium)
mozna zasadniczo uzytkowac ze wszystkimi predkosciami
ttoczenia. W takim przypadku nalezy zapewni¢ (za pomoca
blachy sitowej, systemu filtracji magnetycznej lub innej me-
tody), by w medium nie znajdowata stal lub inne materiaty
mogace iskrzy¢.

Zawory zaciskowe z przytgczami z:
= (33) aluminium:

* W medium nie mogg znajdowac sie czastki zardzewiatej
stali.

* Mozna zasadniczo uzytkowa¢ ze wszystkimi
predkosciami ttloczenia. W takim przypadku nalezy
zapewni¢ (za pomocg blachy sitowej, systemu filtrac-
ji magnetycznej lub innej metody), by w medium nie
znajdowata sie stal lub inne materiaty mogace iskrzy¢.

* Jezeli nie mozna zapewni¢, ze w medium nie bedg
znajdowaty sie materiaty mogace iskrzy¢ (np. metalo-
we elementy), zawor zaciskowy Ex wolno uzytkowac do
predkosci ttoczenia < 15m/s.
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Instrukcja eksploataciji
pneumatycznych zaworow zaciskowych

= (31) aluminium z tulejg stalowa i/lub
(35) aluminium z tuleja ze stali
nierdzewnej i/lub

(50) stali nierdzewnej:

* Mozna zasadniczo uzytkowaé¢ ze  wszystkimi
predkosciami ttoczenia. W takim przypadku nalezy
zapewni¢ (za pomocg blachy sitowej, systemu filtrac-
ji magnetycznej lub innej metody), by w medium nie
znajdowata sie stal lub inne materiaty mogace iskrzyc.

* Jezeli nie mozna zapewnié, ze w medium nie bedg
znajdowaty sie materiaty mogace iskrzy¢ (np. metalo-
we elementy), zawor zaciskowy Ex wolno uzytkowac do
predkosci ttoczenia < 1m/s.

= (73) przewodzacego tadunki elektrostatyczne
tworzywa sztucznego (POM):

* Mozna zasadniczo uzytkowaé ze
predkosciami ttoczenia.

wszystkimi

Zawor zaciskowy Ex z aluminium jest z zewnatrz powleka-
ny proszkowo/lakierowany. Powtoke proszkowa/lakierniczg
nalezy regularnie sprawdzac i w razie potrzeby naprawic.
Maksymalna grubo$é powtoki wynosi 200 pym i nalezy jej
przestrzega¢. Réwniez w przypadku powtoki naprawczej nie
wolno przekroczy¢ grubosci powtoki 200 um.

Uderzanie w zawor narzedziem jest zabronione.

Oznacza to, ze nie nalezy spodziewac sie iskier spowodowa-
nych tarciem i uderzaniem.

Ciecze we wnetrzu nie mogg oddziatywaé negatywnie
na witasciwosci pierscienia i tulei kotnierzowych takie jak
przewodnos¢ elektrostatyczna lub odpornosé.

Wszystkie zainstalowane, urzgdzenia elektryczne takie jak np.
zawory elektromagnetyczne, presostaty, odpowietrzniki muszg
by¢ przeznaczone do uzytku w strefie Ex i posiada¢ oddzielne
certyfikaty producenta lub deklaracje zgodnosci obejmujgcg
zastosowanie w strefach Ex. Akcesoriow bez dopuszczenia
do uzytku w strefie EX nie wolno instalowa¢ w atmosferze EX.

Jako medium sterujgce stosowaé wytgcznie substancji, kto-
re nie grozg wybuchem. Uzytkownik musi zwréci¢ uwage, by
zastosowane przewody pneumatyczne/z tworzywa sztuczne-
go (lub rury) przewodzity tadunki elektrostatyczne (<106 om).

Zawory zaciskowe nalezy potgczy¢ z przewodzgcym, uziemio-

rurowym a zaworem zaciskowym musi zosta¢ sprawdzone po
zamontowaniu w przewodzie rurowym przy uzyciu odpowied-
niego przyrzadu pomiarowego.

Nalezy odpowiednio wczesnie usuwac zanieczyszczenia
pytem i olejem tak, by niebezpieczne osady, hybrydy lub mies-
zanki olejéw, smarow i pytu nie grozity zaptonem.

Podczas ttoczenia wskutek tarcia moze dochodzi¢ do wzrostu
temperatury ttoczonego medium. Uzytkownik musi zapewni¢,
by temperatura ptyngcego medium we wnetrzu nie byta
wyzsza niz 80% temperatury samozaptonu lub temperatury
zaptonu ttoczonego medium oraz gazéw i pytéw, ktére moga
utworzy¢ atmosfere Ex. W pozostatym zakresie obowigzuje
maksymalna temperatura dla zaworu zaciskowego.

Nalezy wykluczy¢é mozliwos¢ kontaktu czgstek zardzewiatej
stali (czgstek korozji, np. rdzy nalotowej) w ttoczonym medium
z aluminium zaworu zaciskowego. Uzytkownik w razie potrze-
by musi zabezpieczy¢ obudowe z aluminium przed kontaktem
ze skorodowanym zelazem poprzez zastosowanie odpowied-
nich srodkow takich jak np. obudowa ochronna.

Uzytkownik musi w niezawodny sposob zapobiec mozliwosci
wystgpienia zrodet zaptonu wskutek promieniowania
jonizujgcego, promieniowania rentgenowskiego, katodowej
ochrony przed korozjg, pradéw btgdzgcych, kompresji adia-
batycznej, ptomieni i gorgcych gazow, fal elektromagnetyc-
znych, uderzenia pioruna, iskier powstajgcych w wyniku tarcia
i uderzen.

Poniewaz pierscien jest czescig zuzywalng, wskutek wycieku
medium sterujgce moze przedosta¢ sie do strefy ttoczenia.
Jezeli ttoczone medium to ptynne paliwo i miesza sie z powie-
trzem, w strefie ttoczenia moze powsta¢ wybuchowa atmosfe-
ra. | na odwroét ttoczone medium moze dosta¢ sie do medium
sterujgcego i stworzy¢ z nim wybuchowg atmosfere.

Zawory zaciskowe z powitokg ochronng (np. powitokag
lakierniczg) z nieprzewodzacego materialu muszg zostac
zamontowane z podktadkami stykowymi/zebatymi (np. DI-
N6797A).

Atmosfera wewnatrz i na zewnatrz zostata zaklasyfikowa-
na przez uzytkownika jako grupa wybuchowosci IIC. Dlate-
go nalezy rozwazy¢ zdatno$¢ uzycia zaworu zaciskowego
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Jakiekolwiek pdzniejsze zmiany w zaworze za-
ciskowym wymagajg ponownej kontroli ochrony
przeciwwybuchowej po pracach serwisowych i na-
prawach (instrukcja robocza) AA50_pV_Xxx_XXxX-
XX-XX.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH Telefon:
Adam-Opel-Str. 5 Faks:

65468 Trebur-Astheim E-Mail:

NIEMCY

Internet:
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2. Zastosowanie

Zawory zaciskowe zostalty poddane ocenie zgodnie z wytyc-
znymi dyrektywy w sprawie urzadzen cisnieniowych 2014/68/
UE, dyrektywy maszynowej 2006/42/WE oraz dyrektywy ATEX
2014/34/UE.

Nalezy zapoznac¢ sie i przestrzegac tresci deklaracji zgodnosci i
certyfikaty producenta (patrz réwniez rozdz. 10).

2.1 Zywotnosé

Zywotno$¢ zawordéw zaciskowych jest w idealnych warunkach
ograniczona do 30 lat (seria VMP 10 lat).

Zywotnosé lub liczba cykli zmiany obcigzenia (zasilanie
cisnieniem) zmniejsza sie wskutek dziatania r6znych czynnikéw.
Czynnik te to czynniki srodowiskowe oraz warunki robocze ta-
kie jak temperatura otoczenia/temperatura ttoczonego medium,
zuzycie, promieniowanie stoneczne, cykle tgczeniowe, drgania
podczas pracy, naprezenia montazowe, zewnetrzne obcigzenia,
zanieczyszczone powietrze sterujgce, korozja lub uszkodzenia
powstate podczas eksploatacji lub montazu.

Dla zachowania zywotno$ci uzytkownik w okreslonych przez sie-
bie terminach konserwacji musi sprawdza¢ zawory zaciskowe
pod katem uszkodzen (np. pekniec¢, korozji itp.). Zalecamy, by co
10 lat (seria VMP co 5 lat) przeprowadzi¢ prébe cisnieniowg obu-
dowy z uzyciem wody i 1,5-krotnego maks. ci$nienia sterujgcego
i sprawdzi¢ jej szczelnosc¢ (kontrola EN1266 P10).

Uszkodzenie lub nieszczelnos¢ zaworu zaciskowego oznacza
koniec jego zywotnosci i w takim przypadku nie wolno go dalej
uzytkowac.

2.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawor zaciskowy stuzy do odcinania lub przerywania przeptywu
cieczy zawierajgcych state i ptynne sktadniki lub pyly w przewo-
dach rurowych i wezach.

Jako ttoczonego medium nie wolno stosowac nietrwatych gazéw.

Mozliwos¢ wykorzystania zaworéw zaciskowych
i akcesoriow w przypadku danego zastosowania
w strefie Ex musi zostac przeanalizowana indywi-
dualnie i muszg by¢ one odpowiednie do danego
przypadku zastosowania. Z tego powodu mogg one nie zosta¢
dostarczone jako zmontowana jednostka. Akcesoria nie sg
ztozone w podzespot w rozumieniu dyrektywy ATEX 3.7.5.
Zdatnos¢ do uzycia dostarczonych akcesoriéw do zastosowa-
nia w strefach Ex musi zosta¢ ustalona przez uzytkownika.

xh KK
AKO Armaturen
\hr Quetschvem‘\\-s
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2.3 Nieprawidtowe uzytkowanie

=> Nieprzestrzeganie instrukcji eksploatacji i montazu ze
wskazoéwkami bezpieczenstwa.

= Uzytkowanie zaworu zaciskowego niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

= Uzytkowanie zaworu zaciskowego przez nieupowazniony
lub nieprzeszkolony personel.

=> Zastosowanie zaworu zaciskowego jako elementu
wyposazenia z funkcjg bezpieczenstwa lub jako ,armatury
koncowej*“ bez odpowiedniego mocowania.

= Montaz nieoryginalnych czesci zamiennych.

=> Naruszenie obowigzujgcych norm i przepisow.

AKO nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrze-
gania wytycznych, wskazéwek bezpieczenstwa i ostrzezen za-
mieszczonych w instrukcji eksploatacji i montazu lub wprowad-
zenia jakichkolwiek samowolnych zmian w zaworze zaciskowym.

2.4 Funkcja

Poprzez zwigkszenie cisnienia w obudowie zaworu zaciskowego
zostaje scisniety elastyczny waz elastomerowy (pierscien). Pow-
staje przez to wargowe zamkniecie (rys. Il). Proszki i ziarna do
okreslonej wielko$ci zostajg otoczone elastycznym pierscieniem.
Pozwala to zapewni¢ szczelno$¢ zaworu zaciskowego. Po
odcieciu cisnienia sterujgcego na skutek sprezystosci powrotnej
pierécienia otwiera sig¢ on z powrotem (rys. I).

(A) Cisnienie robocze (cisnienie ttoczenia)
B) + Cisnienie réznicowe (patrz tabliczka znamionowa
(C) = Ustawiane optymalne ci$nienie sterujgce

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

3. Opis techniczny

3.1 Sterowanie

Sterowanie zaworem zaciskowym odbywa si¢ przy uzyciu zawo-
ru sterujgcego (np. 3/2 droznego zawory elektromagnetycznego)
montowanego bezposrednio do przytgcza cisnienia sterujgcego.
Ewentualny przewdd cisnienia sterujgcego pomiedzy zaworem
sterujgcym a zaworem zaciskowym powinien by¢ mozliwie jak
najkrétszy. Zaleca sie nastepujgce przekroje przewodu:

DN 10-DN 25 = rozmiar znamionowy 4 mm
DN 32 -DN 150 =rozmiar znamionowy 6 mm
DN 200 = rozmiar znamionowy 9 mm

DN 250 - DN 300 = rozmiar znamionowy 13 mm

Aby uzyska¢ szybkie otwieranie (medium sterujgce sprezone
powietrze) pierscienia, zaleca sie zamontowanie szybkiego za-
woru odpowietrzajgcego bezposrednio na przytagczu sterowa-
nia. Dodatkowo mozna zainstalowa¢ presostat do monitorowa-
nia cisnienia sterujgcego lub wskazania potozenia OTWARY/
ZAMKNIETY. Dzieki temu presostatowi w wiekszosci przypad-
ku mozna odpowiednio wczesnie wykry¢ usterke pierscienia i
dokona¢ jego wymiany. W przypadku pracy zaworu zaciskowe-
go w procesie prozniowym przy podcisnieniu 100 mbar po stro-
nie medium sterujgcego nalezy zastosowac uktad wyréwnania
cisnienia do cisnienia strumienia produktu.

Zalecenia dotyczgce sterowania mozna znalez¢ w technicznej

karcie informacyjnej ,,Przyktady sterowania zaworami zaciskowy-
mi* pod adresem www.zawory-zaciskowe.pl.

3.2 Dane techniczne

Medium sterujgce sprezone powietrze, obojetne gazy,

woda
Potozenie montazowe dowolne (patrz réwniez rozdz. 4.3)
Kierunek przeptywu dowolne

Medium robocze gazowe, ciekle, state

3.3 Parametry robocze

Cisnienie robocze (A) podane na tabliczce znamionowe;j
L Nadcisnienie (pos. lub neg.) / cisnienie wzgledne
Cisnienie sterujgce (C) patrz przyktad obliczeh wskazéwki
bezpieczenstwa i tabliczka
Znamionowa

podane na tabliczce znamionowej
podane na tabliczce znamionowej

Cisnienie réznicowe (B)
Zakres temperatur

W przypadku braku tabliczki znamionowej prosimy o niezwtoczny
kontakt z AKO.
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OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo obrazen
Nieprawidtowe warunki robocze mogg stac¢ sie
przyczyng szkéd osobowych, uszkodzen instalaciji
i zaworu zaciskowego.

Wskazéwka

ﬂ Nie wolno przekracza¢é maksymalnych warun-
kéw roboczych (temperatura / cisnienie / czynniki
srodowiskowe) lub uzytkownik musi uniemozliwic¢

przekroczenie tych parametrow.

Przyktad: W przypadku temperatur ponizej -10° C zalecane

jest ogrzewanie pomocnicze rur zaworu zaciskowego.

Uzupetniajgce dane techniczne poszczegolnych zaworéw zacis-
kowych mozna znalez¢ kazdorazowo we wtasciwej karcie da-
nych.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY
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Faks:
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4. Montaz

4.1 Przygotowanie

Przed zamontowaniem zaworu zaciskowego nalezy zawsze
przeprowadzi¢ test poprawnosci dziatania.

f} Nalezy zapewni¢ brak atmosfery wybuchowe;j.
Wszystkie przewody pneumatyczne sterowa-
nia pneumatycznego muszg przewodzi¢ tadunki
elektrostatyczne (<10”6om) (brak w zestawie) i

wigczone w uktad wyréwnania potencjatow.

W przypadku montazu zaworu zaciskowego w in-
stalacji uzytkownika z katodowg ochrong przeciwkorozyjng,
nie moze wystepowac wzajemne oddziatywanie. W razie po-

trzeby nalezy zainstalowaé elementy izolacyjne poza strefg
Ex.

4.2 Polaczenia mechaniczne
OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo obrazen
A W  przypadku zastosowania nieodpowiednich
dzwignic lub urzgdzen chwytajgcych poczawszy
od $rednicy DN 150 moze dojS¢ do powaznych
uszkodzen podczas transportu pneumatycznego zaworu za-
ciskowego.
= Stosowac
chwytajace.
= Regularnie szkoli¢ personel montazowy zgodnie z prze-
pisami w sprawie zapobiegania wypadkom.
A potgczenie pneumatycznego zaworu zaciskowego
z przewodem rurowym/wezowym lub przytgczem
sprezonego powietrza lub na uszkodzony pierscien.

W razie potrzeby powtérzy¢ montaz zgodnie z instrukcjg.
Przeprowadza¢ zapobiegawczo regularng konserwacije.

odpowiednie dzwignice i urzgdzenia

OSTRZEZENIE! Nietypowe odgtosy
Nietypowe odgtosy moga wskazywac na wadliwe

L2 7

Nalezy potgczy¢ zmontowany fabrycznie zawor zacisko-
wy z przytgczami instalaciji.

Nalezy zapobiec naprezeniom i dziataniom zewnetrznych
sit i momentow.

Nalezy zapewni¢, by montaz pneumatycznego zaworu
zaciskowego nie spowodowat uszkodzen przewodu ruro-
wego (statyka).

Pneumatyczne zawory zaciskowe muszg zostac
potgczone pewnie z przewodem rurowym tak, by nie

v vV

v
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mogty same spasc¢ badz tez wygig¢ sie, peknac lub spasé
z dalszymi elementami przewodu rurowego.

W zaleznosci od ciezaru zaworu zaciskowego lub w przy-
padku zamontowania w szeregu kilku zaworéw zacisko-
wych nalezy zastosowac odpowiednie podpory.

W wyniku montazu nie mogg powstaé zadne
nieszczelnosci w systemie przewoddéw rurowych.
Drgania w instalacji mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia
zaworu zaciskowego lub przytgczy.

Pomiedzy tukiem rurowym i zaworem zaciskowym
musi by¢é zachowana co najmniej dwukrotno$¢ dtugosci
montazowej zaworu zaciskowego, poniewaz w przypadku
krétszego odcinka przewodu powstajg turbulencje, ktére
skutkujg przedwczesnym zuzyciem pierscienia i kotnierzy.
W zaleznosci od ciezaru zaworu zaciskowego lub w przy-
padki zamontowany w szeregu kilku zaworéw zacisko-
wych nalezy zastosowac odpowiednie podpory.

v

Przytacze z gwintem wewnetrznym zgodne z DIN EN I1SO 228
(G) lub ANSI/ASME B1.20.1 (NPT)

Wykonac¢ uszczelnienie przytgcza gwintowanego przy uzyciu od-

powiedniego srodka uszczelniajgcego, np. nici uszczelniajgcej

PTFE.

= Zawory zaciskowe z serii VMP/VMC: Montaz nalezy
przeprowadzi¢ recznie lub przy uzyciu klucza tasmowego.

= Zawory zaciskowe z serii VM/VMF: Nalezy zabezpieczy¢
gwint przytagczeniowy na zaworze zaciskowym przy uzyciu
odpowiedniego klucza widlastego przed przekreceniem, aby
zapobiec przekreceniu pierscienia podczas montazu.

Przytacze kotnierzowe zgodne z DIN EN 1092-1 PN 10/16 lub
ANSI B 16.5/150 Ibs

Do uszczelnienia przytgczy kotnierzowych nalezy zastosowac
odpowiednie, dostepne powszechnie w sprzedazy uszczelnienia
kotnierzowe. W przypadku zaworéw zaciskowych z pierscieniem
kotnierzowym nie trzeba stosowa¢ dodatkowego uszczelnienia
kotnierzowego. Nalezy sie upewni¢, ze powierzchnie kotnierzy sg
czyste i nieuszkodzone. Nalezy zastosowac sruby kotnierzowe
zgodnie z normga. Ditugos¢ $ruby mozna obliczy¢é w oparciu o
grubos¢ kotnierza podang w karcie danych danej serii zaworow
zaciskowych. Sruby nalezy dokrecaé réwnomiernie na krzyz naj-
pierw w 50 %, nastepnie w 80 %. Podczas uruchomienia sruby
nalezy w razie potrzeby dokreci¢, aby zapewni¢ skutecznos$¢
uszczelnienia.

Inne przytacza (np. kréciec gwintowany, zakonczenia spa-
wane, przytacze typu ,tri-clamp“, przytacze cysternowe)

Wszystkie pozostate przytgcza nalezy podigczy¢ zgodnie z ich
przeznaczeniem i ogolng praktyka.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY
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Faks:
E-Mail:
Internet:

4.3 Podlaczenie przewodu cisnienia sterujgcego

Do zaworu zaciskowego podtgczy¢é przewod cisnienia
sterujgcego. Ustawi¢ ustalone ci$nienie sterujgce na regulator-
ze/ograniczniku cisnienia.

Medium sterujace sprezone powietrze

Przewdd cisnienia sterujgcego nalezy podczas montaz w prze-
wodzie rurowym utozy¢ tak, by ewentualna woda kondensacyjna
mogta odptyng¢ z zaworu zaciskowego. Przed zaworem zacisko-
wym nalezy stosowaé zawsze separator wody.

Medium sterujace woda

Zawory sterujgce do wody muszg by¢ odpowiednie i posiadaé
odpowiednio duzy przekrdj. Ma to wptyw na czas zamykania/
otwierania zaworu zaciskowego i tym samym na zywotnos$¢
pierScienia.

xh KK
AKO Armaturen
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pneumatycznych zaworow zaciskowych

5. Uruchomienie

JAN

5.1 Warunki

Podczas prac do srodka instalacji nie moga dostac
sie zadne przedmioty (np. Sruby, narzedzia).

Uzytkowanie zaworu zaciskowego rozpoczg¢ dopiero po zasto-
sowaniu nastepujgcych srodkow:

= Zawor zaciskowy musi by¢ potgczony na state z przewidzia-
nymi przytgczami.

Regulator cisnienia/ogranicznik cisnienia musi by¢ zainsta-
lowany w przewodzie sprezonego powietrza i ustawiony.
Ewentualne wymagane ukfady ochronne  musza
by¢ zamontowane i sprawne.

Uzytkownik musi sprawdzi¢ kompatybilno$¢ ttoczonego me-
dium z materiatami, z ktérych wykonany jest zawér zacis-
kowy.

Wszystkie elementy instalacji zostaly sprawdzone pod
katem ich poprawnosci dziatania. W przypadku uszkodzen
nalezy natychmiast wytgczy¢ instalacje.

>
>
>
>

Wskazéwka

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ szczelnosé

zaworu wraz z elementami przytgczeniowymi.

W przypadku mediéw wybuchowych lub trujgcych
powietrze sterujgce nalezy poprowadzi¢ do oddzielnego
zamknietego systemu powietrza odlotowego, aby w razie
uszkodzenia pierscienia zapobiec jego wydostaniu sie do at-
mosfery.

5.2 Normalne uzytkowanie

Zawor zaciskowy nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przez-
naczeniem. Przestrzegac¢ przepiséw bezpieczenstwa.

Nie wolno usuwa¢ zamontowanych na zaworze zacisko-
wym uktadéw ochronnych i bezpieczenstwa oraz wskazowek
bezpieczenstwa. Bez cisnienia sterujgcego zawoér zaciskowy po-
zostaje w stanie otwartym. Zamyka dopiero po podaniu optymal-
nego cisnienia sterujgcego.

W przypadku uszkodzenia nalezy natychmiast odcigé doptyw
wszelkiego cisnienia do zaworu zaciskowego i wytgczy¢é zawor
z uzytkowania.

W przypadku spadku ponizej lub przekroczenia dopuszczalnego
cisnienia roboczego/sterujgcego lub dopuszczalnej temperatury
roboczej, nalezy sprawdzic pierscien zaworu zaciskowego.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

6. Konserwacija i serwisowanie

6.1 Ogdlne informacje

Prace konserwacyjne i serwisowe przeprowadza¢ wytgcznie po
odcieciu doptywu cisnienia sterujgcego. Przeptyw w systemie
musi by¢ odciety a system musi by¢ w stanie bezcisnieniowym.
Przewdd cisnienia sterujgcego musi by¢ odtgczony od zaworu
zaciskowego. Nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne od dodatko-
wych elementow (np. presostatu).

A Nalezy zapewni¢ brak atmosfery wybuchowe;j.

Jezeli podczas konserwacji zaworu zaciskowego moze dojs¢ do
wydostania si¢ niebezpiecznych substancji, nalezy zastosowac
odpowiednie srodki ochronne (np. $rodki ochrony indywidualnej).

Wytyczne, wskazowki bezpieczenstwa oraz ostrzezenia
dotyczgce ttoczonego medium mozna znalez¢ w odpowiedniej
karcie charakterystyki.

Wszystkie pojedyncze czesci nalezy regularnie sprawdza¢ pod
katem uszkodzen i w przypadku stwierdzenia uszkodzen lub
zuzycia wymienic.

6.2 Przeglad

Zywotnos¢ pierécienia zalezy od cisnienia sterujgcego,
jakosci pierscienia, temperatur uzytkowania, ttoczonego me-
dium, $rednicy znamionowej, dlugosci trwania/czestosci zmiany
obcigzenia, sterowania i komponentow.

= Co 3 miesigce nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania za-
woru zaciskowego. W zaleznosci od warunkéw roboczych
moze by¢ konieczna kontrola w innych terminach/czestsza
kontrola poprawnosci dziatania.

Okresy przeglagdow nalezy wyznaczy¢ w zaleznosci od wa-
runkéw roboczych i intensywnosci eksploatacii.

Nalezy regularnie sprawdza¢ pierscien pod katem zuzycia i
uszkodzen.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ ustawien optymalne-
go cisnienia sterujgcego oraz poprawnos$¢ osadzenia i
szczelnos¢ potaczen i przytgczy zaworu zaciskowego.

v

6.3 Terminy konserwacji

Za sporzgdzenie planu konserwacji obejmujgcego réwniez ter-

miny konserwacji, odpowiada uzytkownik (patrz informacje na

temat zywotnosci pierscieni w rozdziale 6.2).

= Na postawie doswiadczen z przegladow nalezy sporzgdzi¢
plan konserwacji.

xh KK
AKO Armaturen
\hr Quetschvem‘\\-s
Your Pinch Valve S|
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

6.4 Serwisowanie
OSTRZEZENIE! Uszkodzenie stuchu
A W przypadku nieprawidtowego montazu podczas
wymiany pierscienia moze sie on wyslizgngé. W
razie wyslizgniecia sie pierscienia, powietrze uj-
dzie bardzo gwattownie (huk).
= Prace przeprowadzac uwaznie.
=> Przed kontrolg dziatania sprawdzi¢ poprawnosé¢ osad-
zenia pierscienia.
= Stosowac ochrone stuchu.

Wadliwe pierscienie, przytgcza, potagczenia, uktadu ochronne i
bezpieczenstwa nalezy niezwtocznie naprawi¢ lub wymienié¢ na
nowe oryginalne.

Nie wolno uzytkowa¢ zaworu zaciskowego do momentu przywro-
cenia jego petnej sprawnosci.

Po  przeprowadzeniu  konserwacji  nalezy
przywroci¢ wyrownanie potencjatow wszystkich

elementéw instalaciji.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:
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7. Usterki

Liste mozliwych usterek, ich przyczyn oraz sposobu usuniecia
mozna znalez¢ w zatgczniku.
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8. Sktadowanie

Zawor zaciskowy oraz zapasowe pierscienie nalezy
przechowywa¢ w suchym, niezapylonym miejscu chronionym
przed promieniowaniem UV w temperaturze pokojowej. Nie
wolno przekracza¢ okresu sktadowania wynoszacego 2 lata,
poniewaz z czasem wskutek starzenia sie wlasciwosci technic-
zne elastomerdéw (np. pierscieni) ulegajg postepujgcemu pogors-
zeniu.

Dtuzszy okres sktadowania -> Skrocona zywotnosé

9. Utylizacja

Poszczegdlne czesci zaworu zaciskowego mozna przekazac
do recyklingu. W zakresie utylizacji obowigzujg miejscowe dla
uzytkownika przepisy w zakresie ochrony srodowiska.

10. Dokumentacja dodatkowa

W internecie pod adresem https://www.zawory-zaciskowe.pl/do-
pobrania/pneumatyczne-zawory-zaciskowe.html lub na zyczenie
dostepna jest nastepujgca dokumentacja:

Skrécona instrukcja (BAK_pV_...)

Karty danych (DB_pV_...)

Techniczne karty informacyjne (TI_pV_...)

Listy kodyfikacyjne (KL_pV_...)

Deklaracje zgodnosci (KE_pV_...)

Deklaracje wtgczenia maszyny nieukonczonej (EE_pV_...)
Certyfikaty (HB_pV_...)

A2 X XA

Wiasciwg dokumentacje mozna ustali¢ w oparciu o numer
artykutu (patrz zamowienie, list przewozowy, faktura lub tabliczka
znamionowa). Oznaczenie ma posta¢ kodu. Przyktad:

VMC100.03x.50E.50LA

f

Seria  Wersja przytacza (typ)
Doktadne wyjasnienie mozna znalez¢ na listach kodyfikacyjnych é
(KL_pV_...). B 8
i
s>
80
iz
is

xRk RK
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Instrukcja eksploataciji
pneumatycznych zaworow zaciskowych

11. Instrukcja serwisowanial/instrukcja napraw

11.1 Ogdlne informacje dotyczace budowy zaworéw zaciskowych

Szkic budowy zawordéw z serii VF + VT, DN40 bis DN300
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n Przytgcze powietrza sterujgcego

B3 ovudowa
B Kotnierz*
n Pierscien*

/I//I/I/I/I///I/.%;’L‘»\\\\

Szkic budowy zaworéw z serii VMC. DN10 bis 50 (F. FA. G. M. N. R, RA. T. TA)

n Przytgcze powietrza sterujgcego

2 E Obudowa

n Pokrywa mufowa/Kotnierz*
4 B Pierscien*
5 H Sruby*

Szkic budowy zawordéw z serii VMC, DN65 bis 100 (F, FA, G, M. N. R, RA, T, TA, FT), + VMCE + VT

1 n Przytgcze powietrza sterujgcego
2 E Obudowa
® n Pokrywa mufowa/Kotnierz*

n Pierscien*
H Sruby*

V_DIV_PL_2022-04-12
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* Czesci zuzywalne
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pneumatycznych zaworow zaciskowych

Szkic budowy zaworoéw z serii VMC, DN125 bis DN150 (F. FA. G. M. N. R, RA, T. TA)

n Przytgcze powietrza sterujgcego

& E Obudowa
\/ I/I/ /
/,/ H Pokrywa mufowa/Kotnierz*

B Pierscien*

H Podktadki montazowe

n Sruby*
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n Przytgcze powietrza sterujgcego

//_./(”’/@"/ﬁ n Obudowa
,,/,//1//////// n\/,
, Pokrywa mufowa/Kotnierz*

n Pierscien*
H Pierscien strefowy
n Obudowa o-ring*

Sruby*

n Przytgcze powietrza sterujgcego

\? @ E Obudowa

3 H Pokrywa mufowa*
B Pierscien*

B Pierscien nasadowy

11.2 Ogélne wskazéwki dotyczace serwisowanial/ g
napraw zaworéw zaciskowych gg

g%

= Uzywac wytgcznie oryginalnej pasty montazowej AKO, nie zastych przedmiotow, aby nie uszkodzi¢ pierscienia/zawo- £ ;'
uzywac kleju, smaru, oleju! ru! &2

=> Podczas montazu nie uzywac zadnych ostrych lub szpic- => Montazowe $rodki pomocnicze lub zestawy mozna £
zamowic =a

* Czesci zuzywalne
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pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.3 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VF, DN 40-80

Montazowe $rodki pomocnicze:
Pasta montazowa AKO MP200,
do zastosowan w przemysle spozywczym MPL200

Demontaz

Ustawi¢ zawér zaciskowy w gore
i przytrzymaé¢ go za obudowe.
Odkreci¢ na krzyz nakretki za
pomocg klucza ~maszynowego
(rozm. 19). Nastepnie obracaé
zaworem zaciskowym i odkreci¢
réwniez wszystkie sruby na krzyz.

Zdja¢ oba kotnierze z obudowy. W
razie potrzeby uzy¢ do tego celu
Srubokreta do wkretéw z rowkiem.

Wypchna¢ lub wyciggnac¢ pierscien
z obudowy. W razie potrzeby uzyé
do tego celu szczypiec do rur.

Dla utatwienia mozna uzy¢ pas-
ty montazowej AKO (MP200/
MPL200), ktorg aplikuje sie
pomiedzy pierscieniem a obudowa.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czesci i sprawdzic¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowatosci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz

Wsung¢ pierscien w obudowe tak,
by wystawat rownomiernie na obu
koncach.

W razie oporu uzy¢ troche pas-
ty montazowej AKO (MP200/
MPL200) pomiedzy pierscieniem i
obudowa.

Nanies¢ na oba konce pierscienia
wewnatrz oraz na stozek kotnierzy
paste montazowg AKO (MP200/
MPL200).

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

Wcisng¢ kotnierz  ukosnie w
pierscien i zamocowaé go przy
uzyciu $ruby, podktadki i nakretki
w otworze na $rube montazowa.
Dokreci¢ nakretke ok. jednej
dtugosci nakretki.

W razie potrzeby przesmarowaé
Sruby przed wkreceniem przy
uzyciu  odpowiedniego  smaru
montazowego.

Wocisng¢ kotnierz naprzeciw sruby
mocujgcej w pierscien i dokrecic
drugg srube, podktadke i nakretke
0 jedng dtugos¢ nakretki.

Obréci¢ jednostke zaworu o 180° i
postawic jg z powrotem.

Powtérzy¢ procedure z drugim
kotnierzem.

Dokreci¢ teraz Sruby na przemian
po obu stronach na krzyz momen-
tem obrotowym maks. 30 Nm, tak
by kotnierze przylegaty do obudo-
wy.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania
zaworu zaciskowego zamykajgc
zawor  zaciskowy — minimalnym
cisnieniem sterujgcym. Zwrocic
uwage na prawidtowy ksztatt war-
gowego zamkniecia.

a https://www.zawory-zaciskowe.pl/filmy
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.4 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VF, DN100-300

Montazowe srodki pomocnicze:
Zestaw montazowy zawierajgcy paste montazowg AKO MP200
lub do zastosowan w przemysle spozywczym MPL200, rure
montazowg AKO, deske montazowg AKO, $ruby do montazu
wstepnego

Demontaz

Ustawi¢ zawér zaciskowy w gore
i przytrzymaé go za obudowe.
Odkreci¢ na krzyz $ruby za pomocag
klucza maszynowego (rozm. 19).
Nastepnie obraca¢ zaworem zacis-
kowym i odkreci¢ rowniez wszyst-
kie sruby na krzyz.

Zdja¢ teraz oba kotnierze z obudo-
wy. W razie potrzeby uzy¢ do tego
celu $rubokreta do wkretow z row-
kiem.

Przesmarowa¢ pastg montazowg
AKO (MP200/MPL200) pomiedzy
obudowg a kotnierzem.

Wypchnac¢ lub wyciggna¢ pierscien
z obudowy. W razie potrzeby uzyé
do tego celu szczypiec do rur lub
innego odpowiedniego pomocnic-
zego przyrzadu.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czesci i sprawdzic¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowatosci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz

Nasmarowac ponizsze czgsci 1)
pastg montazowg AKO (MP200/ =
MPL200):

»  Pierscien wewnatrz i na
zewnatrz na obu koncach

«  Stozki obu kotnierzy

*  Wewnetrzng szyjke obudowy
po obu stronach

Wsung¢ lub wepchng¢ pierscien w
obudowe tak, by wystawat rowno-
miernie na obu koncach.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY
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Faks:
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Zatozy¢ kotnierz na pierscien,
wiozy¢  Sruby do  montazu
wstepnego w otwory i dokreci¢
recznie nakretki z podktadkami tak,
by nie byto luzu pomiedzy stozkiem
kotnierza i pierscieniem.

W razie potrzeby przesmarowac $ruby przed wkreceniem przy
uzyciu odpowiedniego smaru montazowego.

Obréci¢ jednostke zaworu o 180°
i powtorzy¢é procedure z drugim
kotnierzem. Dokreci¢ Sruby tak,
by wystepowat lekki nacisk na
pierscien.

Wsung¢ rure montazowg w
pierscien. Zasili¢ obudowe poprzez
przytagcze powietrza sterujgcego
powietrzem ok. 2 bar.(zalezy od
Srednicy nominalnej).

Wocisng¢ pierscien kluczem oczko-
wym (rozm. 19) na stozek kotnierza.
Zwrécié  uwage, by pierscien
wystawat réwnomiernie (ok. 5-7
mm) po obu stronach.

Dokreci¢ po obu stronach $ruby do montazu wstepnego przy

uzyciu klucza maszynowego (rozm. 19).

Spusci¢ powietrze sterujgce zobudowy. Wyja¢ rure montazowa.
Po kazdej stronie kotnierza nalezy witozy¢ w pozostate otwory
montazowe Sruby montazowe i je dokreci¢. Wymieni¢ sruby do
montazu wstepnego w kazdym kotnierzu na Sruby montazowe

i rowniez je dokrecic.

Dokreci¢ teraz $ruby na przemian po obu stronach na krzyz mo-
mentem obrotowym maks. 30 Nm, tak by kotnierze przylegaty

do obudowy.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania zaworu zaciskowego.

Wprowadzi¢ deske montazowg w
zawor tak, by waska strona deski
wskazywata w strone przytacza po-
wietrza. Mocno przytrzymac deske
montazowg. Zasili¢ obudowe min.
ciSnieniem sterujgcym. Zwrdécic
uwage na prawidtowy ksztatt war-
gowego zamkniecia.

Powtoérzy¢ procedure dwa do trzech razy, aby nadac
pierscieniowy optymalny kierunek zamykania.

a https://www.zawory-zaciskowe.pl/filmy
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.5 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VMC, DN10-50, typ F, FA, G, M, N, R, RA, T,
TA

Montazowe srodki pomocnicze:
Pasta montazowa AKO MP200, do zastosowan w przemysle
spozywczym MPL200

Demontaz

Ustawi¢ zawér zaciskowy w gore
i przytrzymaé¢ go za obudowe.
Odkreci¢ $ruby na krzyz przy uzyciu
grzechotki lub klucza maszynowe-
go (bit Torx 30 lub szesciokat rozm.
10).

Nastepnie obraca¢ zaworem zacis-
kowym i odkreci¢ rowniez wszyst-
kie Sruby na krzyz.

Zdjg¢ obie pokrywy mufowe/
kotnierz z obudowy. W razie potrze-
by uzy¢ do tego celu Srubokreta do
wkretow z rowkiem.

Wypchna¢ lub wyciggnaé pierscien
z obudowy. W razie potrzeby uzyé
do tego celu szczypiec do rur.

Dla utatwienia mozna uzy¢ pas-
ty montazowej AKO (MP200/
MPL200), ktérg aplikuje sie
pomiedzy pierscieniem a obudowa.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czeéci i sprawdzié¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowato$ci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz

Wsung¢ pierscien w obudowe tak,
by dolna krawedz Scisle zamykata
a pierscien wystawat ok. 3-7 mm w
gore.

W razie oporu uzy¢ troche pas-
ty montazowej AKO (MP200/
MPL200) pomiedzy pierscieniem i
obudowa.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

Nanies¢ na obu koncach
pierécienia wewnagtrz oraz na
stozek pokrywy mufowej/kotnierza
paste montazowg AKO (MP200/
MPL200).

Postawi¢ jedng reka jednostke za-
woru i jg przytrzymac. Drugg reka
witozy¢ pokrywe mufowg/kotnierz
ukos$nie w pierscien i wcisngc
pokrywe mufowa/kotnierz.

Wyréwnac
kotnierz  otworami na  Sruby
wzgledem  otworéw  obudowy.
Wiozy¢ Sruby w przewidziane do
tego celu otwory.

W przypadku typu M wiozy¢ Sruby
przed zatozeniem pokrywy mufo-
wej/kotnierza.

pokrywe  mufowa/

W razie potrzeby przesmarowac sruby przed wkreceniem przy
uzyciu odpowiedniego smaru montazowego.

Przytrzyma¢ wcisnietg pokrywe
mufowa/kotnierz i wkreci¢ na krzyz
Sruby przy uzyciu grzechotki lub
klucza maszynowego tak, by pokry-
wa mufowa/kotnierz zamykat wraz
z obudowa. Sprawdzi¢ wszystkie
Sruby pod katem wtasciwego mo-
mentu dokrecajgcego (maks. 6
Nm).

Obroci¢ jednostke zaworu o 180° i
postawi¢ jg z powrotem.

Powtérzy¢ procedure z drugg
pokrywg mufowa/kotnierzem.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
zaworu zaciskowego zamykajgc
zawor  zaciskowy — minimalnym
ciSnieniem sterujgcym. Zwrdcic
uwage na prawidtowy ksztatt war-
gowego zamkniecia.

a https://www.zawory-zaciskowe.pl/filmy

+49 6147 9159-0

+49 6147 9159-59
ako@zawory-zaciskowe.pl
www.zawory-zaciskowe.pl
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.6 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VMC, DN65-80, typ F, FA

Montazowe srodki pomocnicze:

Pasta montazowa AKO MP200, do zastosowan w przemysle
spozywczym MPL200, w razie potrzeby 4 $Sruby do montazu
wstepnego M10x30 ISO 4017

Demontaz

Ustawi¢ zawér zaciskowy w gore
i przytrzymaé¢ go za obudowe.
Odkreci¢ na krzyz $ruby za pomocag
klucza maszynowego (rozm. 16).
Nastepnie obraca¢ zaworem zacis-
kowym i odkreci¢ rowniez wszyst-
kie Sruby na krzyz.

Zdja¢ oba kotnierze z obudowy. W
razie potrzeby uzy¢ do tego celu
Srubokreta do wkretéw z rowkiem.

Wypchna¢ lub wyciggnaé pierscien
z obudowy. W razie potrzeby uzyé
do tego celu szczypiec do rur.

Dla utatwienia mozna uzy¢ pas-
ty montazowej AKO (MP200/
MPL200), ktérg aplikuje sie
pomiedzy pierscieniem a obudowa.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czeéci i sprawdzié¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowato$ci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz

Wsung¢ pierscien w obudowe tak,
by dolna krawedz Scisle zamykata
a pierscien wystawat ok. 5-6 mm w
gore.

W razie oporu uzy¢ troche pas-
ty montazowej AKO (MP200/
MPL200) pomiedzy pierscieniem i
obudowa.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

Nanies$¢ na obu koncach pierscienia
wewnatrz oraz na stozek kotnierza
paste montazowg AKO (MP200/
MPL200).

Potozy¢  kotnierz na  stabil-
nym podtozu powierzchnig
uszczelniajgcg w dot a stozkiem
skierowanym w gore. Wazigc
obudowe z wsunigtym pierscieniem
i zatozy¢ wystajacy 5-6 mm ko-
niec pierscienia ukosnie na stozek
kotnierza. Wcisngé obudowe z
pierscieniem na stozek.

W razie potrzeby przesmarowac¢ sruby przed wkreceniem przy
uzyciu odpowiedniego smaru montazowego.

Ustawi¢ obudowe otworami przelo-
towymi zbieznie do otworéw gwin-
towanych kotnierza.

Przytrzyma¢ wcisnietg obudowe,
wiozy¢ $ruby i dokreci¢ je na krzyz
za pomocg klucza maszynowego
tak, by zamknety gwintowane otwo-
ry kotnierza.

Obroci¢ jednostke zaworu o 180° i
postawi¢ jg z powrotem.

Powtorzy¢ tg samg procedure z
drugim kotnierzem.

Sprawdzi¢ wszystkie $ruby pod
katem  wifasciwego momentu
dokrecajgcego (maks. 20 Nm).

Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania
zaworu zaciskowego zamykajgc
zawor  zaciskowy — minimalnym
ci$nieniem sterujgcym. Zwrdcié
uwage na prawidtowy ksztatt war-
gowego zamkniecia.

a https://www.zawory-zaciskowe.pl/filmy

+49 6147 9159-0

+49 6147 9159-59
ako@zawory-zaciskowe.pl
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.7 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VMC, DN65-80, typ G, M, N, R, RA, T, TA, FT

Montazowe srodki pomocnicze:

Pasta montazowa AKO MP200, do zastosowan w przemysle
spozywczym MPL200, w razie potrzeby 4 Sruby do montazu
wstepnego M10x45 1ISO 4017. (FT=DIN912)

Demontaz

Ustawi¢ zawor zaciskowy w gore
i przytrzyma¢ go za obudowe.
Odkreci¢ na krzyz Sruby i nakretki
za pomocg klucza maszynowego
(Rozm.16 + FT = klucz imbusowy
8).

Nastepnie obraca¢ zaworem zacis-
kowym i odkreci¢ rowniez wszyst-
kie $ruby na krzyz.

Zdja¢ obie pokrywy z obudowy. W
razie potrzeby uzy¢ do tego celu
Srubokreta do wkretow z rowkiem.

Wypchna¢ lub wyciggnaé pierscien
z obudowy. W razie potrzeby uzyé
do tego celu szczypiec do rur.

Dla utatwienia mozna uzy¢ pas-
ty montazowej AKO (MP200/
MPL200), ktérg aplikuje sie
pomiedzy pierscieniem a obudowa.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czeéci i sprawdzié¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowato$ci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz

Wsung¢ pierscien w obudowe tak,
by dolna krawedz $cisle zamykata
a pierscien wystawat ok. 5-6 mm w
gore.

W razie oporu uzy¢ troche pasty
montazowej AKO (MP200/MPL200)
pomiedzy pierscieniem i obudows.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

Nanies$¢ na obu koncach pierscienia
wewnatrz oraz na stozek pokrywy
paste montazowg AKO (MP200/
MPL200).

Jednostke zaworu ustawi¢ tak, by
wystajgcy koniec pierscienia byt ski-
erowany w gore. Wcisng¢ pokrywe
mufowg ukos$nie w pierScien i
zamocowaé go przy uzyciu Sruby
do montazu wstepnego, podkfadki
i nakretki w otworze na $rube.
Dokreci¢ nakretke ok. jednej
dtugosci nakretki.

W razie potrzeby przesmarowac¢ sruby przed wkreceniem przy
uzyciu odpowiedniego smaru montazowego.

Wyréwnac¢ pokrywe otworami na
Sruby wzgledem otworéw obudo-
wy i wcisng¢ pokrywe w kotnierz.
Wiozy¢ $ruby wraz z podktadkami
w przewidziane do tego celu otwo-

ry.

Przytrzymac wcisnietg pokrywe i
za pomocg klucza maszynowe-
go (rozm.16 + FT = klucz imbus-
owy 8) dokreci¢ na krzyz Sruby i
nakretki tak, by pokrywa zamkneta
obudowe.

Obrécic¢ jednostke zaworu o 180°.

Powtérzy¢ procedure z drugg
pokrywa.

Sprawdzi¢ wszystkie sruby pod
katem  witasciwego  momentu

dokrecajgcego (maks. 20 Nm).

Sprawdzi¢  poprawnosc¢

dziatania zaworu

zaciskowe-
go zamykajgc zawér zaciskowy minimalnym cisnieniem
sterujgcym. Zwrdci¢ uwage na prawidtowy ksztatt wargowego
zamkniecia.

a https://www.zawory-zaciskowe.pl/filmy

+49 6147 9159-0

+49 6147 9159-59
ako@zawory-zaciskowe.pl
www.zawory-zaciskowe.pl
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.8 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VMC, DN100, typ F, FA

Montazowe srodki pomocnicze:

Zestaw montazowy zawierajgcy paste montazowg AKO MP200,
do zastosowan w przemysle spozywczym MPL200, rure
montazowg AKO, deske montazowg AKO, $ruby do montazu
wstepnego —

Demontaz

Ustawi¢ zawér zaciskowy w gore
i przytrzymaé go za obudowe.
Odkreci¢ na krzyz $ruby za pomocg
klucza maszynowego (rozm. 19).
Nastepnie obraca¢ zaworem zacis-
kowym i odkreci¢ rowniez wszyst-
kie sruby na krzyz.

Zdja¢ oba kotnierze z obudowy. W
razie potrzeby uzy¢ do tego celu
Srubokreta do wkretéw z rowkiem.

Stary pierscien odepchng¢ kciu-
kiem od obudowy. Przesmarowac
pasta montazowg AKO (MP200/
MPL200) pomiedzy obudowg a
kotnierzem.

Usungc stary pierscien przy uzyciu
szczypiec do rur lub innego odpo-
wiedniego narzedzia.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czeéci i sprawdzié¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowato$ci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz
Nasmarowaé ponizsze czesci
pastg montazowg AKO (MP200/
MPL200):
* Pierscien wewnatrz i na

zewnatrz na obu koncach

»  Stozki obu kotnierzy

«  Wewnetrzng szyjke obudowy
po obu stronach

Wsungc¢ lub wepchngé pierécien w
obudowe i wycentrowa¢ posrodku
tak, by wystawat rownomiernie na
obu koncach.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

., klucza maszynowego $ruby do

Potozy¢  kotnierz na  stabil-
nym podtozu powierzchnig
uszczelniajgcg w doét a stozkiem ski-
erowanym w gore. Wzigé obudowe
z wsunietym pierscieniem i zatozy¢

wystajgcy réownomiernie  koniec
pierscienia ukosnie na stozek
kotnierza. Wecisngé obudowe z

pierscieniem na stozek.

W razie potrzeby przesmarowac¢ sruby przed wkreceniem przy
uzyciu odpowiedniego smaru montazowego.

Wkreci¢ druga $rube do montazu
wstepnego po przekatnej i lekko jg
dokrecic.

Obroci¢  jednostke zaworu o
180° i powtérzy¢ przedstawiong
procedure z drugim kotnierzem.

Wsung¢ rure montazowg posrodku
w pierscien. Zasilic obudowe
poprzez  przytacze  powietrza
sterujgcego cisnieniem ok. 2 bar.

Zwrécic  uwage, by pierscien
wystawat réownomiernie po obu
stronach. Dokreci¢ przy uzyciu

montazu wstepnego.

Spusci¢ powietrze sterujgce z
obudowy. Wyjg¢ rure montazowa.
Po kazdej stronie kotnierza
nalezy wiozy¢é w pozostate ot-
wory montazowe po dwie Sruby
montazowe i je dokreci¢. Wymienic
Sruby do montazu wstepnego
w kazdym Kkotnierzu na Sruby
montazowe.

Dokreci¢ teraz $ruby na przemian po obu stronach na krzyz mo-
mentem obrotowym maks. 30 Nm, tak by kotnierze przylegaty
do obudowy. Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania zaworu zacis-
kowego zamykajgc zawor zaciskowy minimalnym cisnieniem
sterujgcym. Zwrdci¢ uwage na prawidtowy ksztatt wargowego
zamkniecia.

Jezeli zamknigcie okaze sie
trojkagtne nalezy je skorygowac za
pomocg deski montazowej. Nalezy
ustawi¢ deske montazowg waska
strone zbieznie do przytgcza po-
wietrza sterujgcego i mocno jg
przytrzymac.

AKO Armaturen
\hr Quetschvem‘\\-s
Your Pinch Valve S|

+49 6147 9159-0

+49 6147 9159-59
ako@zawory-zaciskowe.pl
www.zawory-zaciskowe.pl
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.9 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VMC, DN 100, typ G, M, R,RA, T, A

Montazowe srodki pomocnicze:

Zestaw montazowy zawierajgcy paste montazowg AKO MP200,
do zastosowan w przemysle spozywczym MPL200, rure
montazowg AKO, deske montazowg AKO, $ruby do montazu
wstepnego

Demontaz

Ustawi¢ zawor zaciskowy w gore
i przytrzyma¢ go za obudowe.
Odkreci¢ na krzyz Sruby i nakretki
za pomocg klucza maszynowego
(szesciokatny rozm. 19).

Nastepnie obraca¢ zaworem zacis-
kowym i odkreci¢ rowniez wszyst-
kie $ruby na krzyz.

Zdja¢ obie pokrywy z obudowy. W
razie potrzeby uzy¢ do tego celu
Srubokreta do wkretéw z rowkiem.

Stary pierscien odepchng¢ kciu-
kiem od obudowy. Przesmarowac
pasta montazowg AKO (MP200/
MPL200) pomiedzy obudowg a
kotnierzem.

Usung¢ stary pierscien przy uzyciu
szczypiec do rur lub innego odpo-
wiedniego narzedzia.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czeéci i sprawdzi¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowato$ci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz

Nasmarowaé ponizsze czesci o0 )
pastg montazowg AKO (MP200/ S
MPL200):

* Pierscien wewnatrz i na

zewnatrz na obu koncach

»  Stozki obu pokryw

«  Wewnetrzng szyjke obudowy
po obu stronach

Wsungc¢ lub wepchngé pierécien w
obudowe i wycentrowa¢ posrodku
tak, by wystawat rownomiernie na
obu koncach.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH Telefon:
Adam-Opel-Str. 5 Faks:
65468 Trebur-Astheim E-Mail:
NIEMCY Internet:

Ustawi¢ jednostke zaworu na sta-
bilnym podtozu. Wcisng¢ pokrywe
ukosnie w pierscien i zamocowac
go przy uzyciu $ruby do montazu
wstepnego, podktadki i nakretki
w otworze na $rube. Dokreci¢
nakretke ok. jednej dtugosci
nakretki.

Pneumatyczne zawory zaciskowe

W razie potrzeby przesmarowacé sruby przed wkreceniem przy
uzyciu odpowiedniego smaru montazowego.

Wkreci¢ druga srube do montazu
wstepnego po przekatnej i lekko jg
dokrecic.
Obréci¢ jednostke zaworu o 180°
i powtorzy¢ procedure z drugg
pokrywa.

Wsung¢ rure montazowg posrodku
w pierscien. Zasilic obudowe
poprzez  przytacze  powietrza
sterujgcego cisnieniem ok. 2 bar.
Dokreci¢ sruby montazowe obu po-
kryw mufowych.

Zwrécié  uwage, by pierscien
wystawat réwnomiernie po obu
stronach. Dokreci¢ przy uzyciu
klucza maszynowego S$ruby do
montazu wstepnego.

Spusci¢ powietrze sterujgce z obudowy. Wyjg¢ rure montazowa.
Wiozy¢ w kazdg pokrywe dwie Sruby montazowe i mocno je

dokrecic.

Wymieni¢ sruby do montazu wstepnego w obu pokrywach na

Sruby montazowe i mocno je dokrecic.

Dokreci¢ teraz $ruby na przemian po obu stronach na krzyz mo-
mentem obrotowym maks. 30 Nm, tak by pokrywy przylegaty

do obudowy.

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania
zaworu zaciskowego zamykajgc
zawér  zaciskowy — minimalnym
ciSnieniem sterujgcym. Zwrdécic
uwage na prawidtowy ksztatt war-
gowego zamkniecia.

Jezeli zamkniecie okaze sie
trojkatne nalezy je skorygowac za
pomocg deski montazowej. Nalezy
ustawi¢ deske montazowg waskag
strone zbieznie do przytgcza po-
wietrza sterujgcego i mocno jg
przytrzymac.
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.10 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VMC, DN125-150, typ F, FA, R, RA, T, TA

Montazowe srodki pomocnicze:
Zestaw montazowy zawierajgcy paste montazowg AKO MP200
lub do zastosowan w przemysle spozywczym MPL200, rure
montazowg AKO, deske montazowg AKO, $ruby do montazu
wstepnego

Demontaz

Ustawi¢ zawor zaciskowy w gore
i przytrzymaé go za obudowe.
Odkreci¢ na krzyz sruby za pomocg
klucza maszynowego (rozm. 19).
Nastepnie obraca¢ zaworem zacis-
kowym i odkreci¢ rowniez wszyst-
kie sruby na krzyz.

Zdja¢ teraz oba kotnierze/pokrywy
mufowe z obudowy. W razie potrze-
by uzy¢ do tego celu srubokreta do
wkretow z rowkiem.

Stary pierscien odepchng¢ kciu-
kiem od obudowy. Przesmarowac
pasta montazowg AKO (MP200/
MPL200) pomiedzy obudowg a
pierscieniem.

Usung¢ stary pierscien przy uzyciu
szczypiec do rur lub innego odpo-
wiedniego narzedzia.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czesci i sprawdzic¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowatosci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz
Nasmarowa¢ ponizsze czesci
pasta montazowg AKO (MP200/
MPL200):

*  Wewnetrzna szyjka obudowy

+ Pierscien wewnatrz i na
zewnatrz na obu koncach
» Stozki obu kotnierzy/pokryw
mufowych e

Wsungc¢ lub wepchngé pierécien w
obudowe tak, by wystawat rowno-
miernie na obu koncach.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

Wocisng¢ kotnierz/pokrywe mufowg
ukosnie w pierscien i zamocowac
go przy uzyciu S$ruby, podkiadki
montazowej (rownym do obudo-
wy) i nakretki w otworze na S$rube.
Dokreci¢ nakretke ok. jednej
dtugosci nakretki.

W razie potrzeby przesmarowac $ruby przed wkreceniem przy
uzyciu odpowiedniego smaru montazowego.

Wyréwna¢ rowek w kotnierzu/
pokrywe mufowg wzgledem $ruby
na obudowie. Wcisng¢ kotnierz/
pokrywe mufowg w pierscien.
Wkreci¢ druga $rube do montazu
wstepnego po przekatnej i dokreci¢
ja o ok. dtugos¢ nakretki.

Wiozy¢ drugg srube montazowg obrécong o 90° zgodnie z
wczesniejszym opisem. Obroéci¢ jednostke zaworu o 180° i
powtorzy¢ procedure z drugim kotnierzem/pokrywa mufowa.

Wsung¢ rure montazowg w
pierscien. Zasili¢ obudowe poprzez
przytgcze powietrza sterujgcego
powietrzem ok. 2 bar.(zalezy od
Srednicy nominalnej).

Zwrdci¢ uwage, by pierscien wystawat rownomiernie
(ok. 5-8 mm) po obu stronach.

Dokreci¢ po obu stronach $ruby do
montazu wstepnego przy uzyciu
klucza maszynowego (rozm. 19).

Spusci¢ powietrze sterujgce z obudowy. Wyjg¢ rure montazows.
Po kazdej stronie kotnierza/pokrywy mufowej nalezy wtozy¢ w
pozostate otwory montazowe $ruby montazowe i je dokrecic.
Wymieni¢ sruby do montazu wstepnego w kazdym kotnierzu/
pokrywie mufowej na $ruby montazowe i réwniez je dokrecic.
Dokreci¢ teraz Sruby na przemian po obu stronach na krzyz
momentem obrotowym maks. 30 Nm, tak by kotnierze/pokrywy
mufowe przylegaty do obudowy.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania zaworu zaciskowego.

Wprowadzi¢ deske montazowg w
zawor tak, by waska strona deski
wskazywata w strone przytgcza po-
wietrza. Mocno przytrzymac deske
montazowa. Zasili¢ obudowe min.
ci$nieniem sterujgcym. Zwrdcié
uwage na prawidlowy ksztait war-
gowego zamkniecia.

Powtoérzy¢ procedure dwa do trzech razy, aby nadac
pierscieniowy optymalny kierunek zamykania.

a https://www.zawory-zaciskowe.pl/filmy
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.11 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VMP, DN10-50

Montazowe srodki pomocnicze:
Pasta montazowa AKO MP200
(do zastosowan w przemysle spozywczym MPL200)

Demontaz

Ustawi¢ zawér zaciskowy w goére
i przytrzymaé go za obudowe.
Odkreci¢ na krzyz $ruby za pomocg
grzechotki (bit Torx 30).

Nastepnie obraca¢ zaworem zacis-
kowym i odkreci¢ rowniez wszyst-
kie sruby na krzyz.

Zdja¢ obie pokrywy mufowe z obu-
dowy. W razie potrzeby uzyé do
tego celu srubokreta do wkretéw z
rowkiem.

Wypchna¢ lub wyciggna¢ pierscien
przez pierscienie strefowe z obudo-
wy.

Dla utatwienia mozna uzy¢ pas-

ty montazowej AKO (MP200/
MPL200), ktérg aplikuje sie
pomiedzy pierscieniem a

pierscieniem strefowym.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czesci i sprawdzi¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowatosci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Po dwukrotnym montazu nalezy wymieni¢ obudowe, aby
zapewni¢ wytrzymatos¢é gwintow.

Montaz

Przeciggnac¢ pierscien
uszczelniajgcy przez pierscien
strefowy i wcisngé go w rowek.
Powtérzy¢ procedure z drugim
pierécieniem strefowym.

Wsung¢ oba pierscienie stre-
fowe wraz z pierscieniem
uszczelniajgcym w obudowe.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

Nanie$¢ na koniec pierscienia z
zewnatrz bardzo cienkg warstwe
pasty montazowej AKO (MP200/
MPL200).

Wsung¢  pokryty pastg ko-
niec pierscienia przez pierwszy
pierscien strefowy w obudowe
tak, by po wsunieciu przez drugi
pierscien strefowy znalazt sie w jed-
nej ptaszczyznie z dolng krawedzig
obudowy.

Nanies¢ na oba konce pierscienia
wewnatrz oraz na stozek pokry-
wy mufowej dostateczng ilos¢
pasty montazowej AKO (MP200/
MPL200).

Postawi¢ jedng reka jednostke za-
woru i jg przytrzymac. Drugg reka
wiozy¢ pokrywe mufowg ukosnie
w pierscien i wcisng¢ pokrywe
mufowa.

Wyréwnac pokrywe mufowg otwo-
rami na Sruby wzgledem otworéw
obudowy. Wtozy¢ Sruby w przewid-
ziane do tego celu otwory.

Przytrzymac¢ wcisnietg pokrywe
mufowg i wkreci¢ na krzyz Sruby
przy uzyciu grzechotki tak, by po-
krywa mufowa zamykata wraz z
obudowg. Sprawdzi¢ wszystkie
sruby pod katem witasciwego mo-
mentu dokrecajgcego (maks. 4
Nm).

Obréci¢ jednostke zaworu o 180° i
postawi¢ jg z powrotem. Powtorzy¢

procedure z drugg pokrywg
mufowg.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania

Zaworu

zaciskowe-
go zamykajgc zawor zaciskowy minimalnym ciSnieniem
sterujgcym. Zwroci¢ uwage na prawidtowy ksztatt wargowego
zamkniecia.

a https://www.zawory-zaciskowe.pl/filmy
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.12 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii
VM+VMF, DN10-50

Montazowe srodki pomocnicze:
Pasta montazowa AKO MP200,
do zastosowan w przemysle spozywczym MPL200

Demontaz
Zamocowa¢ kompletny  zawor
w imadle i odkreci¢ recznie obie
nakretki ztgczkowe. Zdjg¢ imadto i
obie mufy.

Wypchna¢ lub wyciggnaé pierscien
z obudowy. W razie potrzeby uzy¢
do tego celu szczypiec do rur.

Dla utatwienia mozna uzy¢ pas-
ty montazowej AKO (MP200/
MPL200), ktérg aplikuje sie
pomiedzy pierscieniem a obudowa.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czeéci i sprawdzié¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowato$ci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz

Wsung¢ pierscien w obudowe tak,
by wystawat réwnomiernie na obu
koncach.

Dla utatwienia mozna uzy¢ pas-
ty montazowej AKO (MP200/
MPL200), ktérg aplikuje sie
pomiedzy pierscieniem a obudowa.

Wskazowka: W przypadku obudowy zaworu wykonanej z alu-
minium lub stali szlachetnej przesmarowac¢ gwint na obudowie
odpowiednim smarem montazowym.

Nanie$¢ na oba konce pierscienia w0
wewnatrz oraz na stozek muf
paste montazowg AKO (MP200/
MPL200). (e

N\

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

Ustawi¢ jednostke obudowy z
pierscieniem pionowo przytrzymac
ja jedna rekg. Druga rekg wcisngc
stozek mufy w pierscien.

Przytrzymac jedng rekg wcisnietg
mufe a drugg zatozy¢ na nig
nakretkg  zlgczkowg.  Siegnac
przez, aby przytrzyma¢ mufe.
Wocisng¢ teraz mufe jedng rekg a
drugg nakrecic nakretke ztgczkowg
na gwint obudowy.

Obréci¢ jednostke zaworu o 180° i
postepowac zgodnie z opisem, aby
zamontowac drugg mufe z nakretkg
ztgczkowa.

Zamocowac¢ jednostke zaworu z
mufami poziomo w imadle. Scisngé
imadto tak, by mufy przylegaty do
obudowy. Dokreci¢ teraz recznie
obie nakretki ztgczkowe. Do
dokrecania nie uzywa¢ zadnych
narzedzi.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
zaworu zaciskowego zamykajgc
zawor  zaciskowy  minimalnym
ci$nieniem sterujgcym. Zwrécic
uwage na prawidtowy ksztalt war-
gowego zamkniecia.

a https://www.zawory-zaciskowe.pl/filmy
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Instrukcja eksploataciji

pneumatycznych zaworow zaciskowych

11.13 Pneumatyczne zawory zaciskowe z serii VT,
DN100

Montazowe srodki pomocnicze:

Zestaw montazowy zawierajgcy paste montazowg AKO MP200,
do zastosowan w przemysle spozywczym MPL200, rure
montazowg AKO, deske montazowg AKO, $ruby do montazu
wstepnego

Demontaz

Ustawi¢ zawor zaciskowy w gore
i przytrzyma¢ go za obudowe.
Odkreci¢ na krzyz $ruby za pomocg
klucza maszynowego (rozm. 17) i
klucza imbusowego (8).

Nastepnie obraca¢ zaworem zacis-
kowym i odkreci¢ rowniez wszyst-
kie $ruby na krzyz.

Zdjac¢ teraz oba kotnierze z obudo-
wy. W razie potrzeby uzy¢ do tego
celu $rubokreta do wkretéw z row-
kiem.

Stary pierscien odepchng¢ kciu-
kiem od obudowy. Przesmarowac
pastg montazowg AKO (MP200/
MPL200) pomiedzy obudowg a
pierscieniem.

Usungc stary pierscien przy uzyciu
szczypiec do rur lub innego odpo-
wiedniego narzedzia.

Nastepnie wyczysci¢ wszystkie pojedyncze czesci i sprawdzié¢
je pod katem uszkodzen, zestarzenia i porowatosci. Wymienic
uszkodzone czesci.

Montaz

Nasmarowa¢ ponizsze czgsci i8)
pastg montazowg AKO (MP200/ =
MPL200):

* Pierscien wewnatrz i na

zewnatrz na obu koncach

»  Stozki obu kotnierzy

*  Wewnetrzng szyjke obudowy
po obu stronach

Wsung¢ lub wepchng¢ pierdcien w
obudowe tak, by wystawat rowno-
miernie na obu koncach.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

Wcisng¢  kotnierz  ukosnie w
pierscien i zamocowaC go przy
uzyciu sruby do montazu wstepnego,
podktadki i nakretki w otworze na
Srube. Dokreci¢ nakretke ok. jednej
dtugosci nakretki.

W razie potrzeby przesmarowaé sruby przed wkreceniem przy
uzyciu odpowiedniego smaru montazowego.

Wcisng¢ kotnierz  w  pierscien.
Wkreci¢ druga $rube do montazu
wstepnego po przekatnej i dokreci¢
ja o ok. dtugosc¢ nakretki.

Obroci¢ jednostke zaworu o 180°
i powtdrzy¢ procedure z drugim
kotnierzem.

Wsung¢ rure montazowg w

pierscien. Zasili¢ obudowe
poprzez przytacze powietrza
sterujgcego  powietrzem ok. 2

bar. Zwréci¢ uwage, by pierscien
wystawat rownomiernie po obu stro-
nach. Dokreci¢ przy uzyciu klucza
maszynowego (rozm. 17) i klucza
imbusowego (8) sruby do montazu
wstepnego.

Spusci¢ powietrze sterujgce z
obudowy. Wyja¢ rure montazowa.
Po kazdej stronie kotnierza
nalezy wiozy¢é w pozostate ot-
wory montazowe po dwie Sruby
montazowe i je dokreci¢. Wymienic
sruby do montazu wstepnego
w kazdym kotnierzu na $ruby
montazowe.

Dokreci¢ teraz sruby na przemian
po obu stronach na krzyz momen-
tem obrotowym maks. 20 Nm, tak
by kotnierze przylegaty do obudowy.

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania
zaworu zaciskowego zamykajgc
zawor  zaciskowy  minimalnym
ci$nieniem sterujgcym. Zwrdécic
uwage na prawidtowy ksztatt war-
gowego zamkniecia.

Jezeli zamkniecie okaze sie
trojkatne nalezy je skorygowaé za
pomocg deski montazowej. Nalezy
ustawi¢ deske montazowg waskag
strone zbieznie do przytagcza po-
wietrza sterujgcego i mocno jag
przytrzymac.

a https://www.zawory-zaciskowe.pl/filmy
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Instrukcja eksploataciji
pneumatycznych zaworow zaciskowych

12. Zataczniki

A AN

e Sl trravative !

12.1 Mozliwe usterki w przypadku pneumatycznych zaworéw zaciskowych

Storung

Zawor zaciskowy nie zamyka
lub nie catkiem

Méogliche Ursache
- Brak powietrza sterujgcego

Abhilfe
- Sprawdzi¢ sie¢ sprezonego powietrza
- Sprawdzi¢, czy na zaworze zaciskowym jest obecne
powietrze sterujgce

- Uszkodzony zawér sterujgcy

- Sprawdzi¢/Wymieni¢ zawor sterujgcy

- Zbyt niskie ci$nienie sterujace

- Sprawdzi¢ ustawiane optymalne cis$nienie sterujgce

- Uszkodzony pierscien

- Wymieni¢ pierscien

- Pierscien nie zamyka wargowo

- Skorygowac¢ zamkniecie pierscienia za pomocg deski
montazowe;j

Zawor zaciskowy nie otwiera
lub nie catkiem

- Zatkany otwor odpowietrzajgcy na zaworze sterujgcym

- Wyczysci¢ thumik /przewdd powietrza sterujgcego

- Préznia w strefie ttoczenia

- Wyréwnanie prézni (np. AKOVAC)

- Bardzo dtugo zamkniety zawor zaciskowy

- Wspomagane otwieranie z wykorzystaniem prozni (np.
AKOVAC)

- Uszkodzony zawdr sterujacy (nie zatgcza)

- Sprawdzi¢/Wymienié¢ zawor sterujgcy

Pierscien szybko sie zuzywa

- Zbyt wysokie cisnienie sterujgce/cisnienie réznicowe

- Sprawdzi¢ ustawiane optymalne cis$nienie sterujgce

- Cykl (otwarty/zamkniety) zbyt szybki

- Wydtuzy¢ czasy cyklu

- Zawirowania w przewodzie ttocznym/zawor zaciskowy
zbyt blisko tuku rurowego

- Zmieni¢ przewod ttoczny lub umiejscowienie zaworu zaci-
skowego (odstep minimalny od tuku rurowego)

- Zawor zaciskowy nie zamyka catkiem

- Sprawdzi¢ ustawiane optymalne cisnienie sterujgce

- Niekorzystne warunki robocze (np. zbyt wysoka tempe-
ratura, ci$nienie robocze lub predkos¢ przeptywu)

- Zmieni¢ warunki robocze

- Zawor zaciskowy otwiera/zamyka zbyt wolno

- patrz usterka ,Zawor zaciskowy otwiera/zamyka zbyt
wolno*

- Préznia w strefie ttoczenia

- Wyréwnanie prozni (np. AKOVAC)

- Nieodpowiedni rodzaj pierscienia dla ttoczonego
medium

- Zastosowac inny rodzaj pierscienia

Kotnierz szybko sig zuzywa

- Zawirowania w przewodzie ttocznym/zawér zaciskowy
zbyt blisko tuku rurowego

- Zmieni¢ przewdd ttoczny lub umiejscowienie zaworu zaci-
skowego (odstep minimalny od fuku rurowego)

Zawor zaciskowy otwiera/za-
myka zbyt wolno

- Jezeli pierscien byt bardzo dtugo utrzymywany w stanie
zamknietym, potrzebuje w zalezno$ci od rodzaju elasto-
meru diuzszego czasu do ponownego otwarcia.

- To cecha elastomerdw, ktéra sprawia, ze pierscien moze
sie odksztalci¢ pozwalajgc na jego otwarcie i zamknigcie.

- W otwarciu pierscienia pomaga dodatkowo cisnienie
medium.

- Powietrze sterujgce jest zbyt stabe

- Uzy¢ wiekszego przewodu powietrza sterujgcego zgodnie
z zaleceniem instrukcji eksploataciji.
- Zainstalowa¢ zawdr szybkiego odpowietrzania

- Przewdd powietrza sterujgcego jest zbyt diugi

- Skrdci¢ przewdd powietrza sterujgcego

- Zawor sterujgcy zamontowac bezposrednio na zaworze
zaciskowym

- Zainstalowa¢ zawor szybkiego odpowietrzania

- Zatkany otwor odpowietrzajgcy na zaworze sterujgcym.

- Wyczysci¢ ttumik /przewodd powietrza sterujgcego

- Zbyt mate przytgcze powietrza sterujgcego

- Zwiekszy¢ przytgcze powietrza lub zastosowac¢ zawor
zaciskowy z dwoma przytgczami powietrza

- Zawor sterujgcy ma zbyt matg przepustowosc

- Zainstalowa¢ wigkszy zawor sterujgcy

Medium sterujace (np. po-
wietrze) dostaje sie do strefy
ttoczenia

- Uszkodzony pierscien

- Wymienic¢ pierscien

Ttoczone medium pojawia sig
na odpowietrzeniu zaworu
sterujgcego

- Uszkodzony pierscien

- Wymieni¢ pierscien

Piski/Syczenie/Nietypowe
gto$ne odgtosy

- Nieszczelne potgczenie zaworu zaciskowego z przewo-
dem ttocznym/przewodem ci$nienia sterujgcego

- Uszczelni¢/Wymieni¢ nieszczelne potgczenia lub przewody

- Ewentualnie uszkodzony pierscien

- Wymienic¢ pierscien

- Stukot pierscienia lub kawitacja

- Zmieni¢ warunki robocze

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH

Adam-Opel-Str. 5
65468 Trebur-Astheim
NIEMCY

Telefon:
Faks:
E-Mail:
Internet:

+49 6147 9159-0

+49 6147 9159-59
ako@zawory-zaciskowe.pl
www.zawory-zaciskowe.pl
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Instrukcja eksploataciji
pneumatycznych zaworow zaciskowych

12.2 Deklaracja zgodnosci WE

Deklaracja zgodnosci WE A EIEE
w rozumieniu dyrektywy
2006/42/WE (dyrektywa maszynowa), zatacznik Il B szé o Z 7
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Producent

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Strale 5

D-65468 Trebur — Astheim

E-mail: ako@ako-armaturen.de

oswiadcza, ze ponizsza maszyna nieukoriczona

Nazwa: ‘ Zawor zaciskowy
Opis produktu: Pneumatyczny zawor zaciskowy,

sterowany bezposrednio, otwarty bez zasilania
Seria: V, VF, VM, VMC, VMCE, VMF, VMP, VT
Srednica znamionowa: DN 10 do DN 300

spetnia podstawowe wymagania wymienionych ponizej przepiséw, o ile dotyczy to dostarczonego zakresu:

Dyrektywy WE:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN ISO 12100 Bezpieczeristwo maszyn

DIN EN 349 Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu
cze$ci ciata cztowieka

DIN EN ISO 14120 Bezpieczeristwo maszyn -- Ostony

DIN EN ISO 13857 Bezpieczeristwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce

sigganie koriczynami goérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych
1ISO 4414 (EN 983) Wymagania bezpieczeristwa dotyczace uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych
i ich elementow -- Pneumatyka

Dokumentacja techniczna: .

Specjalna dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona zgodnie z zatgcznikiem VIl czg$¢ B, instrukcja montazu
zgodnie z zatgcznikiem VI dyrektywy maszynowej 2006/42/WE. Zobowigzujemy sie do przekazania wiasciwym organom
nadzoru rynku na uzasadniong prosbe wspomnianej dokumentacji w stosownym czasie w formie elektroniczne;.

Osoba upowazniona do zestawienia dokumentacji technicznej:

Firma AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH

Wskazowka:

Uzytkowanie maszyny nieukoriczonej jest dozwolone dopiero po potwierdzeniu, ze maszyna, z ktérg zintegrowano
maszyne nieukoriczong, spetnia podstawowe wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE oraz posiada deklaracje
zgodnosci WE zgodnie z zatacznikiem Il A.
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