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E Automatyzacja procesowa

Komponenty pneumatyczne i zintegrowane systemy zaworowe

Automatyzacja procesowa

Szeroka gama produktow standardowych i specjalnych

Firma PNEUMAX oferuje szeroki zakres rozwigzan
inzynieryjnych i komponentow dla automatyzacji
procesdbw w przemyS$le. Zaprojektowane by sprostac
zaréwno najnowszym standardom przemystowym
jak i specyficznym wymaganiom klientéw. Dtuga
zywotnos¢ i niezawodno$¢ stojg zawsze na pierwszym
miejscu w firmie Pneumax - partnerze godnym zaufania,
zapewniajacym peing satysfakcje, rowniez dla pracy
w trudnych warunkach otoczenia oraz przy bardzo
wymagajgcych i skomplikowanych aplikacjach.

Produkty PNEUMAX zaprojektowane zgodnie
z najnowszymi miedzynarodowymi standardami,
po wykonaniu wielu skomplikowanych prototypow
oraz po wielu godzinach testéw. Wszystkie powyzsze
procedury zapewniajg dostarczenie klientowi
rozwigzania, ktére jest wydajne i efektywne.
Potgczenie najnowszej technologii oraz do$wiadczenia
w wytwarzaniu produktow pozwala firmie Pneumax
na poszerzenie swojego portfolio o szerokg game
komponentéw standardowych i wykonar specjalnych.

www.rectus.pl

Wytgczny dystrybutor w Polsce: RECTUS POLSKA Sp. z 0.0.
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v Automatyzacja procesowa
/ .. Komponenty pneumatyczne izintegrowane systemy zaworowe

Najwyzsza jakos¢ dla zapewnienia niezawodnosci.

Komponenty automatyki procesowej wytwarzane
sg zarbwno w wersji ze stali nierdzewnej jak i w wersji
aluminiowej. Zapewnia to pokrycie szerokiej palety
zastosowan pod katem wymagan co do warunkéw
zewnetrznych jak i co do zakresdw temperatury.
Firma Pneumax dziata z wykorzystaniem efektywnego
i catosciowego systemu zarzgdzania produkcja.

Od fazy projektowej i testowej przez produkcyjng
nasi klienci mogg by¢ pewni, ze komponenty
automatyzacji sg kontrolowane na kazdym etapie
procesu produkcji. Dzieki specjalnej strefie
magazynowej, Pneumax zarzagdza swoimi stanami
magazynowymi w czasie rzeczywistym, dajgc naszym
klientom rzeczywistg odpowiedZz co do czasu
dostawy danej partii zaméwionego materiatu.

Firma Pneumax zapewnia wiekszo$¢ potrzebnych certyfikatow, np.:
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www.rectus.pl
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Wytgczny dystrybutor w Polsce: RECTUS POLSKA Sp. z 0.0.

[H[ Ex CU-TRO012
Certyfikat NEPSI (Chiny)

certyfikacja iskrobezpiecznego
wyposazenia i sprzetu
w USA i Kanadzie

- odpowiadajgcego
wykonaniu ATEX

c Us
APPROVED

UL/ CSA

www.pneumax.pl
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v Seria zawordw do automatyzacji procesowej
/'~ | Taworywwykonaniu aluminiowym

Zawory

do automatyzacji procesowe)
materiat: aluminium

Zawory sterowane mechanicznie i pneumatycznie

Wstep_ 5
Zawory sterowane pneumatycznie, 1/4 NPT, 3/2-5/2______ ___________ __________________________ 6
Zawory sterowane mechanicznie, 1/4 NPT, 3/2-5/2____________________________________________ 8
Zawory sterowane pneumatycznie, 1/2 NPT, 3/2-5/2___________________ ________________________ 1
Zawory sterowane pneumatycznie, 1 NPT, 3/2-5/2_ . 13
Zawory regulacji przeptywu, 1/4 NPT - 1/2 NPT -3/4NPT-A1NPT_____ . 15
Zawory szybkiego spustu, 1/4 NPT - 1/2 NPT - 3/4 NPT -1 NPT 16
Zawory zwrotne, 1/4 NPT - 1/2 NPT -3/4NPT-A1NPT____ . ___ 17

Zawory sterowane pneumatycznie z systemem grzybkowym
Zawory grzybkowe, 1/2 NPT -3/4NPT-1NPT ,3/2__ 18
Zawory grzybkowe, 1-1/2 NPT , 3/2




v Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory w wykonaniu aluminiowym

PNELNMAX

Zawory aluminiowe do automatyzacji procesowej

Nowa seria zaworéw sterowanych mechanicznie i pneumatycznie, wykonanych z aluminium. Zawory zostaty zaprojektowane
tak, aby sprosta¢ automatyzacji procesowej oraz ciezkim wymaganiom stawianym komponentom w branzy chemicznej, petrochemicznej,
energetycznej oraz w gazowej i naftowej. W branzach tych niezwykle istotne s3g: jako$¢ uzytych materiatow, niezawodno$¢ komponentow
oraz sprawy zwigzanie z aspektami zdrowotnymi, sSrodowiskowymi oraz bezpieczenstwa pracy. Zawory aluminiowe PNEUMAX s3 odpowiednie
zaréwno przy budowie nowych instalacji, jak réwniez przy generalnych remontach i usprawnieniach w juz istniejgcych zaktadach.

Wszystkie zewnetrzne i wewnetrzne czesci wykonano z aluminium.

Zawory w wersji z suwakiem dostepne w wersjach 3/2 oraz 5/2, z ponizszymi funkcjami:

- Sterowany pneumatycznie, jednostronnie, z powrotem sprezyng (monostabilny)

- Sterowany pneumatycznie, dwustronnie (bistabilny)

- Mechanicznie sterowany, grzybkowy zawér ciegnowy - dwupozycyjny (bistabilny), tylko w wersji 1/4 NPT

- Mechanicznie sterowany, grzybkowy zawor - przycisk z powrotem sprezyng (monostabilny), tylko w wersji 1/4 NPT

- Mechanicznie sterowany, grzybkowy zawoér - przycisk z powrotem sygnatem pneumatycznym (bistabilny), tylko w wersji 1/4 NPT
- Akcesoria uzupetniajgce: zawory zwrotne, zawory regulacji przeptywu (jedno- i dwukierunkowe), zawory szybkiego spustu

- przytacza sterujgce w zaworach: 1/8 NPT

Przylacza robocze Przeptyw przy Pwe = 6 bar i spadku Ap =1 (NI/min)
1/4 NPT 1360
12 NPT 2500
1 NPT 6500

Materialy konstrukcyjne

Korpus Aluminium

Operatory Aluminium

Przektadki dystansowe Aluminium

Suwak Stal nierdzewna AISI 303

Sprezyny Stal nierdzewna AISI| 302

Sruby Stal nierdzewna

Uszczelnienia NBR dla niskich temperatur (-30 °C)

Zakres parametréw pracy
Medium Powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny
Filtrowane, naolejane lub bez naolejania
(rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac)

Zakres temperatury pracy -30°C ++70 °C
Maksymalne cisnienie pracy 12 baréw
Dostepne certyfikaty:

ATEX C€ & 112GD c lIC T5 T100°C

@ CE&II2GExhIIC T5 Gb
Ce &I112D Ex h IlIC T100°C Db
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PNELNMAX

Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory sterowane pneumatycznie 3/2 - 5/2,1/4 NPT w wykonaniu aluminiowym

‘ Sterowany dwustronnie pneumatycznie (bistabilny)

3/2

Kod zaméwieniowy

SA1432C1111L

Sterowanie (12)
1/8 NPT
G
Q| \\NZ
@
N
© < | Wydech (3)
Wyijscie (2) |—95.5 '© 1/4 NPT
1/4 NPT | 5.5 & |
R a4
- @)
|—25.5 ! ¥ Wejscie (1)
: | Wejscie
e 2 1/4 NPT
j=1
@ o)
NA
Sterowanie (10)
40 1/8 NPT
50
\
f=1
Q- -
Minimalne ci$nienie sterowania: 2 bary 2
Waga: 470 g {D]Z]}
12 10
31
Dane techniczne
. Maksymalne Temperatura pracy Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. .
Medium cisnienie pracy (bar) c i spadku Ap=1 (NI/min) (mm) Przytgcza robocze | Przytgcze sterujgce Cv kv
Filtrowane i naolejone .
powietrze 12 -30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1/8 NPT 1,38 20,60
Sterowany dwustronnie pneumatycznie (bistabilny) 5/2
Kod zaméwieniowy
SA145201111L
Sterowanie (12)
1/8 NPT
oy
o \%
@
N
© |—25.5
o . Wydech (3
Wyjscie (2)_| 8 ﬁ1lz¥ NPT ®
1/4 NPT 25.5] L
—{ X — g
© O o o 1 _|_Wejscie (1)
© 3« & N 114 NPT
B - N
- 5.5
Wyijscie (4) | r
1/4 NPT 9 [ Wydech (5)
8 @55 1/4 NPT
3 @&- | S (14)
terowanie
S 8 NPT
40
50
T
® ®
o
(. -
Minimalne ci$nienie sterowania: 2 bary 4 2
Waga: 550 g "fm} .
513
Dane techniczne
. Maksymalne ' Temperatura pracy Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. "
Medium cisnienie pracy (bar) C i spadku Ap=1 (NI/min) (mm) Przytacza robocze | Przytacze sterujgce Cv kv
Filtrowane i naolejone N
powietrze 12 -30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1/8 NPT 1,38 20,60
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PNELNMAX

Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory sterowane pneumatycznie 3/2 - 5/2,1/4 NPT w wykonaniu aluminiowym

‘ Sterowany pneumatycznie, powroét sprezyng (monostabilny)

3/2

Kod zaméwieniowy

SA1432C1101L

powietrze

©)
Sterowanie (12)
1/8 NPT
@Y
Q A\
@
o < Wydech (3)
Wyjscie (2) | - @55 1/4 NPT
114 NPT g |@55 - -
< . [ -
1 @ 13 Q = NG
B = @
I g e\_gg, 5 ‘ W .
~ : | Wejscie (1)
= 1/4 NPT
40
50
|
®
o
= _
Minimalne ci$nienie sterowania: 2,5 bara 2
Waga: 394 g E[DZ:W
12 10
31
Dane techniczne
- Maksymalne Temperatura pracy Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin .
Medium cinienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) (mm) Przytgcza robocze | Przytgcze sterujgce Cv kv
Filtrowane i naolejone .
powietrze 12 -30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1/8 NPT 1,38 20,60
Sterowany pneumatycznie, powrét sprezyng (monostabilny) 5/2
Kod zaméwieniowy
SA145201101L
©) @)
® ©)
Sterowanie (12)
1/8 NPT
@Y
ol 7
™)
Wyjscie (4) &8 |—@5.5 4%%?? (5)
yj$cie . 9
1/4 NPT | 5.5 i © | @
g IS o
o = i o ~ Wejscie (1)
® BN @ -1 —
~ 1/4 NPT
N
Wyjscie (2) | @55]) @
1/4 NPT g B | Wydech (3)
s \—25.5 1/4 NPT
40
50
®
o - -
@
®
Minimalne ci$nienie sterowania: 2,5 bara 4 2
Waga: 475 g M%Mu
513
Dane techniczne
I Maksymalne Temperatura pracy Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. .
Medium cisnienie pracy (bar) C i spadku Ap=1 (NI/min) (mm) Przytacza robocze | Przytacze sterujgce Cv kv
Filtrowane i naolejone 12 -30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1/8 NPT 1,38 20,60

PROCESS AUTOMATION TECHNOLOGY
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PNELNMAX

Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory sterowane mechanicznie 3/2 - 5/2, 1/4 NPT w wykonaniu aluminiowym

‘ Sterowany mechanicznie, powrét sprezyna (monostabilny)

3/2
Kod zaméwieniowy
SA1432C0801L
®
© Hex 36
@34 50 M28x1.5
8 }{
©
o II 3
(=]
3 ~ &
Q 255 <
Lae
5.5 @l D=
N—255 < g
S
- 40 Wejscie (1
viscie (Z)A 14 NPT @
1/4 NPT Wydech (3)
o @ 1/4 NPT
/0
Sita przesterowania grzyba: 71,5 N 2
Waga: 405 g GI[HZ}M
12 10
3
Dane techniczne
: Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. K
Medium cignienie pracy (bar) Temperatura pracy i spadku Ap=1 (Nl/min) (mm) Przytacza robocze Cv v
Filtrowane i naolejone )
powietrze 12 -30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1,38 20,60
Sterowany mechanicznie, powrét sprezyna (monostabilny) 5/2
Kod zaméwieniowy
SA145200801L
©
Wydech (5)
1/4 NPT © Hex 36
@34 50 M28x1.5
: kil
©
5.5 © .
o
- 2
N
N
8 -
= 255
gl -@)1—
8 8 || & - =
,Gi —{ | =
N—@5.5 >
1B - 0
s | 25.5—
S I/ JI \L
40 o .
Wejscie (1) J ZWydech 3) Wyjscie (4) ¥>/4yﬁg$ )
1/4 NPT 1/4 NPT 0 = 5 1/4 NPT
J I
o\
Sita przesterowania grzyba: 71,5 N 42
Waga: 487 g G:mM
14 12
513
Dane techniczne
' Maksymalne Temperatura pracy Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. fo K
Medium ciénienie pracy (bar) c i spadku Ap=1 (NU/min) Przytacza robocze v v
Filtrowane i naolejone 12 30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1,38 20,60
powietrze




v Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory sterowane mechanicznie 3/2 - 5/2, 1/4 NPT w wykonaniu aluminiowym

PNELMAX
‘ Sterowany mechanicznie, dwupozycyjny (bistabilny) 3/2
Kod zaméwieniowy
SA1432C0803L
®
© Hex 36
@34 50 M28x1.5
©
o f 3 >
N :
q | —@55 < @ ~
3 9 055 ‘ E B =) o
' ﬂ@m 5 < g =
. 9 T
= O
. 40 jSci
Wyjscie (2)A w§1§g$ (1) L
1/4 NPT —
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@ 1/4 NPT e
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Sita przesterowania grzyba: 105 N 2 <
Wega: 3659 < =L 17) - %)
- n
; (NN}
Dane techniczne (@)
: Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin.
Medium cinienie pracy (bar) Temperatura pracy i spadku Ap=1 (Nl/min) (mm) Przytacza robocze Cv kv g
Filtrowane i naolejone 3
powietrze 12 30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1,38 20,60 o
Sterowany mechanicznie, dwupozycyjny (bistabilny) 5/2
Kod zaméwieniowy
SA145200803L
© Hex 30
Exhaust 5
114 NPT @ © Es. 36
@34 50 M28x1.5
©
5.5 o | >
e
™)
o o ; 1)
b-
2 —o55 ©
,Eg, |
g 8 E L ® =
,Ei, I I
N—@5.5 -
1B - 0
@5.5—
SEE [
Input 1 J Exhaust 3 40| ?/Tﬁ“gf J L?/j‘ﬁ“gf
1/4 NPT 1/4 NPT L
8 @/ P
o\_| /o
Sita przesterowania grzyba: 105 N 42
Waga: 483 g D:m
14 12
513
Dane techniczne
" Maksymalne Temperatura pracy Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin.
Medium cisnienie pracy (bar) °c i spadku Ap=1 (NI/min) (mm) Przylacza robocze Cv kv
Filtrowane i naolejone )
powietrze 12 -30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1,38 20,60
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Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory sterowane mechanicznie 3/2 - 5/2, 1/4 NPT w wykonaniu aluminiowym

PNELMAX
‘ Sterowany mechanicznie, powrét cisnieniem (bistabilny) 3/2
Kod zaméwieniowy
SA1432C0811L
© © Wydech (3)
1/4 NPT
© Hex 36
334 50 M28x1.5
S 3
\
2 y |55 o @
< _@®)- B- | 1 = |
> 5. SJE gy N B =
N—25.5
B N
i o
© i I - —
Wyjscie (2)& 40 Wejscie (1)
114 NPT 1/4 NPT
J el e Sterowanie (10)
® 1/8 NPT
o | o
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2 bary 2
Waga: 481 g G:mj
12 10
31
Dane techniczne
Medium Maksymalne Temperatura pracy Przeplyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. Przytgcza robocze | Przytacze sterujace Cv kv
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) ’
Filtrowane i naolejone .
powietrze 12 -30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1/8 NPT 2,54 37,88
Sterowany mechanicznie, powrét ci$nieniem (bistabilny) 5/2
Kod zaméwieniowy
SA145200811L
.. ©
Wejscie (1) Wydech (5)
1/4 NPT 1/4 NPT ® ® Hex 36
234 50 M28x1.5
: kisd
5.5 © [ o)
A o
I <
N U
8 255
8 8 |8 L@ g2
N—@5.5
@55 /; ?\ R
40 i .
Wydech (3) J Sterowanie (12) WV{ZC'S FS#)J LWZ%? )
1/4 NPT 1/8 NPT \@
@
/o
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2 bary .2
Waga: 561 g D:Mmj
14 12
513
Dane techniczne
. Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar . ) .
Medium ciénienie pracy (bar) Temperatura pracy i spadku Ap=1 (Nl/min) Srednica nomin, Przytacza robocze | Przytacze sterujace Cv kv
Filtrowane i naolejone N
powietrze 12 -30 + +70 1360 8 1/4 NPT 1/8 NPT 2,54 37,88
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PNELNMAX

Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory sterowane pneumatycznie 3/2 - 5/2,1/2 NPT w wykonaniu aluminiowym

‘ Sterowany pneumatycznie - dwustronnie (bistabilny)

3/2

Kod zaméwieniowy

SA1232C1111L
© [©
© ©
Sterowanie (12)
.~ 1/8 NPT
-
ol
<
T T B 77‘ﬁ26'5 3 7*ﬁWydech 3)
Wyjscie (2) | 265 -8 L 12T
1/2 NPT 7
S REL . 5 S
\& || = S Q)
fei < &PWejécie 1)
3 6.5 ® 1/2 NPT
fard
N N
| Sterowanie (10)
18 50 1/8 NPT
18
65
o @ o
<
)
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2 bary 2
Waga: 1360 g {D]Z]}
12 10
31
Dane techniczne
Medium Maksymalne Temperatura pracy Przeplyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. Przytgcza robocze | Przytacze sterujace Cv kv
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) ’
Filtrowane i naolejone .
powietrze 12 -30 + +70 2500 15 1/2 NPT 1/8 NPT 2,54 37,88
Sterowany pneumatycznie - dwustronnie (bistabilny) 5/2
Kod zaméwieniowy
SA125201111L
‘@ ©
Sterowanie (14)
@ = 1/8 NPT
&
0
M Wydech (5)
Yy
e}
|—26.5 -
Wyjscie (4) & ¢ 3 \/ 1/2 NPT
12NPT | 6.5, - @
‘e b- g
2y < 3 A Wejscie (1)
R = 2| 12NPT
O o- ?
o 6.5/ A
Wyjscie (2) | b &J\
1/2 NPT 2 $\¥Z6.5 - | Wydech (3)
1/2 NPT
[
<
50 Sterowanie (12)
18 —‘»18 1/8 NPT
65
© [€
2
© ©
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2 bary 4
Waga: 1600 g %
14 12
513
Dane techniczne [
. Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar . ) .
Medium ciénienie pracy (bar) Temperatura pracy i spadku Ap=1 (Nl/min) Srednica nomin, Przytacza robocze | Przytacze sterujace Cv kv
Filtrowane i naolejone N
powietrze 12 -30 + +70 2500 15 1/2 NPT 1/8 NPT 2,54 37,88

PROCESS AUTOMATION TECHNOLOGY
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PNELNMAX

Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory sterowane pneumatycznie 3/2 - 5/2,1/2 NPT w wykonaniu aluminiowym

‘ Sterowany pneumatycznie - powrét sprezyna (monostabilny)

3/2

Kod zaméwieniowy

SA1232C1101L

© ©
© L ©
Sterowanie (12)
./ 1/18 NPT
o ¢
<
R é{~256.5 3 | Wydech (3)
Wyjscie (2)ﬁ © 6.5 - /\( 1/2 NPT
1/2 NPT @ g o &
@1 ¢* > & o -
h L @
P & S wejscie (1)
= ™~ —06.5 1/2 NPT
O & 17 Ui
18 50 18
65
o @ o
<
@] Q)
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2,5 bara 2
Waga: 1135 g [[DZ:W
12 0
3
Dane techniczne
Medium Maksymalne Temperatura pracy Przeplyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. Przytacza robocze | Przytacze sterujace Cv kv
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) ’
Filtrowane i naolejone .
powietrze 12 -30 + +70 2500 15 1/2 NPT 1/8 NPT 2,54 37,88
Sterowany pneumatycznie - powrét sprezyna (monostabilny) 5/2
Kod zaméwieniowy
SA125201101L
© /1 ©
@ © Sterowanie (14)
&
2
o) | Wydech (5)
Wyjécie (4) @ o |—26.5 3 p 1/2 NPT
— 2 7z
1/2 NPT k} %_51‘; €
& © - <
28 <o S A\ | Wejscie (1)
= N - & 1/2' NPT
O 1e- S
o 26.5 A\
Wyjscie (2) | 0 \8%)
1/2 NPT © (265 | _Wydech (3)
g 1/2 NPT
U« 117 U
18 50 18
© [
2
© ©
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2,5 bara . 2
Waga: 1430 g ‘EWM
14 12
513
Dane techniczne
. Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar . . .
Medium ciénienie pracy (bar) Temperatura pracy i spadku Ap=1 (Nl/min) Srednica nomin, Przytacza robocze | Przytacze sterujace Cv kv
Filtrowane i naolejone N
powietrze 12 -30 + +70 2500 15 1/2 NPT 1/8 NPT 2,54 37,88
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Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory sterowane pneumatycznie 3/2 - 5/2, 1 NPT w wykonaniu aluminiowym

ot

PNELMAX
‘ Sterowany dwustronnie pneumatycznie (bistabilny) 32
Kod zaméwieniowy
SA1132C1111L
) <)
©) @
Wyjscie (2) Sterowanie (12)
1 NPT 1/8 NPT
Q \>/’
~ Wydech (3)
=] 210'5 s 1 NPT
o105 # aT@ >
3 = o 8 | ¥ o
= & D- © Tal -
‘ I O
5 \210.5 ‘ 0 -
- Wejscie (1
9 3 1NPT o
v Z
N
75 Sterowanie (10) I
1/8 NPT O
L
9? |_
o o Z
8- - o
[©) © |:
|_
-]
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2 bary 2 <
Waga: 3315 g ‘HZD]Z]}*O %)
/ @
Dane techniczne [ O
. Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar 4 . . .
Medium ciénienie pracy (bar) Temperatura pracy i spadku Ap=1 (Nl/min) Srednica nomin. Przytacza robocze | Przytgcze sterujgce Cv kv 8
Filtrowane i naolejone .
powietrze 12 -30 + +70 6500 20 1 NPT 1/8 NPT 6,60 98,48 o
Sterowany dwustronnie pneumatycznie (bistabilny) 5/2
Kod zaméwieniowy
SA115201111L
© ®
[} ®
Sterowanie (14)
1/8 NPT
2 &
Wydech (5
Wyjscie @) S | 2105 e ©)
yjscie a !
NPT rzno.s1 -& & @
@ - 8
< < f=1 L.
3y 8 & @ Wegee
o
) : 8
Wyjscie (2) ﬁ 210 y 3 N
1NPT | 5 o105 © p\824
2 Wydech (3)
0 1 NPT
< >
ac .
75 Sterowanie (12)
1/8 NPT
95
l
e @
0|
al- -
) ®
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2 bary 4
Waga: 4220 g %
14 12
513
. Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar . . .
Medium cisnienie pracy (bar) Temperatura pracy i spadku Ap=1 (NU/min) Srednica nomin| Przylgcza robocze = Przylgcze sterujgce Cv kv
Filtrowane i naolejone N
powietrze 12 -30 + +70 6500 20 1 NPT 1/8 NPT 6,60 98,48
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PNELNMAX

Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory sterowane pneumatycznie 3/2 - 5/2, 1 NPT w wykonaniu aluminiowym

‘ Sterowany pneumatycznie - powrét sprezyna (monostabilny)

3/2

Kod zaméwieniowy

SA1132C1101L

@ ®
° )
Sterowanie (12)
0 9-
~ N Wydech (3)
Wyjscie (2) e ‘ | 2105 ¢ 1NPT
INPT ) 2105 o 74@
@2 < 8 ' o 3
N © = -
o | @
4 N@10.5
& Wejscie (1)
~ 1 NPT
el
75
95
T
[} ®
wl _ -
©
) <)
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2,5 bara 2
Waga: 3225 g [[DZ:W
12 0
3
Dane techniczne
Medium Maksymalne Temperatura pracy Przeplyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. Przytacza robocze | Przytacze sterujace Cv kv
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) ’
Filtrowane i naolejone .
powietrze 12 -30 + +70 6500 20 1 NPT 1/8 NPT 6,60 98,48
Sterowany pneumatycznie - powrét sprezyna (monostabilny) 5/2
Kod zaméwieniowy
SA115201101L
® ®
Wyjscie (4 © ©
g 1 NI(DT) Sterowanie (14)
1/8 NPT
© &
~ N Wydech (5)
S | 8105 P 1NPT
210.5| -4 S
\ 5 ‘ T
- ©
© =) i&Ci
38 8 | S @ Yo
> > g
210.5] A
N p\S=Z
S 2105 Wydech (3)
~ 1 NPT
™
Wyjscie (2) 75
1 NPT
95
T
® ®
w_ -
©
) @
Minimalne ci$nienie przesterowania: 2,5 bara . 2
Waga: 4130 g ‘EWM
14 12
513
Dane techniczne
. Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar . . .
Medium cisnienie pracy (bar) Temperatura pracy i spadku Ap=1 (NU/min) Srednica nomin| Przylgcza robocze = Przylgcze sterujgce Cv kv
Filtrowane i naolejone N
powietrze 12 -30 + +70 6500 20 1 NPT 1/8 NPT 6,60 98,48
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PNELNMAX

Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Akcesoria

‘ Zawor regulacji przeptywu 1/4 NPT

Es. 19 16x1.5
Kod zaméwieniowy
g
A6.01.Q 3 x
£
Funkcja © 4.5
e 14N = Jednokierunkowy T LT ]
14/1N = Dwukierunkowy ° |—1/4 NPT
<
N
. regulacja regulacja 33 22
Waga: 102 g jednokierunkowa dwukierunkowa 45
1 L 2 1 N2 2
Dane techniczne
. Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nominalna Temperatura pracy
Medium e . . Cv kv
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) mm °C
Filtrowane .
powietrze 12 900 7 -30 + +70 0,91 13,63
Zawor regulacji przeptywu 1/2 NPT Es. 25 M22x1
Kod zamoéwieniowy x
]
£
~ x
A6.01.Q -
~
Funkcja T 5.5
- ; |
e 12N Jednokllerunkowy | 4/2 NPT
12/1N = Dwukierunkowy
2. fant
# N
regulacja lacj 50 30
Waga: 276 g jednokierunkowa dwtzi?el-ll'ual'(l:ﬂ:)wa 65
1 A 2 1 A 2
Dane techniczne
Medium . Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nominalna Temperatura pracy Cv kv
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) mm °C
Filtrowane -
powietrze 12 2000 12 -30 + +70 2,03 30,30
Zawor regulacji przeptywu 3/4 NPT Es. 34 M28.1.5
Kod zamoéwieniowy 3
£
Q x
A6.01.34 5 E
©. : T 6.5
|
- —1/2 NPT
g o i
@/
regulacja 50 35
Waga: 482 g jednokierunkowa 75
1 N 2
Dane techniczne
. Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nominalna Temperatura pracy
Medium o X . Cv kv
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) mm °C
Filtrowane .
powietrze 12 2800 12 -30 + +70 2,84 42,42
Zawor regulacji przeptywu 1 NPT Es. 34 M28.1.5
Kod zaméwieniowy %
El
] ©
A6.01.11 83 013 IO
|
A A |1 NPT
~
©
80 48
regulacja
Waga: 874 g jednokierunkowa 100
1 L 2
Dane techniczne
Medium . Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nominalna Temperatura pracy ov kv
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) mm °C
Filtrowane +
powietrze 12 3300 14 -30 + +70 3,35 50

PROCESS AUTOMATION TECHNOLOGY
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Seria zaworow do automatyzacji procesowej

Rkcesoria
PNELMAX
‘ Zawor szybkiego spustu 1/4 NPT
49.5
Kod zaméwieniowy o o
AZNE Ly ¥
A6.02.14 & 8 +HO
i ©
44
Wydech (3 Wejscie (1
y1/4 ngT) i 14 LlF’T @
9 Vi @ I
D \S
33 Wyjscie (2)
1/4 NPT
Waga: 112 g o
Dane techniczne
Medium _ Maksymalne Przeplyw 1 do 2 przy Pwe=6 bar Przeplyw 2 do 3 przy 6 barach Temperatura pracy ov kv
cinienie pracy (bar) i spadku Ap=1 bar (NI/min) i wolnym wyptywie (NI/min) °C
Filtrowane . .
powietrze 05+ 10 500 2500 30 + +70 0,50 7,57
Zawor szybkiego spustu 1/2 NPT | 61.7
Kod zaméwieniowy o g
o
A ® o LA
A6.02.12 &J 8 &%/
52 \
Wydech (3) Wejscie (1)
1/2 NPT 1/2 NPT
J L@
Ll
37 Wyijscie (2)
Waga: 310 g o 2 NPT
Dane techniczne
Medium Maksymalne Przeplyw 1 do 2 przy Pwe=6 bar Przeplyw 2 do 3 przy 6 barach Temperatura pracy cv kv
cisnienie pracy (bar) i spadku Ap=1 bar (NI/min) i wolnym wyptywie (NI/min) °C
Filtrowane . .
powietrze 05+ 10 1500 6000 30 + +70 1,52 22,72
Zawor szybkiego spustu 3/4 NPT 70
Kod zaméwieniowy 9 ]
™) 3]
o) 8 e
A6.02.34 N 4
60
Wydech (3) Wejscie (1)
3/4 NPT 3/4 NPT
e @)
o
40 Wyjécie (2)
3/4'NPT
Waga: 400 g -
Dane techniczne
Medium Maksymalne Przeptyw 1 do 2 przy Pwe=6 bar Przeptyw 2 do 3 przy 6 barach Temperatura pracy ov kv
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 bar (NI/min) i wolnym wyptywie (NI/min) °C
Filtrowane 05+ 10 3000 10000 30 + +70 304 4545
powietrze
Zawor szybkiego spustu 1 NPT 80
Kod zamowieniowy © ©
i <
~| <
A6.02.11 (@ R @)
02. ) ol
70
Wydech (3) Wejscie (1)
1NPT T 1 1NPT
4 Ll
w
N\
50 Wyijscie (2)
Waga: 670 g o TRPT
Dane techniczne
Medium Maksymalne Przeptyw 1 do 2 przy Pwe=6 bar Przeptyw 2 do 3 przy 6 barach Temperatura pracy ov kv
cisnienie pracy (bar) i spadku Ap=1 bar (NI/min) i wolnym wyptywie (NI/min) °C
Filtrowane 3 .
powietrze 05+ 10 5000 18000 30 + +70 5,08 75,75
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Seria zaworow do automatyzacji procesowej

PNELNMAX

Zawor zwrotny 1/4 NPT
Kod zaméwieniowy

A6.07.14

Dane techniczne
Maksymalne
cisnienie pracy (bar)
Filtrowane i naolejone 12
powietrze

Medium

Zawor zwrotny 1/2 NPT
Kod zamoéwieniowy

A6.07.12

Dane techniczne
Maksymalne
cisnienie pracy (bar)
Filtrowane i naolejone
powietrze 12

Medium

Zawor zwrotny 3/4 NPT

Kod zaméwieniowy

A6.07.34

Waga: 400 g

Dane techniczne

. Maksymalne
Medium cinienie pracy (bar)
Filtrowane i naolejone 12

powietrze

Zawor zwrotny 1 NPT
Kod zamowieniowy

A6.07.11

Dane techniczne

Medium - Ma!(symalne
cisnienie pracy (bar)
Filtrowane i naolejone

powietrze 12

Przeptyw przy Pwe=6 bar
i spadku Ap=1 bar (NI/min)

1450

Przeptyw przy Pwe=6 bar
i spadku Ap=1 bar (NI/min)

3500

Przeptyw przy Pwe=6 bar
i spadku Ap=1 bar (NI/min)

6250

Przeptyw przy Pwe=6 bar
i spadku Ap=1 bar (NI/min)

9500

=),

i

s,

17 48
1/4 NPT
Temperatura pracy °C Waga g Cv kv
-30 ++70 59 1,47 21,97
25 60
1/2 NPT
Temperatura pracy °C Waga g Cv kv
-30 ++70 139 3,55 53,03
36 92
3/4 NPT
Temperatura pracy °C Waga g Cv kv
-30 = +70 564 6,35 94,69
49 124
1NPT
Temperatura pracy °C Waga g Cv kv
-30 = +70 1502 9,65 143,94
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v Seria zaworow do automatyzacji procesowej
 cones Lawory grzybkowe 3/2,1/2 NPT - 3/4 NPT - 1 NPT - w wykonaniu aluminiowym

Zawory grzybkowe 3/2, 1/2 NPT - 3/4 NPT - 1 NPT - wykonanie aluminiowe

Zawory grzybkowe marki PNEUMAX sg idealnym rozwigzaniem w przypadku aplikacji wymagajgcych duzego przeptywu.
Zaprojektowane jako zawory o funkcji 3/2, normalnie zamkniete, sterowane sygnatem pneumatycznym z powrotem sprezyna.
Gdy uzywane ze sprezonym powietrzem, ich dziatanie i funkcja sg podobne do dziatania zaworéw z wewnetrznym suwakiem.

Materialy konstrukcyjne

1/2 NPT - 3/4 NPT 1 NPT
Korpus Stop cynku Aluminium
Pokrywy zamykajace Aluminium
Aktuator NBR
Ttoczek z grzybkiem Aluminium
Ttoczysko aktuatora Stal nierdzewna
Sprezyny Stal nierdzewna
Uszczelnienia NBR

Zakres parametréow pracy

Medium Powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny
Filtrowane, naolejane lub bez naolejania
(rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac)

Zakres temperatury pracy -30°C ++70°C
Maksymalne ci$nienie pracy 12 baréw

Dostepne certyfikaty:

ATEX C€ & 112 GD c 1IBT5 T100°C

@ CE®II2GExh1IBT5 Gb
Ce &I112D Ex h llIC T100°C Db

18



Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory grzyhkowe 3/2,1/2 NPT - 3/4 NPT - 1 NPT - w wykonaniu aluminiowym

ot

PNELMAX
‘ Sterowany pneumatycznie, powrot sprezyng - 1/2 NPT |
Kod zaméwieniowy 75
SA772321101C @
T =
o
| &
i — ~
o
} )
R [
1/2NPT|
@55 63 >_
—
Waga: 1058 g 3 O
Normalnie zamknigty (N.Z.)
Minimalne ci$nienie sterowania: 2,5 bara ‘Z ° =z
T T
Dane techniczne [ (Lla
. Maksymalne Temperatura pracy |Przeptyw przy Pwe=6 bar|Srednica nomin. .
Medium ciénienie pracy (bar) oc i spadku Ap=1 (Nl/min) (mm) Przytacza robocze | Przytgcze sterujgce Cv kv [
Filtrowane i naclejone 12 30 + +70 4800 15 1/2 NPT 1/8 NPT 4,88 72,72 zZ
powietrze O
Sterowany pneumatycznie, powroét sprezyng - 3/4 NPT |<T:
Kod zaméwieniowy %
-
SA773321101C S
7))
9p)]
L
(am
o
3/4ANPT 3/4NPT
@55 63
Waga: 973 g )
Normalnie zamknigty (N.Z.)
Minimalne ci$nienie sterowania: 2,5 bara 2 1
3
Dane techniczne
" Maksymalne Temperatura pracy | Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. .
Medium ciénienie pracy (bar) oC i spadku Ap=1 (NI/min) (mm) Przytgcza robocze | Przytgcze sterujgce Cv kv
Filtrowane i naolejone N
powietrze 12 -30 + +70 6100 20 3/4 NPT 1/8 NPT 6,20 92,42
Sterowany pneumatycznie, powrot sprezyng - 1 NPT
Kod zamoéwieniowy
292
SA771321101C £ \ —
g | =
- [ \ ©
3 o
Q
wn
. ¥ !
pt A ‘F
" )
b \ N 8
\—‘ N ‘ H
N T |
=EE
INPT
Q72 76
Waga: 1973 g 2
Normalnie zamkniety (N.Z.)
Minimalne ci$nienie sterowania: 2,5 bara 12 E
31
Dane techniczne
. Maksymalne Temperatura pracy  Przeptyw przy Pwe=6 bar Srednica nomin. :
Medium cisnienie pracy (bar) oC i spadku Ap=1 (Nl/min) (mm) Przytacza robocze | Przytacze sterujgce Cv kv
Filtrowane i naolejone an -
powietrze 12 30 + +70 12000 25 1 NPT 1/8 NPT 12,19 181,81
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v Seria zaworow do automatyzacji procesowej
 cona Lawory grzybkowe 3/2,1-1/2 NPT w wykonaniu aluminiowym

Zawory grzybkowe 3/2, 1-1/2 NPT - wykonanie aluminiowe

Nowa wersja zaworéw SAN776 (1-1/2 NPT) w ktorej, zamiast tradycyjnego ttoczka, zastosowano membrane.

Zaleta takiego rozwigzania jest zmniejszenie tarcia oraz minimalizacja zuzycia gniazda zaworu.

Materialy konstrukcyjne

Korpus, operator i pokrywy
Uszczelnienia i grzybek

Odlew aluminium
Guma NBR oleoodporna

Ttok Aluminium

Prowadzenie iglicy Stal niklowana

Sprezyny Stal

Membrana Guma NBR oleoodporna
Zakres parametréw pracy

Medium Powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny

Zakres temperatury pracy
Maksymalne ci$nienie pracy

Filtrowane, naolejane lub bez naolejania
(rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac)
-30°C + +70 °C

12 barow

Minimalne ci$nienie sterujace
w zaleznosci od ci$nienia roboczego

Cisnienie sterujgce (bar)

0.5
1

2 3 4 5 6 7 8 9 10

Cisnienie robocze (bar)

Dostepne certyfikaty:

ATEX CE€ & 112GD c lIB T5 T100°C

@ CE&II2GExh IIBT5 Gb
Ce &112D Ex h llIC T100°C Db
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v Seria zaworow do automatyzacji procesowej
Zawory grzybkowe 3/2, 1-1/2 NPT w wykonaniu aluminiowym

PNELNMAX

‘ Sterowany pneumatycznie, powroét sprezyng 1-1/2 NPT

Kod zamoéwieniowy

110 158
SAN776321101 1/8 NPT 95
(—‘5@,’_@ 1 U 1 Piﬂ =
\ 2105 |z Il &
C T | Z
= ~
o 5[@ o APACEE
o T o — ] ] =
oo = N 8 e \S
S k%j ha |
2 5 0
;?‘ R
79
151,5 113
Waga: 3514 g 5
Normalnie zamkniety (N.Z.)
Minimalne ciénienie sterowania: patrz diagram na poprzedniej stronie 2 o
3
Dane techniczne
. Maksymalne Temperatura pracy | Przeptyw przy Pwe=6 bar/Srednica nomin. .
Medium ciénienie pracy (bar) C i spadku Ap=1 (Nl/min) (mm) Przytgcza robocze | Przytacze sterujace Cv kv
Filtrowane i naolejone .
powietrze 12 -30 + +70 33500 38 11/2NPT 1/8 NPT 34,04 507,57

PROCESS AUTOMATION TECHNOLOGY
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