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Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom rynkowym Rectus Polska wprowadza do oferty serie specjalnych ztaczy
wtykowych, dedykowanych dzieki swej konstrukgji, do zastosowania w branzy spawalniczej. Ztacza te wykonane
59 z mosigdzu niklowanego z charakterystycznym pierscieniem, ktdry zabezpiecza wnetrze ztacza przed zanie-
czyszczeniami (w tym réwniez przed pytami). Zt3cza sq wykorzystywane do szybkiego taczenia, dedykowanych
do tej aplikacji, przewodéw odpornych na iskry spawalnicze. Dzieki swej budowie zt3cza te idealnie nadaja sie
réwniez do zastosowania w maszynach do obrobki kamienia lub drewna, gdzie w pofaczeniu ze specjalnym
przewodem z zewnetrzng warstwg wykonang z gumy zabezpieczajq zt3cze przez wnikaniem zabrudzen do we-
wnatrz, zapewniajac ich prawidtowa funkcjonalnosc.

BUDOWA

uszczelka

korpus z mosigdzu niklowanego blaszki samozaciskowe

przewdd iskroodporny

pierscien blokujacy (mosiadz niklowany)

DANE TECHNICZNE ZLACZY

Medium Powietrze
Maks, cisnienie robocze 15 bar
Podcisnienie 750 mmHg (10 Torr)

-15°Cdo +70°C

Poliuretan w ostonie iskroodpornej

Temp. robocza

Zalecane przewody

W branzy spawalniczej ze ztgczami wtykowymi powinny by¢ stosowane dedykowane przewody, odporne na
iskry spawalnicze. Ich struktura sktada sie z 3 warstw:

- wewnetrzna warstwa wykonana jest z gietkiego poliuretanu na bazie estru, umozliwiajac fatwe operowanie
wezem w r6znych kierunkach;

- Srodkowa warstwa wykonana jest z aluminium, ktdry zabezpiecza wewnetrzng warstwe poliuretanu przed
uszkodzeniem;

- zewnetrzna warstwa wykonana jest ze specjalnego tworzywa PV, ktéra w potaczeniu z warstwa aluminium
nadaje produktowi odporno$¢ na dziatanie iskier spawalniczych.

Niezwykle istotng kwestia, przed pofaczeniem przewodu ze ztaczem wtykowym, jest odpowiednie przyciecie
zewnetrznej i Srodkowej warstwy. W zwigzku z tym, Ze przyciecie nalezy wykonac na okreslong dtugos¢, to do
operacji tej nalezy uzy¢ specjalnego przecinaka, dedykowanego do konkretnej srednicy. Dzieki zastosowaniu
dedykowanych narzedzi mamy gwarancje nienaruszenia wewnetrznej warstwy przewodu, eliminujac ryzyko
powstania ewentualnej nieszczelnosci.

Kod przewodu A-mm B-mm C-mm
TL-PU 06040 BK 17 8 6
TL-PU 08050 BK 19 10 8
TL-PU 10065 BK 21 12 10

DANETECHNICZNE PRZEWODU

Medium Powietrze y g
Maks. cisnienie robocze 10 bar “
Podcisnienie 750 mmHg (10 Torr)
Temp. robocza -20°Cdo +70°C - J
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RQSGW...PM — ZtACZE PROSTE DWUSTRONNE RQSLW...GPM — ZtACZE KATOWE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM BSPP
fodproduku g 0 G A om Rpoiy 0 0 9 A o
9/ RQSG W60 PM 6 14 Iy RQSL W186 GPM 6 14 18 12 55 21 257
2’ RQSG W80 PM 8 16 454 v /. RQSL W146 GPM 6 14 14 1 6,9 20,9 257
\,/ RQSG W100 PM 10 19 50 RQSL W188 GPM 8 16 8 12 55 22,5 286
RQSL W148 GPM 8 16 14 1 6,9 29 286
‘ d ‘ RQSL W1810 GPM 10 19 8 12 55 25 325
: RQSL W1410 GPM 10 19 14 i 6,9 254 32,5
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RQSLW...PM — ZtACZE KATOWE DWUSTRONNE ﬂﬁ
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Fodproduktu gy 0 6 o om | ( ‘
RQSL W60 PM 6 n 257 257 )
RQSL W80 PM 8 16 28,6 286
RQSL W100 PM 10 19 29,2 29,2
{r] RQSTW...GPM — ZLACZETYPU T Z GWINTEM ZEWNETRZNYM BSPP
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RQST W186 GPM 6 14 18 10 75 2 514
RQST W146 GPM 6 14 14 1 9 20,9 514
RQST W188 GPM 8 16 18 10 75 22,5 57,2
RQST W...PM - Zl’.ACZE TYPUT RQST W148 GPM 8 16 1/4 14 9 249 572
RQST W1810 GPM 10 19 18 12 55 %5 65
Kod produkt [3] [Dg1] G 4 : nl;:n ] : nl;fn : : nlﬁn : ) RQST W1410 GPM 10 19 1/4 14 69 254 65
p RQST W60 PM 6 i 257 514
9, RQST W80 PM 8 16 286 57,2 ] B E :
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TL-PU...BK — WEZE PROSTE W OStONIE ISKROODPORNEJ
RQSGW...GPM — ZtACZE PROSTE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM BSPP

- - - - n Kod produktu R([)énr::]ar Cisnienie _ngcze przy Pfomm n?]gleaa

Kod produktu 9] 0] G o 4 i | o | TL-PU 06040 BK 100 6x4 10 bar 15

RQSG W186 GPM 6 14 1/8 12 5,5 289 TL-PU 08050 BK 100 8x6 10 bar 25

RQSG W146 GPM 6 14 1/4 12 6,9 28,5 TL-PU 10065 BK 100 10x6,5 9 bar 35
RQSG W188 GPM 8 16 1/8 14 55 30,2
, RQSG W148 GPM 8 16 1/4 14 6,9 28,7
L RQSG W1810 GPM 10 19 1/8 17 55 325
1 f]@ 3 RQSG W1410 GPM 10 19 1/4 17 6,9 33,8
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