[tacza i rury procesowe OH-LoK

RIGHT QUALITY SOLUTIONS

Dk- Lo k® . Katalog zawiera kompleksowa

oferte dwupierscieniowych zlaczy

Tube Fittings procesowych oraz rur, stosowanych
powszechnie w stacjach AKPIA
w branzy chemicznej, petrochemicznej,
gazowniczej oraz innych wymagajacych
najwyzszej jakosci potaczen.

RQS - jest zastrzezong marka handlowg firmy RECTUS Polska



D F F RIGHT QUALITY SOLUTIONS

PierScien przedni

Calowe DFF-... Metryczne DFF-...M

Srednica zewnetrzna rury Kod Srednica zewn. rury
Kod D D
in mm

DFF-1 1/16 1.59 BFE%M %

DFF-2 1/8 3.17 -
S [ DFF-3 3/16 476 DFF-4M 4
DFF-4 1/4 6.35 DFF-6M 6
DFF-5 5/16 7.93 DFF-8M 8
O —r—r DFF-6 3/8 9.52 DFF-10M 10
DFF-8 1/2 12.70 DFF-12M 12
1 DFF-10 5/8 15.87 DFF-15M 15
w DFF-12 3/4 19.05 DFF-16M 16
DFF-14 7/8 22.22 DFF-18M 18
DFF-16 1 25.40 DFF-20M 20
DFF-20 1-1/4 31.75 DFF-22M 22
DFF-24 1-1/2 38.10 DFF-25M 25
DFF-32 2 50.80 DFF-28M 28
DFF-32M 32
DFF-38M 38

Calowe DFB-... Metryczne DFB-...M

D F B Srednica zewnetrzna rury Kod Srednica zewn. rury
Kod D D
iorerion in mm
Plerscle“ tvlnv DFB-1 1/16 1.59 DFB-2M 2
DFB-2 1/8 3.17 DFB-3M 3
DFB-3 3/16 4.76 DFB-4M 4
DFB-4 1/4 6.35 DFB-6M 6
DFB-5 5/16 7.93 DFB-8M 8
[l DFB-6 3/8 9.52 DFB-10M 10
T DFB-8 1/2 12.70 DFB-12M 12
DFB-10 5/8 15.87 DFB-15M 15
nl - — DFB-12 3/4 19.05 DFB-16M 16
d | DFB-14 7/8 22.22 DFB-18M 18
| DFB-16 1 25.40 DFB-20M 20
A DFB-20 1-1/4 31.75 DFB-22M 22
DFB-24 1-1/2 38.10 DFB-25M 25
DFB-32 2 50.80 DFB-28M 28
DFB-32M 32
DFB-38M 38

D P s Calowe DPS-... Metryczne DPS-...M

Kod Srednica .zewn. rury Kod Srednica zewn. rury

- (in) (mm)
Koncowka do DPS-4-C 174 DPS-3M-C 3
. . . s = = DPS-5-C 5/16 DPS-6M-C 6
zaciskania pierscieni DP5-6-C 3/8 DPS-8M-C 8
DPS-8-C 1/2 DPS-10M-C 10

DPS-12-C 3/4 DPS-12M-C 12

DPS-16M-C 16

DPS-18M-C 18

DPS-20M-C 20

Instrukcja obstugi

Montaz na koncéwce do zaciskania pierscieni
1. Koricdwke zamontuj w imadle
2. Wtéz nakretke i pierscienie na rurke
3. Wtéz rurke z luzng nakretka i pierscieniami do koricéwki DPS az oprze sie na wewnetrznej krawedzi.
4. Dokrec recznie nakretke.
5.Zaznacz na nakretce pozycje odpowiednia dla godziny 9 na zegarze
6. Wykonaj kluczem 1 i ¥ obrotu nakretki tj. do pozycji godziny 12-tej

- Dlarurek 1/16",1/8",3/16" oraz 2,3 i 4 mm wykonaj tylko 3% obrotu
7. Odkrec¢ nakretke
T 8. Wyjmij rurke z zacisnietymi pierscieniami i nakretka z koricéwki DPS

- Jezeli wyjecie rurki sprawia trudnosc¢ sprobuj delikatnie ja kotysa¢ w przdd i tyt.

- Nie obracaj rurki.

Pierscien Pierscien
przedni tylny

imadto

Montaz na zlaczu

1. Wtoz rurke z zacisnietymi pierscieniami i nakretka do wnetrza korpusu az dobrze osigdzie

2. Dokrec recznie nakretke

3. Dokre¢ kluczem nakretke do pozycji wczesniejszego zacisniecia, w tym miejscu pojawia sie gwattowny wzrost oporu
4. Dociagnij lekko za pomoca klucza

Powyzsze wymiary podane w milimetrach maja charakter orientacyjny, a producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian. - g ®
Wymiary dotyczace dtugosci podane sg dla nakretek dokreconych tylko recznie. D Pro Green
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Sprawdzian szczelin

Instrukcja uzycia

zlacza procesowel Dk-Lok

Patrzrys. 1

Sprawdzian szczelin stuzy do inspekcji pierwszego zaci$niecia ztaczy Dk-Lok

Przy pierwszym zacisnieciu ztagcza uzyj sprawdzianu szczelin Dk-Lok aby upew-
nic sie, ze odlegtos¢ nakretki i korpusu jest prawidtowa

1. Sprawdzian szczelin nie miesci sie w szczelinie pomiedzy nakretka i korpu-

sem zfgcza.

Oznacza to, ze ziacze jest wystarczajgco dokrecone podczas pierwotnego

montazu.

2
A6t Patrz rys. 2
) 2. Sprawdzian szczelin wchodzi w szczeline pomiedzy nakretka i korpusem.

Ztgcze wymaga dodatkowego docisniecia.

RIGHT QUALITY SOLUTIONS

Rozmiar zlacza
Kod )

in mm

DIG-468 Ten szczelinomierz stuzy do sprawdzenia oSmiu rozmiaréw ztaczy
1/4,3/8,1/2,3/4 6,10,12,18
DIG-5 5/16 -
DIG-12 3/4 =
DIG-16 1 25
Narzedzie do Przed praca na rurach uzyj wczesniej znaczniki Dk-Lok.

znakowania rur

Narzedzie do znakowania rury pomaga okresli¢ wielkos¢ zagtebienia rury w ztaczu.

Calowe DTM-... Metryczne DTM-...M
| II/‘ / Srednica zewn. rury Srednica zewn. rury
Kod Kod
{ (in) (mm)

“ DTM-4-C 174 DTM-6M-C 6
DTM-6-C 3/8 DTM-8M-C 8

: DTM-8-C 1/2 DTM-10M-C 10
“ DTM-10-C 5/8 DTM-12M-C 12
DTM-12-C 3/4 DTM-16M-C 16

- DTM-16-C 1 DTM-25M-C 25

Urzadzenie
do zaciskania

Urzadzenie do zaciskania pierscieni
Dk-Lok na rurkach

in 1/2,5/8,3/4,1,11/4,11/2,2

mm

12,14,15,16,18, 20, 22, 25, 28,
30,32,38

Urzadzenie do zaciskania musi by¢
uzywane w przypadku ztaczy o
rozmiarach 1%’ 12"i 2" oraz 28, 30,

32i38mm.

Aby otrzymac instrukcje obstugi

Hydrauliczne urzadzenie do zaciskania Elektryczne urzadzenie do zaciskania urzadzen DHA-2A i DES-1A skontaktuj
DHS-2A DES-1A sie z dystrybutorem.
Powyzsze wymiary podane w milimetrach maja charakter orientacyjny, a producent zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzenia zmian. D_P'.o** Green"

Wymiary dotyczace dtugosci podane sg dla nakretek dokreconych tylko recznie.




