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E Automatyzacja procesowa

Komponenty pneumatyczne i zintegrowane systemy zaworowe

Automatyzacja procesowa

Szeroka gama produktow standardowych i specjalnych

Firma PNEUMAX oferuje szeroki zakres rozwigzan
inzynieryjnych i komponentow dla automatyzacji
procesdbw w przemysSle. Zaprojektowane by sprostac
zaréwno najnowszym standardom przemystowym
jak i specyficznym wymaganiom klientéw. Dtuga
zywotnos¢ i niezawodnosc¢ stojg zawsze na pierwszym
miejscu w firmie Pneumax - partnerze godnym zaufania,
zapewniajacym petng satysfakcje, rowniez dla pracy
w trudnych warunkach otoczenia oraz przy bardzo
wymagajgcych i skomplikowanych aplikacjach.

Produkty PNEUMAX zaprojektowane zgodnie
z najnowszymi miedzynarodowymi standardami,
po wykonaniu wielu skomplikowanych prototypow
oraz po wielu godzinach testéw. Wszystkie powyzsze
procedury zapewniajg dostarczenie klientowi
rozwigzania, ktére jest wydajne i efektywne.
Potgczenie najnowszej technologii oraz do$wiadczenia
w wytwarzaniu produktow pozwala firmie Pneumax
na poszerzenie swojego portfolio o szerokg game
komponentéw standardowych i wykonar specjalnych.

www.rectus.pl

Wytgczny dystrybutor w Polsce: RECTUS POLSKA Sp. z 0.0.
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v Automatyzacja procesowa
/ .| Komponenty pneumatyczne izintegrowane systemy zaworowe

Najwyzsza jakos¢ dla zapewnienia niezawodnosci.

Komponenty automatyki procesowej wytwarzane
sg zarbwno w wersji ze stali nierdzewnej jak i w wersji
aluminiowej. Zapewnia to pokrycie szerokiej palety
zastosowan pod katem wymagan co do warunkdéw
zewnetrznych jak i co do zakreséw temperatury.
Firma Pneumax dziata z wykorzystaniem efektywnego
i catosciowego systemu zarzgdzania produkcja.

Od fazy projektowej i testowej przez produkcyjng
nasi klienci mogg by¢ pewni, ze komponenty
automatyzacji sg kontrolowane na kazdym etapie
procesu produkcji. Dzieki specjalnej strefie
magazynowej, Pneumax zarzagdza swoimi stanami
magazynowymi w czasie rzeczywistym, dajgc naszym
klientom rzeczywistg odpowiedZz co do czasu
dostawy danej partii zaméwionego materiatu.

Firma Pneumax zapewnia wiekszo$¢ potrzebnych certyfikatow, np.:
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www.rectus.pl
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Wytgczny dystrybutor w Polsce: RECTUS POLSKA Sp. z 0.0.
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Certyfikat NEPSI (Chiny)

certyfikacja iskrobezpiecznego
wyposazenia i sprzetu
w USA i Kanadzie

- odpowiadajgcego
wykonaniu ATEX

¢ Us
APPROVED

UL/ CSA
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v Zawory 1/2 NPT sterowane mechanicznie i pneumatycznie
PNELMAX seria Sleel |illl}

Zawory 3/2 - 5/2 - 5/3

1/2 NPT, materiat: stal nierdzewna
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Zawory sterowane mechanicznie i pneumatycznie
Wstep

Zawory sterowane pneumatycznie i mechanicznie, 1/2 NPT, 3/2
Zawory sterowane pneumatycznie, 1/2 NPT, 5/2 - 5/3
Zawory sterowane mechanicznie, 1/2 NPT, 5/2




v Zawory 1/2 NPT sterowane mechanicznie i pneumatycznie
Seria Steel line

PNELNMAX

Zawory 1/2 NPT sterowane mechanicznie i pneumatycznie

Nowa seria zaworéw sterowanych mechanicznie i pneumatycznie, wykonanych ze stali nierdzewnej. Zawory zostaty zaprojektowane tak,
aby sprosta¢ automatyzacji procesowej oraz ciezkim wymaganiom stawianym komponentom w branzy gazowej i naftowej. W branzach tych
niezwykle istotne sa: jako$¢ uzytych materiatow, niezawodno$¢ komponentéw oraz sprawy zwigzanie z aspektami zdrowotnymi,
Srodowiskowymi oraz bezpieczenstwa pracy. Rezultatem sg produkty Pneumax idealnie dopasowane do pracy zaréwno z gazami ziemnymi,
niskosiarkowymi, jak i gazami korozyjnymi/agresywnymi.

Wszystkie zewnetrzne i wewnetrzne czesci wykonano ze stali nierdzewnej AISI316L.
Materiat certyfikowany zgodnie z normg NACE MR0175/ISO 15156-1 dotyczaca wptywu srodowiska zawierajacego siarkowodor (H,S)

Zawory dostepne w wersjach 3/2 oraz 5/2, z ponizszymi funkcjami:

- Sterowany pneumatycznie, jednostronnie, z powrotem sprezyng (monostabilny)

- Sterowany pneumatycznie, dwustronnie (bistabilny), rowniez wersja 5/3 (monostabilny).

- Mechanicznie sterowany, grzybkowy zawér ciegnowy - dwupozycyjny (bistabilny)

- Mechanicznie sterowany, grzybkowy zawér - przycisk z powrotem sprezyng (monostabilny)

- Mechanicznie sterowany, grzybkowy zawér - przycisk z powrotem sygnatem pneumatycznym (bistabilny)

- Sterowany pneumatycznie, jednostronnie, z blokadg mechaniczng po zaniku sygnatu sterujgcego i odblokowaniem dzwignig reczna
przed ponownym podaniem sterujgcego sygnatu pneumatycznego (tylko w wersji 3/2).

- Sterowany pneumatycznie, jednostronnie, z blokadg mechaniczng po zaniku sygnatu sterujgcego i odblokowaniem dzwignig reczng
przy jednoczesnym ponownym podaniu sterujgcego sygnatu pneumatycznego (tylko w wersji 3/2).

- Akcesoria uzupetniajgce: zawory zwrotne, zawory regulacji przeptywu (jedno- i dwukierunkowe), zawory szybkiego spustu
- Rozdzielacze blokowe i tgczniki dla utworzenia systemu zintegrowanej grupy zaworéw.

Zawory PNEUMAX z przytgczami 1/2 NPT posiadajg maksymalny przeptyw 3500 NI/min.

Opisywana w tym rozdziale wersja zaworow nierdzewnych zapewnia tylko indywidualne ich uzycie (brak mozliwosci tgczenia grupowego).

Materialy konstrukcyjne

Korpus Stal nierdzewna AISI1316L
Operatory Stal nierdzewna AISI1316L
Suwak Stal nierdzewna AISI316L
Sprezyny Stal nierdzewna AISI316

Sruby Stal nierdzewna AIS1316 (A4-70)

FPM (Fluoroelastomer)

Uszczelnienia
zczeinient NBR dla niskich temperatur (-50 °C) - standard

Zakres parametrow pracy
Medium Powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny
Filtrowane, naolejane lub bez naolejania
(rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac)

Zakres temper. pracy dla wer. L (niskotemperaturowej) -50 °C + +70 °C
Zakres temper. pracy dla wer. H (wysokotemperatur.) -10°C = +150 °C
Maksymalne ci$nienie pracy 12 baréw

Dostepne certyfikaty:
ATEX CE ® I12GDcIC

@ CE®II2GExh IIC Gb
Cce®Il 2D Ex h llIC Db

do poziomu bezpieczehstwa funkcjonalnego 3

SIL,

spetnia wymagania wszystkich regulaminéw technicznych Euroazjatyckiej Unii Celnej
x (znak EAC obecnie zastepuje znak zgodnosci GOST).




v Zawory 3/2,1/2 NPT sterowane pneumatycznie i mechanicznie

Seria Steel line
PNELMAX
Sterowany pneumatycznie - powrét sprezyng (monostabilny) 58
40
Kod zamowieniowy © : ©
$51232C1101@ et
Wersja 42

L = niskotemperaturowa -
H = wysokotemperaturowa
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o > Wyjscie (2) meﬁgf Q)]
1/2 NPT
x . Wydech (3)
1/2 NPT

[ Sterowanie (12)
1/8 NPT

Minimalne ci$nienie sterowania: 3 bara 2
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny 1 0
Medium filtrowane, naolejone lub nie.
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. 3
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar .
ciénienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (Nl/min) Przytagcza robocze Przytacze sterujgce Waga (g) Cv kv
12 3500 1/2NPT 1/8 NPT 1992 3,55 53,03

Sterowany dwustronnie pneumatycznie (bistabilny)

Kod zaméwieniowy ﬁ1s/t§r’\c‘)F\(granie (10)
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H = wysokotemperaturowa - e & ‘ ‘ ‘ 6.5
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o Wyjscie (2) Wejscie (1)
1/2 NPT 1/2 NPT
x 4 Wydech (3)
> ] 1/2 NPT
” —1/8 NPT
Sterowanie (12)
Minimalne ci$nienie sterowania: 3 bara 2
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny
Medium filtrowane, naolejone Iub nie. 2 10
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowacé. 3
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar .
ciénienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (Nl/min) Przytgcza robocze Przytacza sterujgce Waga (9) Cv kv
12 3500 1/2 NPT 1/8 NPT 2001 3,55 53,03
Grzybkowy zawoér ciegnowy - dwupozycyjny (bistabilny) 58
40
Kod zaméwieniowy . E@ j[
| —— L
© 9 Hex 40
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@44 42 M30x1.5
Wersja R
L = niskotemperaturowa 0 o TT ‘F(
H = wysokotemperaturowa [ 14 4 | 19 «
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E H [ [x N Wyjscie (Z)A Wejscie (1)
> 1/2 NPT 1/2NPT
— Wydech (3)
1/2 NPT

Sita potrzebna do przesterowania grzyba: 55 N 2
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny 12 L0
Medium filtrowane, naolejone lub nie.

Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. 3

Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min)

12 3500 1/2 NPT 2027 3,55 53,03

Przytacza robocze Waga (g) Cv kv

PROCESS AUTOMATION TECHNOLOGY




v Zawory 3/2,1/2 NPT sterowane pneumatycznie i mechanicznie

Seria Steel line
PNELMAX
Sterowany mechanicznie (grzybek) - powroét sprezyna 58
40
Kod zaméwieniowy e e
e | o Hex 40
$S1232C0801Q@ ! M30x1.5
| 044 42 :
Wersja ol
L = niskotemperaturowa 0 o7 ]T‘F(
H = wysokotemperaturowa 2 : 10
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L
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N

Wejscie (1)
1/2'NPT
Wydech (3)
1/2 NPT
Sita potrzebna do przesterowania grzyba: 200 N 1 2
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny °
Medium filtrowane, naolejone lub nie.
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. Bl
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar
cinienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (Nl/min) Przylgcza robocze Waga (g) Cv kv
12 3500 1/2 NPT 2000 3,55 53,03

Sterowany mechanicznie (grzybek) - powrét sygnatem pneumat.

P Sterowanie (12
Kod zaméwieniowy [ 1/8NPT (12)

o |
© Hex 40
$S1232C0811@ M30x1.5
@44
Wersja
L = niskotemperaturowa ©
H = wysokotemperaturowa K’ [ o7
8
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Wyijscie (2) jci
1/2 NPT
1 E§ [ Wydech (3)
1/2 NPT

Minimalne ciénienie sterowania: 3 bara

Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny 12 10
Medium filtrowane, naolejone lub nie.
Rozpoczgte naolejanie nalezy kontynuowacé. 3
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar :
ciénienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (Nl/min) Przytgcza robocze Przytacze sterujgce Waga (g) Cv kv
12 3500 1/2 NPT 1/8 NPT 2012 3,55 53,03

Sterowany pneumatycznie, jednostronnie, z blokadg mech. po zaniku sygnatu sterujgcego

Kod zamoéwieniowy Odblokowanie zaworu dzwignig reczna Wejscie (1) t
przed ponownym podaniem 12NPT T | Wydech (3)

S$S1232C11140 sterujgcego sygnatu pneumatycznego. 1/2NPT

Wersja

L = niskotemperaturowa 100.5

H = wysokotemperaturowa i(()) 5

= 6.5 6.5
£~ ‘

065
L] 1/8 NPT 167.5
v - Sterowanie (12) 64 73 30.5
I,/
w &
2| wyjscie (2)

Minimalne ci$nienie sterowania: 3 bara 2 1/2NPT
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny I b
Medium filtrowane, naolejone lub nie. -

]

Rozpoczgte naolejanie nalezy kontynuowac. L)
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar h
ciénienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) Przytgcza robocze Przytgcze sterujgce Waga (g) Cv kv
12 3500 1/2 NPT 1/8 NPT 2409 3,55 53,03




Lawory 3/2,1/2 NPT sterowane
Seria Steel line

ot

PNELNMAX

pneumatycznie i mechanicznie

Sterowany pneumatycznie, jednostronnie, z blokadga mech. (z funkcjg odwrotng) po zaniku sygnatu sterujagcego

Kod zaméwieniowy Odblokowanie zaworu diyvignia reczng przy jednoczesnym
ponownym podaniu sterujgcego sygna’fu pneumatycznego. -t
$S1232C1115@ Wejscie (1) E
— Wydech (3)
1/2 NPT l—
Wersja 1/2 NPT
0 L = niskotemperaturowa -
H = wysokotemperaturowa = >
-
¢ 50 105.9
v 3 40 45 89.9
g 6.5 ’—‘ 06.5
. : . \L
: 4 5 e
L) 3 g :
i : © | ©
) ‘ R i i
N 6.5 40 232
} 1/8 NPT 167.5
Sterowanie (12) 64 73 30.5
@)

Minimalne ci$nienie sterowania: 3 bara 2 k#\ Wyjscie (2)
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny 10 1 ¥1/%,JNPT
Medium filtrowane, naolejone lub nie.
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. 13
Dane techniczne

Maksymalne Przeplyw przy Pwe=6 bar Przytacza robocze Przytacze sterujgce Waga (g) Cv kv
ci$nienie pracy (bar)  ispadku Ap=1 (NI/min)

12 3500 1/2 NPT 1/8 NPT 2408 3,55 53,03
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PNELNMAX

Zawory 5/2 - 5/3,1/2 NPT sterowane pneumatycznie i mechanicznie

Sterowany pneumatycznie - powrét sprezyng (monostabilny)

@ 1 9
o | L
w0
Kod zaméwieniowy . o1
- - - 40
1 58
S$S125201101Q o Wydech (5)
Wyijscie (4) 42 1/2 NPT
f ._ 1/2 NPT
Wersja - e
0|
L = niskotemperaturowa ‘ ‘ g’
H = wysokotemperaturowa 2 4 o 65\ ‘
@ Ny - g
N s ¥ gI‘ | o2
a1 @) 1 Noes o TI=
SILy JERR L .
= g 6.5
0|
LN 1] B
™)
Wyijscie (2) Wydech (3)
x 1/2 NPT ‘ 1/2 NPT
e }@ | Wejscie (1)
1/8NPT_—[le | ® 1/2NPT
— Sterowanie (14)
Minimalne ciénienie sterowania: 3 bara 4 2
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny
Medium filtrowane, naolejone lub nie. “ 2
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. 513
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar Przytacza robocze Przytagcze sterujgce Waga (g) Cv kv
ci$nienie pracy (bar) | i spadku Ap=1 (NI/min)
12 3500 1/2 NPT 1/8 NPT 2744 3,65 53,03
Sterowany dwustronnie pneumatycznie (bistabilny) 5F5 1  Sterowanie (14)
3| 1+-@=F 1/8NPT
Kod zamoéwieniowy . e
o | 40
| 58
$S125201111@ o
| Wyjscie (4) Wydech (5)
Wersja . J/ 1/2 NPT 1/2 NPT
Q.- niskotemperaturowa = ‘ ‘
H = wysokotemperaturowa 3 4 T
(] @ o
7577 \uy) ) 6.5 < o
i rece > ‘&% <
©
©
] .
A |
Wyjscie (2) . Sterowanie (12) W%/dech )
x 1/2 NPT 1/8 NPT 1/2 NPT
] — Wejscie (1)
1/2 NPT
|
Minimalne ci$nienie sterowania: 3 bara 4 2
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny
Medium filtrowane, naolejone lub nie. “ 2
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. 513
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar .
ciénienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) Przytacza robocze Przylacze sterujace Waga (9) Cv kv
12 3500 1/2 NPT 1/8 NPT 2790 3,55 53,03
Zawor 5/3 sterowany dwustronnie pneumatycznie (monostabilny) =1 Sterowanie (14)
3 1/8 NPT
Kod zamowieniowy - o | d
e = . 40
T 58
$5125311111@ . Wyjscie (4) i Wydech (5)
Wersja - | 112NPT ] 1/2 NPT
L = niskotemperaturowa : ]
= > | - — 8
H = wysokotemperaturowa P < ©
- 4 265 CD
@ i ges < g
A8 - mI ‘ Y Sl | el
- ~ i | -
N ain) _ I Z
4 i A
@ 26.5—/ Y
[fe}
HN 1] E
x Wyjscie (2).) Sterowanie (12) ¥>/2y6’1ﬁ30_|t1 (3)
1/2 NPT 1/8 NPT
19— Wejscie (1)
’ \& d 1/2 NPT
Minimalne ci$nienie sterowania: 3 bara . 4 2
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny
Medium filtrowane, naolejone lub nie. 1 12
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. 513
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar .
cisnienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) Przylacza robocze Przylgcze sterujace Waga (9) Cv kv
12 3500 1/2 NPT 1/8 NPT 3019 3.55 53,03

PROCESS AUTOMATION TECHNOLOGY




Zawory 5/2,1/2 NPT sterowane pneumatycznie i mechanicznie
Seria Steel line

ot

PNELNMAX

Grzybkowy zawér ciggnowy - dwupozycyjny (bistabilny)

@19
L(O) 4 L
P . @ | 9
Kod zaméwieniowy \
40 Wydech (5)
Hex 40 58 1/2 NPT
$S125200802Q M30x1.5 2
Wersja C 1)
L = niskotemperaturowa L@é
H = wysokotemperaturowa ©® - S
et
0 6.5
.| 8 BN
Y e o] 4
k I Qﬁ 1 'N-065
; 5 %\ 265"
FALE (R Hil El
x Wyjscie (2) Wydech (3
1/2 NPT 7 Wydech 3)
Wyijscie (4) Wejscie (1)
i 1/2 NPT ALJ 1/2NPT
Sita potrzebna do przesterowania grzyba: 55 N - 42
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny |
Medium filtrowane, naolejone lub nie. 4 12
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. 513
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar
cinienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (Nl/min) Przylgcza robocze Waga (g) Cv kv
12 3500 1/2 NPT 2757 3,55 53,03
Sterowany mechanicznie (grzybek) - powroét sprezyna oo
[=1. [
'e)
L. . e | ©
Kod zamoéwieniowy 0 Wydech (5)
Hex 40 58 1/2 NPT
S$S125200801Q M30x1.5 a2 @44
—— '
Wersja
]
L = niskotemperaturowa a7 0
H = wysokotemperaturowa 8 —— &
n
) 65— ! 0
© | ¢ - S 8
& ol N
. o +o- — %’I ‘ -y =
L 3@ L s
of | ‘%\ 265"
(o2}
5 ©
1 [\ 1] E
E H [ [X - 1
Wyijscie (2) Wydech (3)
1/2 NPT 1y 1/2 NPT
Wyijscie (4) ia i
. /2 NPT &J ¥>/261’3g$ (1)
Sita potrzebna do przesterowania grzyba: 200 N v 42
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny ” 1
Medium filtrowane, naolejone lub nie.
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. 513
Dane techniczne
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar
ci$nienie pracy (bar) i spadku Ap=1 (NI/min) Przytacza robocze Waga () Cv kv
12 3500 1/2 NPT 2730 3,55 53,03
Sterowany mechanicznie (grzybek) - powrét sygnatem pneumat. o o | Sterowanie (12)
3| | L= 1/8NPT
Kod zamoéwieniowy ola
40 Wydech (5)
Hex 40 58 1/2 NPT
$S125200811@ V30X 5 - oas
Wersja C 1) i
L = niskotemperaturowa o7 3
H = wysokotemperaturowa . L I o ~
» N
[t} 6.5
O | 8 e 3 8
& W] 5{ | o
& ﬁ%\ ~ 'N—065 -
\\ i ~
oo {\ 65—
@©
E H [ [ ‘ ‘ LJ i
@
x Wyijscie (2) Wydech (3)
1/2 NPT VAR 1/2 NPT
Wyjscie (4) Weisci
ejscie (1)
1/2NPT 1/2 NPT
Minimalne ci$nienie sterowania: 3 bara 4 2
Medium: Sprezone powietrze, gazy neutralne, gaz ziemny
Medium filtrowane, naolejone lub nie. M 12
Rozpoczete naolejanie nalezy kontynuowac. 513
Maksymalne Przeptyw przy Pwe=6 bar .
cisnienie pracy (bar) | i spadku Ap=1 (Nl/min) Przytacza robocze Przylacze sterujace Waga (g) Cv kv
12 3500 1/2 NPT 1/8 NPT 2780 3,55 53,03
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