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1.

Podstawowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Obstuga i $Srodki ostroznosci

Przed rozpoczeciem instalacji i uzytkowania produktu przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje
obstugi. Stosuj sie do zawartych w niej wytycznych, uwag i ostrzezen. Wszelkie instrukcje
bezpieczenstwa muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane w celu unikniecia obrazen ciata lub
uszkodzen mienia.

Kwalifikacje personelu

Montaz, podtgczenie, uruchomienie, obstuga i konserwacja mogg by¢ wykonywane jedynie przez
wykwalifikowany personel, upowazniony przez uzytkownika kornncowego lub producenta urzgdzenia
czy instalacji, w ktérego sktad wchodzi produkt.

Srodki ochronne

Uzytkownik koricowy lub producent urzadzenia czy instalacji, w skfad ktérych wchodzi produkt sg
odpowiedzialni za wprowadzenie wymaganych srodkéw ochrony indywidualnej jak réwniez innych
zabezpieczen oraz srodkdw ostroznosci np. blokad, oston, wskazanych w instrukcji lub wynikajgcych
wprost z przepiséw BHP.

Normy i dyrektywy

Produkty oferowane przez RECTUS POLSKA s3 zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymogami
stosownych dyrektyw EU oraz obowigzujgcymi normami technicznymi. Poswiadczeniem
wypetnienia powyzszych wymogdéw jest Deklaracja Zgodnosci zamieszczona na koricu niniejszej
instrukcji obstugi (pkt. 12 instrukcji). Niemniej jednak uzytkownik koricowy lub producent urzgdzenia
czy instalacji w sktad ktérych wchodzi produkt, zobowigzany jest zapewni¢ iz przestrzegane s3
wszystkich normy krajowe zgodnie z miejscem zainstalowania produktu.

Uruchomienie

Przed uruchomieniem sprawdz czy produkt nie posiada widocznych uszkodzen, luznych elementéw
oraz czy jest kompletny. Upewnij sie, ze produkt spetnia wymogi konkretnego zastosowania.
Sprawdz, jezeli wystepujg, nastawy poczgtkowe aby pierwsze uruchomienie nie doprowadzito do
powstania uszkodzen produktu lub w jego otoczeniu.

Eksploatacja

W trakcie eksploatacji wykonuj okresowe inspekcje produktu. W przypadku stwierdzenia uszkodzen
np. peknieé, wyciekdw, lub innych objawdw swiadczacych o niewtasciwej pracy np. niepokojace
odgtosy, przegrzewanie sie, niezwtocznie zgtaszaj spostrzezenia wtasciwym stuzbom technicznym
lub producentowi gdyz produkt moze by¢ uzywany tylko w stanie sprawnym technicznie.
Konserwacja

Dla zapewnienia dtugotrwatej i bezpiecznej pracy produktu przestrzegaj wskazowek dotyczgcych
konserwacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Zmiany i modyfikacje

Zabronione jest jakiekolwiek, samowolne dokonywanie przerébek, modyfikacji i zmian w produkcie
a wszelkie ryzyko i ewentualne szkody zwigzane z nimi ponosi uzytkownik.
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Zakres zastosowania

Produkt przeznaczony jest do:

Elektrozawory procesowe ACL stosowane s3 jako elementy odcinajgce (2/2) Ilub
rozdzielajgce/mieszajgce (3/2). Elektrozawory przeznaczone sg do mediow typu: ciecze (w
szczegoblnos$ci woda), gazy i inne media kompatybilne z zastosowanymi materiatami elektrozawordw,
a w szczegolnosci z materiatami uszczelnienia. Zakresy przytaczy, ciSnienia maksymalne i maksymalne
temperatury medium dla poszczegdlnych serii zawordw ACL do sprawdzenia z ponizszg tabels:

P max Uszczelnienie
(max temp. w °C)
Seria zaworu Zakres o § S >
przytaczy “3lo| 2| 6| ¥ @
Ss|7| 5| E| E| €
ST 8
i
N.Z| =
ACL W105 1/8" 3-14 140
ACL 105 1/8" 1,5-25 | x | 140 140
ACL W106 1/4" 3-14 140
ACL 106 1/8"-1/2" 1-100 x | 140|140 | 180
ACL 107 1/4" - 3" 5-25 x | 140|140
ACL P107 3/8"-1" 10-15 x | 140 140
ACL 108 3/8"-1" 7-12 140
ACL 205 1/8" 3,5-25 x | 140 140
ACL 206 1/8"-1/2" 2,2-23 | x | 140|140
ACL 207 1/4" - 3" 10-15 x | 140|140
ACL 306 1/8"-1/4" 4-20 x | 140 | 140
ACL 320 1/4" 5-9 140
ACL 115 1/8" 1-20 x | 120|120
ACL 116 1/8"-1/2" 1,8-26 | x | 120|120
ACL 117 1/4"-3" 5-15 x | 120|120
ACL 119 1/4"-1/2" 30-50 140 | 140
ACL 123 3/8" 80 - 150 95
ACL 124 1/2" 100 95
ACL 171 1/8" 2-25 x | 140|140
ACL 130 1/8" 4-50 x | 140 | 140
ACL 170 1/4"-1/2" 3,5-100 | x |140|140|180|180
ACL 135 specjalne 1,2-25 x | 140 | 140
ACL 177 3/8"-1" 10-15 x | 140 | 140
ACL 271 1/8" 2,5-19 | x | 140|140
ACL 230 1/8" 10 x | 140 140
ACL 270 1/4"-1/2" 3-23 x | 140| 140|180 180
ACL 235 specjalne 45-14 | x | 140|140
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P max Uszczelnienie
(max temp. w °C)
z% |2
2|8
O —
Seria zaworu Zakres L3 S >
przytaczy walal 2 S|l w| ¢
Bol=| 8| E| £| E
S ' = o =
v =| o L =S
SR|L
©
= o &
N .- =2
ACL 277 3/8"-1" 10-15 x | 140 | 140
ACL 371 1/8" 6-15 x | 140 | 140
ACL 370 1/4" 4-16 x | 140| 140|180 180
ACL 335 specjalne 9 x | 1401 140
ACL 119W 3/8"-1/2" 10 180
ACL A106 1/8"-1/4" 1-30 80
ACLA170 1/4"-1/2" 3,5-80 80
ACL A370 1/4" 10-16 80
ACL A107 1/4"-3" 10-15 X 140
ACLA177 3/8"-1" 10-15 140
ACL 161 specjalne -0,9-0,5 95

Zakres temperatur otoczenia: najczesciej od -10°C do +55°C (z cewka typu F) oraz od -10°C do +80°C
(z cewka typu H), do sprawdzenia z kartg katalogowa konkretnego elektrozaworu na stronie

www.rectus.pl

Zabrania sie stosowania produktu do: medidw zawierajgcych czastki state, sypkie iscierne.
Maksymalna lepkos$¢ cieczy to 25cSt (mm?/s).

RECTUS Polska nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki niezgodnego z przeznaczeniem lub
niewtasciwego uzycia produktu.

Q Uzycie i uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje réwniez stosowanie sie do wskazéwek

i zalecen niniejszej instrukcji, w odniesieniu do produktu.

Przechowywanie, transport, utylizacja

Elektrozawory procesowe ACL powinny by¢ przechowywane w suchym, czystym miejscu, nie
narazone na bezposrednie dziatanie promieniowania UV i zabrudzenia (kurz, piasek, btoto).
Elektrozawory nalezy przechowywac w oryginalnym opakowaniu.

Podczas transportu zachowac wszelkie srodki ostroznosci.

A Nie podnosié elektrozaworu trzymajgc za cewke zaworu.

Urzadzenia nie nalezy wyrzuca¢ razem z odpadami komunalnymi.
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Nalezy oddac zuzyte urzadzenie w punkcie recyklingu.

Uzyte w produkcji elementy, jezeli to mozliwe, mozna od siebie oddzieli¢ i podda¢ wybiorczej
utylizacji. W przypadku uzycia elektrozaworéw w kontakcie z mediami niebezpiecznymi nalezy w
pierwszej kolejnosci zneutralizowaé szkodliwe substancje z zachowaniem szczegdlnych srodkow
ostroznosci by nie naraza¢ cztowieka na kontakt z tymi substancjami oraz nie dopusci¢ do
zanieczyszczenia Srodowiska. Stosujac sie do tych wytycznych chronisz srodowisko.

Y
%2

Oznaczenie, budowa i materiaty

Elektrozawory procesowe ACL oznaczone sg wyttoczeniem na korpusie zaworu oraz naklejkg na
cewce zaworu w nastepujgcy sposob:

Srednica

e M

Kod

Typ cewki
<4—— Napiecie

Moc
Temp.otoczen.
Klasa izolacji

\Data produkciji

Cisnienie pracy /
Temperatura cieczy

Kierunek Uszczelnienie,
przeptywu srednica w 0 .1 milimetra
i data produkcji
Srednica
Kod i N
7
Cisnienie pracy P % :.I;‘;I:\;:m
(S —— Moc
~ ]E\ Temp.otoczen.
Temperatura cieczy — 1€ € Klasa izolacji
Model, uszczelnienia .
i data produkcji
R ] \i Data produkeji

Rys. 2 — Oznaczenia dla elektrozaworu posredniego dziatania (membranowego).
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Na podstawie tylko danych z korpusu zaworu mozliwe jest wskazanie konkretnej karty katalogowej
(na www.rectus.pl) i wyszukanie pozostatych informacji takich jak: zakresy temperatur, zakresy
cisnien, wspotczynniki przeptywu itp.

(I

Opcja: reczne przesterowanie
(zmiana stanu zaworu za
pomocg Srubokreta)

(=" Jorworz
e

I
' ZAMKNIJ
Lp. | Opis llos¢ | Materiat
1 | Korpus zaworu 1 | Mosiadz, stal nierdzewna, aluminium (w zaleznosci od serii)
2 | Suwak (ttoczek) 1 | Najczesciej stal nierdzewna + uszczelnienie w zaleznosci od serii zaworu
3 | Trzpien (pilot) 1 | Najczesciej stal nierdzewna
4 | Cewka zaworu 1 | Tworzywo, w $srodku miedziane uzwojenie

Rys. 3 — Budowa elektrozaworu bezposredniego dziatania.

Opcja: reczne przesterowanie

. .
Emm (zmiana stanu zaworu za
pomocy $rubokreta)

E OT?VARTY
OIS

Zawor regulujacy
czas otwarcia dla
G1"1/4-1"12-2"

& -
/
/] , :
e Aa ] o Zespot redukujacy
L/ efekt ,water hammer”
daG2"1/2-3"
/

Rys. 4 — Budowa elektrozaworu posredniego dziatania (membranowego). Wystepuje dodatkowy element w postaci membrany
(5) wykonanej z tego samego materiatu co uszczelnienie suwaka. Zawory z przytgczami od 1”” do 2" wyposazone sg w zawor
regulujacy czas otwarcia zaworu (6). Zawory 2-1/2" oraz 3" posiadajg zesp6t redukujgcy niekorzystny efekt ,water hammer” (7)
czyli uderzenia hydraulicznego przy zbyt gwattownym zamknieciu zaworu.
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0 Powyzej przedstawiona zostala budowa dwoch najpopularniejszych typéw elektrozaworéw

procesowych. Budowa i materiaty wykonania innych typéw (zawory flanszowe, ttoczkowe,
tworzywowe itd.) zostaty opisane w indywidualnych kartach katalogowych zaworéw. Karty
katalogowe dostepne na stronie www.rectus.pl

5. Instalacja

Przed instalacjg nalezy upewni¢ sie, ze dostarczone elektrozawory procesowe ACL sg kompatybilne
z przeptywajacym medium i jego parametrami temperatury i ciSnienia, a cewka zaworu odpowiada
parametrom elektrycznym aplikacji.

Potaczenie hydrauliczne:

Elektrozawory moga pracowa¢ w kazdej pozycji, ale w celu unikniecia osadzania sie zanieczyszczen w
trzpieniu zalecane jest, jesli to mozliwe, aby elektrozawdr pracowat w ptaszczyznie poziomej, czyli cewka
byta umieszczona powyzej poziomu przytgczy. Gdy elektrozawdr podigczony jest do elastycznych
przewodéw, zaleca sie jego przytwierdzenie do stabilnej konstrukcji za pomocg otworédw montazowych,
jezeli wystepuja.

Nie przekraczaj wartosci wskazanych w tabeli danych technicznych. Sprawdzi, czy kierunek

A przeptywu medium jest zgodny ze strzatka umieszczong na korpusie zaworu i czy $rednice
nominalne rur przytaczeniowych sg wtasciwie dobrane do srednicy nominalnej (DN) zaworu.

Sprawdz, czy rury doprowadzajgce medium s3 czyste i gdy to mozliwe, zamontuj filtr przed
zaworem. Podczas montazu zaworu usun ciata obce i materialy uszczelniajgce, takie jak tasma
lub pasta, ze srodka zaworu, ktére mogtyby zatkaé otwér i uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie
pilota. Podczas dokrecania zaworu kluczem uwazaj aby nie uderzy¢ w cewke, gdyz moze to
spowodowac jej uszkodzenie.

Potaczenie czesci elektrycznej (powinna wykonywac osoba z odpowiednimi uprawnieniami):

Zabezpiecz cewke przed wodg i wilgocig, nie dopus¢ do zwarcia. Sprawdz, czy napiecie zasilania i
inne parametry elektryczne sg zgodne z podanymi na cewce.

W celu zapewnienia lepszego odprowadzania ciepta z cewki staraj sie montowac zawdr w miejscu
wietrzonym z dala od innych irddet ciepta. Istnieje mozliwo$é, iz temperatura pracy cewki w
potaczeniu z temperaturg otoczenia i medium moze spowodowac ryzyko poparzenia lub jej
przegrzanie, wywotujac wewnetrze przebicie miedzyzwojowe a w efekcie spalenie cewki.

P>

Nakretka mocujaca cewke na trzpieniu nie powinna byé zbyt mocno dokrecona, nie powinno sie
przekracza momentu 1,5Nm.
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6. Dziatanie

Cewki elektrozaworow ACL przeznaczone sg do pracy ciggtej (wspotczynnik obcigzenia ED 100%). Praca ciggta
wystepuje, gdy napiecie podawane jest na cewke w sposéb ciggty. W specyficznych aplikacjach wystepuje
mozliwos¢ wykonania cewek (po konsultacji z producentem) do pracy nie ciggtej (np. ED50%), przy napieciu
wiekszym niz nominalne (zwiekszona moc). Maksymalna temperatura na cewce nie powinna by¢
przekroczona.

Czas zadziatania elektrozaworu to czas pomiedzy podtgczeniem pod napiecie (lub roztgczeniem) i
momentem, kiedy cisnienie wyjsciowe osiggnie 50% wartosci maksymalnej. Czas zadziatania zalezy od typu
elektrozaworu, wtasciwosci medium a takze cisnienia i napiecia (AC lub DC), podane ponizej wartosci majg
charakter szacunkowy.

Czas zadziatania

LI -

A Cisnienie
3 /i Tr =} wyjsciowe
o o)
L, g
Ri. mas,
TP powielrze P=6 bar Opis
Obwieranie | Zamykanie
2 i 3 drogowy z clecza +50% +150%
bezpodredniego dzialania NT B 25 zalezny od lepkosci
2 i 3 drogowy Z cieczg +50% +150%
bezpotredniego driatania NO 25 B zaleny od lepkodel
Zse “G‘“?L"E_“"i*g‘;:‘;“" Mg 30 50 z ciecza +50% +150%
G4 | G 50 T0 zaledny od lepkosci
e s T 50 a0 2 ciecza +50% +150%
3k GO T0 50 Zalezny od lepkodc
Z serwosierowaniem
G114 -1"172 Gzas requlowany
pare

Rys. 5 — Czas zadziatania a cisnienie wyjsciowe. W tabeli podano przyktadowe wartosci dla standardowych elektrozaworéow
bezposredniego i posredniego dziatania (z serwosterowaniem).
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7. Demontaz

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy upewnic sie, Ze w rurociggu nie znajduje sie medium, ze
elektrozawor nie jest pod cisnieniem oraz ze cewka odtaczona jest od Zrédta zasilania. Zrédto

A zasilania rurociggu powinno by¢ odciete i odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym
uruchomieniem.

Zdejmij wtyczke z cewki, odkre¢ sruby montazowe korpusu (jesli wystepujg), odkreé srubunki przytgczy
procesowych i z nalezytg ostroznoscig usun elektrozawor z rurociagu.

8. Konserwacja

Jezeli elektrozawory procesowe eksploatowane sg wedtug zalecen i nie sg przekraczane parametry podane
w kartach katalogowych, konserwacja nie jest wymagana.

W przypadku zastosowan specjalnych lub wydtuzonej gwarancji, uzgodnionych z producentem zaleca sie
wykonywanie okresowych (raz w roku) inspekcji prawidtowosci dziatania elektrozaworu, w tym sprawdzenia
szczelnosci i wystepowania uszkodzen mechanicznych.

W razie stwierdzenia wadliwego dziatania elektrozaworu (np. nieszczelno$é, uszkodzenie cewki) nalezy
zdiagnozowac jego przyczyne oraz dokonac serwisu.

Q Zaleca sie wykonanie co najmniej raz na miesigc jednego cyklu otwarcia — zamkniecia
elektrozaworu.

9. Naprawa

Jezeli elektrozawdr znajduje sie w okresie gwarancyjnym nalezy usterke zgtosi¢, a po
A uzgodnieniach odesta¢ do Podmiotu Odpowiedzialnego. Samodzielne rozkrecenie czesci zaworu
wigze sie z utratg gwarancji (dopuszczalna jest wymiana cewki).
Jezeli uzytkownik zdecyduje sie na samodzielng naprawe (np. gdy zawor jest juz po gwarancji) zaleca sie
postepowac w nastepujacy sposob:

przed naprawg zdemontuj elektrozawér wg procedury demontazu (punkt 7)

e dokonaj wstepnych ogledzin (bez rozkrecania zaworu)

e jesli widoczne sg zanieczyszczenia moggce blokowac przeptyw medium usun je np. za pomocg
sprezonego powietrza (zachowaj szczegdlng ostroznosé gdy medium jest szkodliwe dla zdrowia ludzi)

e zdejmij cewke (4) z trzpienia (3) odkrecajac nakretke mocujaca

e jezeli stan cewki wskazuje na uszkodzenie — wymien ja

e odkreé trzpien (3) i sprawdz stan uszczelnienia suwaka (2) — wymien go, jesli uszczelnienie jest
uszkodzone

e w przypadku zaworéw membranowych odkreé¢ cztery sruby mocujgce pokrywe membrany na
korpusie zaworu (1) i oczys¢ zawor jesli to konieczne

e sprawdz stan membrany zaworu (5) — wymien jg, jesli jest uszkodzona

e z nalezytg ostroznoscig skre¢ z powrotem zawoér, aby byt kompletny i wykonaj kilka cykli zamkniecia
i otwarcia na bezpiecznym cisnieniu

e jezeli wszystko jest w porzgdku zainstaluj zawdr w swoje oryginalne miejsce w uktadzie
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10. Dostepne czesci zamienne

0 Dostepnosc¢ czesci zamiennych moze sie rézni¢ w zaleznosci od typu zaworu. Specjalne wykonania
zawordéw najczesciej nie posiadajg dostepnych czesci zamiennych.

e Cewka zaworu (4)

e Trzpien/pilot zaworu (3)
e Suwak (2)

e Membrana (5)

11. Podmiot odpowiedzialny

RECTUS Polska Sp. z o.0.
ul Firmowa 14

43-426 Gumna

tel.: +48 33 8579800
e-mail: rectus@rectus.pl

12. Deklaracja zgodnosci

Na nastepnej stronie zamieszczona jest deklaracja zgodnosci dla Elektrozaworow z grupy ACL.
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Deklaracja zgodnosci
Declaration of Conformity

RECTUS POLSKA Sp.z 0.0,
43-426 Debowies

Gumna, ul, Firmowa 14

fel.  (+48 33) 857 98 00
e-mailrecius@rectus.pl

NIP 551-15-46-269

Gumna, dn. 16.05.2018

Pofwiladca, na  podstawle  deklarac)l  zgodnosc  Confirm, base  on manufacturer/distributor/importer

producenta/dystrybutorafimporiers bedacego podmistern
wprowadzajacym wyrdh do obrotu na terenie UE, Ze

produkt spetnia wymagania dyrekbyw: of the:
2014/35/EU LVD 2014/35/EU LVD
2014/30/EU EMC 2014/30/EL EMC
2014/68/UE PED 2014/68/UE PED
Produkt Product
Elektrozawory Solenoid vakves
Seria Series

W105, W106, 105, 106, 107, 108, 110, 111, 112, 114,
115, 116, 117, 121, 135, 150, 151, 160, 161, 203, 204,
205, 206, 207, 210, 211, 212, 214, 235, 304, 305, 306,
307, 310, 311, 312, 313, 314, 320, 330, 335, 337, 340,
345, 350, 351, 108, 119, 119W, 177, 218, 277, 700

Zastosowane normy

EM 55014-1:2006

BNl 55014-2:1997/A2:2008
EN 61000-3-2; 2006

EN 61000-3-3:2008

W przypadku nie prrestrzegania parametrow
wekazanyeh przer producenta oraz Zmian
konstrukcyjnych ninleisza deklaracia zgodnodcl tracl

Sk Gy

Standards applied

EN 55014-1:2006

EM 55014-2:1997/A2: 2008
EN §1000-3-2:2006

EM 61000-3-3:2008

Conformity not valid.

Strona 1z 1

declaration of conformity being placing entity on the LE
markat, that the product |5 conformed to the requirements

W105, W106, 105, 106, 107, 109, 110, 111, 112, 114,
115, 116, 117, 121, 135, 150, 151, 160, 161, 203, 204,
208, 206, 207, 210, 311, 212, 214, 235, 304, 305, 306,
307, 310, 311, 312, 313, 314, 320, 330, 335, 337, 340,
345, 350, 351, 108, 119, 119W, 177, 219, 277, 700

Ignoring the operating nstructions, or the informing
documentation of the manufacturar, or making any
constructive changes, makes this Declaration of

Diidarac]s tgodnodel V2 data wydania: 08.08.2017
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www.rectus.pl Rectus Polska Sp. z 0.0.
ul. Firmowa 14, Gumna, 43-426 Debowiec

Tel. +48 33 857 98 00, +48 33 857 98 10, Fax +48 33 857 98 08, rectus@rectus.pl




